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starken Hartmetallwerkzeugen. Mit CORTATEC Produkten arbeiten Sie mit Markenqualität. 
Sie profitieren von neuester, ständig optimierter Technologie und bester Materialverarbeitung. 
Damit können Sie ihre unterschiedlichen Zerspanungsaufgaben leicht, präzise, effektiv und 
kostengünstig bearbeiten.

Wir bieten...

 Qualitativ hochwertige Werkzeuge

 Umfangreiches Sortiment

 Günstige Preise

 Markenqualität

 Leistungsstarke Werkzeuge

 �ISO 9001 zertifizierte Hartmetallwende-

	 schneidplatten

 Hervorragender Qualitätsstandard

 Innovative Technologien

 Modernste Fertigung

 Fundierte technische Beratung

Sie erhalten...

 Spitzenqualität zu einem günstigen Preis

 Werkzeuge für vielfältige Zerspanungs

aufgaben

 Kostengünstige Zerspanung

 Leistungsstarkes Arbeiten

 Hohe Zerspanungsleistung

 Große Zerspanungsleistung auch bei

schwierigen Aufgaben

 Senkung der Beschaffungskosten

 Produktivitätssteigerung

 Hohe Betriebssicherheit

Gerne beraten wir Sie unverbindlich über 
die vielfältigen Einsatzmöglichkeiten von 
CORTATEC Hartmetallwerkzeugen. Sie er­
halten kompetente technische Beratung dank 
ingenieurwissenschaftlicher Erfahrung.

CORTATEC Katalog 
Leistungsstarke und günstige Hartmetallwerkzeuge für 

Ihr wirtschaftliches Arbeiten

Ihr CORTATEC Katalog~ ~~~~~~ enthält ein erweitertes, umfangreiches Sortiment an leistungs
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

PKD-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.

CCMW 06 02 04 25,46
CCMW 09 T3 04 25,46
CCMW 09 T3 08 25,46
CCMW 12 04 04 25,46
CCMW 12 04 08 25,46

CNMA 12 04 04 25,46
CNMA 12 04 08 25,46

DCMW 07 02 04 25,46
DCMW 11 T3 04 25,46
DCMW 11 T3 08 25,46

DNMA 15 06 04 25,46
DNMA 15 06 08 25,46

          TNMA 16 04 08 25,46

80˚

55˚

80˚

55˚
60˚

Keramik-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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DRILLS

Drills

Characteristics:
Helical flute indexable insert drill that provides faster cutting speeds and efficient chip removal for use on conventional and C.N.C. machines.It works well on steels, alloyed steels, stainless steels and refractories.Max. hole depth = 3 x Diameter (D)

Reference

Radial Adj. Dmax
Insert size

Reference /
80º trigon positive insert with 7º clearance.

BOHRER

Bohrer

Eigenschaften:
Spiralförmige Wendeschneidplatten-Bohrer um eine höhere Schnittgeschwindigkeit und einen guten Spanabfluß zu erreichen. Sie werden in konventionellen CNC-Drehmaschinen eingesetzt.Empfohlen für Stahl und auch für legierten,rostfreien und hitzebeständigen Stahl.Max. Bohrtiefe = 3 x Durchmesser (D)

Bezeichnung

Radiale Anp. Dmax
Wendeschneidplatte

Bez.
80º trigon positive Wendeschneidplatte mit 7º Freiwinkel.
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Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Super positive milling cutter with 
45º entering angle that decreases 
cutting forces and allows a quick 
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed 
steels, stainless steels, refractory 
casts and aluminium alloys.

Reference

Reference /

 Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft 
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit 
beschränkter Leistung erlaubt.
Für Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Guß und Aluminium-
Legierungen empfohlen.

Bezeichnung

Bez.

 Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.
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Fresas de planearFRESAS DE PLANEAR Y ACHAFLANAR

Medida plaquitaReferencia

Referencia

Ref.

Plaquitas cuadradas positivas con 20º incidencia.

Características:
Fresa de planear superpositiva con un ángulo 
de ataque de 45º, que reduce las fuerzas de 
corte y permite grandes avances en máquinas 
de capacidad limitada.
Trabaja bien con aceros, aceros inoxidables, 
aceros aleados, fundición y aleaciones de 
aluminio.

Frese per spianaturaFRESE PER SPIANATURA E SMUSSI

Dimensioni insertoRiferimento

Riferimento

Riferimento /

Inserti quadrati positivi con angolo di spoglia 20º.

Caratteristiche:
Fresa per spianatura super positiva con angolo
d’incidenza 45º che diminuisce le forze di taglio
e permette un’avanzamento rapido in una 
macchina con potenza limitata.
Lavora bene acciaio, acciaio inossidabile,
acciao legato, ghisa e leghe di alluminio.
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Spanleitstufen
Al Spezielle Spanleitstufe bei positiven Wendeschneidplatten zur Zerspanung von Aluminium.

Durch die Kombination der speziellen Spanleitstufe mit der polierten Oberfläche der Wende-
scheidplatte werden sehr gute, spiegelblanke Oberflächen bei der Zerspanung von Aluminium
erzielt.

C Normalbearbeitung, doppelseitige Wendeschneidplatte mit stabiler Schnittkante.

MX Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneid-
platten zum Fräsen. Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche
Antriebsleistung geringer. Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer. Die
Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich
die Wendeschneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger
Antriebsleistung, und auch bei älteren Maschinen wird mehr herausgeholt.

SC Spanleitstufe bei einseitigen, positiven Wendeschneidplatten für die Normalbearbeitung.

SH Schruppbearbeitung, einseitige Wendeschneidplatte, leichter Schnitt durch neue Geometrie,
guter Spanbruch über einen großen Anwendungsbereich bei vielen verschiedenen Stählen.

SHA Spezielle Spanleitstufe zur Zerspanung von Aluminium, rostfreien Stählen und schwer zer-
spanbaren Stählen (HRSA). Bei der Kombination der speziellen Spanleitstufe mit der polierten
Oberfläche der Wendescheidplatte werden sehr gute, spiegelblanke Oberflächen bei der Zer-
spanung von Aluminium erzielt.

SHS Spezielle Spanleitstufe zur Zerspanung von rostfreien Stählen. Scharfkantige Schneidaus-
führung mit spezieller Spanleitstufe ermöglicht hervorragende Ergebnisse bei der Zerspanung
von rostfreien Stählen.

SM Normalbearbeitung, doppelseitige Wendeschneidplatte, spezielle Spanleitstufe zur univer-
sellen Bearbeitung mit sehr gutem Spanbruch auch bei zähen Stählen.

SMP Normalbearbeitung, Spanleitstufe bei einseitigen, positiven Wendeschneidplatten, spezielle
Spanleitstufe zur universellen Verarbeitung mit sehr gutem Spanbruch auch bei zähen Stäh-
len.

SR Die Spanleitstufe SR bei negativen, doppelseitigen Wendeschneidplatten wird für mittlere
Schruppbearbeitung eingesetzt. Die Spanleitstufe zeichnet sich durch eine stabile Schneid-
kante und größerer Spanleitstufe aus, um größere Vorschübe zu ermöglichen.

SU Die Spanleitstufe SU für Wendeschneidplatten zum Fräsen hat ein flaches Profil, dadurch
ergibt sich ein guter Spanabfluß bei geringer Reibung.

SVQ Spanleitstufe für Normal- und Fertigbearbeitung. Ermöglicht sehr guten Spanbruch.
Insbesondere werden mit Cermet-Wendeschneidplatten sehr gute Oberflächen bei
der Fertigbearbeitung erreicht.
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Antriebsleistung, und auch bei älteren Maschinen wird mehr herausgeholt.
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der Fertigbearbeitung erreicht.
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SVM Die Spanleitstufe SVM bei negativen, doppelseitigen Wendeschneidplatten wird von der  
mittleren Schlichtzerspanung bis zur mittleren Schruppzerspanung bei sehr guter Span-
kontrolle eingesetzt.



6 CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

Beschichtete Sorten für die Fräsbearbeitung

 SP7200
Die Sorte SP7200 ist für die Fräsbearbeitung von Stahl geeignet 
und zeichnet sich durch besonders hohe Standzeit aus. Die Sorte 
SP7200 ist CVD beschichtet mit Titancarbid, Titancarbonnitrid und 
Titannitrid (MT-TiC/TiCN/TiN), Farbe: goldgelb. ISO-Anwendungsbe
reich: P20-P30, M15-M25.

 SP7300
Die Sorte SP7300 ist universell einsetzbar und eignet sich besonders 
für die Universal- und Schruppbearbeitung von Stahl. Es ist eine 
sichere Sorte, auch bei harten Arbeitsbedingungen. SP7300 ist 
CVD beschichtet mit Titancarbid, Titancarbonnitrid und Titannitrid (MT
TiC/TiCN/TiN), Farbe: goldgelb. ISO-Anwendungsbereich: P25-P40, 
M20-M30.

Unbeschichtete Sorte für die Bearbeitung von 
Aluminium

 K10
Die Sorte K10 eignet sich für die Aluminiumbearbeitung beim Dre
hen und Fräsen.

CBN-Sorten

 CBN120
für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt.

 CBN130
für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl und Guss bei unterbroche
nem Schnitt.

 CBN320
für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt, Gussbearbeitung 
auch bei unterbrochenem Schnitt.

Sorten für Polykristalline-Diamant-Wendeschneid
platte (PKD)

 PKD260 
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierun
gen mit weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von 
Aluminium, gesindeter Keramik, Graphit, Kupferlegierungen, Kunst
stoffen, Holzverbundwerkstoffen.

 PKD270 
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der 
Schruppbearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13%
Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter 
Keramik, Verbundwerkstoffen und anderen hochabrasiven Materialien.

Sorten für Keramik-Wendeschneidplatten aus 
Aluminiumoxyd

 CK130
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN. 
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik 
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

 CK720
Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet 
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur 
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

 CK740 
Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet 
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet 
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwin
digkeiten.

Sorten
Beschichtete Sorten für die Drehbearbeitung

 SP150
Die Sorte SP150 ist besonders verschleißfest und eignet sich hervor
ragend für hohe Schnittgeschwindigkeiten bei der Fein- und Fer
tigbearbeitung sowie leichter Schruppbearbeitung von Stahl und
Guss. Die Sorte SP150 ist CVD beschichtet mit Titancarbonitrid, 
Aluminiumoxid und Titannitrid (MT-TiCN/Al2O3/TiN). ISO-Anwendungs- 
bereich ist: P10-P15.

 SP250
Die Sorte SP250 eignet sich besonders für hohe Schnittgeschwin
digkeiten bei der Bearbeitung von Stahl. Die Sorte SP250 besitzt 
eine sehr gute Zähigkeit, so dass sie auch für viele Schruppbearbei
tungen eingesetzt werden kann. Die Sorte SP250 ist CVD beschichtet 
mit Titancarbonitrid, Aluminiumoxid und Titannitrid (MT-TiCN/Al2O3/
TiN), ISO-Anwendungsbereich: P15-P25.

 SP350
Die Sorte SP350 ist besonders zäh und widerstandsfähig bei Schlag
beanspruchung und eignet sich für schwere Schruppbearbeitung und 
unterbrochenem Schnitt bei Stahl und rostfreiem Stahl. Es ist die 
sichere Sorte bei harten Arbeitsbedingungen. Die Sorte SP350 ist 
CVD beschichtet mit Titancarbid, Titancarbonnitrid und Titannitrid (MT-
TiC/TiCN/TiN). ISO-Anwendungsbereich: P25-P35.

 SP5330/PV9030
Die Sorten SP5330/PV9030 eignen sich für die Bearbeitung von rost
freien Stählen bei hoher Geschwindigkeit. Ein spezielles Substrat 
mit überragender Kantenfestigkeit und besonders guter thermischer 
Stabilität ergibt eine lange Standzeit. CVD-Beschichtung (MT-TiC/ 
Al203/TiN), ISO-Anwendungsbereich: K10-K25, M25-M35, S15-S25, 
P30-P35.

 PV5300
Die Sorte PV 5300 eignet sich zur Bearbeitung von Stahl, rostfreien
Stählen, Guss und hitzebeständigen Stählen. Die Sorte zeichnet sich 
durch einen besonders großen Anwendungsbereich aus. PVD-TiN-Be- 
schichtung. ISO-Anwendungsbereich: P30-P40, P40-P50, M30-M40, K25-K35, 
S25-S35. Die Sorte eignet sich für die Dreh- und Fräsbearbeitung.

 PV8110
Die Sorte PV8110 eignet sich für die Bearbeitung von rostfreien Stählen
sowie hitzebeständigen und schwierig zu bearbeitenden Stählen. 
Die Sorte PV8110 ermöglicht hohe Schnittgeschwindigkeiten bei der  
Fertigbearbeitung von rostfreien Stählen. Die spezielle Hartfilmbeschich
tung gewährleistet eine lange Lebensdauer der Schneidplatte bei der 
Bearbeitung von rostfreien Stählen und hitzebeständigen Stählen. PVD
TiAlN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich: S10-S20, M05-M10.

 PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkornsub
strat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich: M05-M15.

 PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich: P15-P25, K10
K20.

Cermet für die Fertigbearbeitung 

 CT200
Die Sorte CT200 ist unbeschichtet und eignet sich für die Normal- und
Fertigbearbeitung von Stahl und niedrig legierten Stählen. ISO-An
wendungsbereich: P05-P20. 

CT30
Die Sorte CT30 eignet sich zum fräsen von Stahl bei unterbrochenem 
Schnitt. ISO-Anwendungsbereich: P25-P35.

Unbeschichtete Sorten für die Fräsbearbeitung

 P30
Die Sorte P30 eignet sich für die Normal- und Fertigbearbeitung
von Stahl.

 K20M
Die Sorte K20M eignet sich besonders für die Gussbearbeitung.
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8 CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

Wendeschneidplatten zum Drehen

ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage     *) abweichende Type auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

 Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

      	 modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen
optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss       
durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

	lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,     

		 effiziente Zerspanung

8 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Wendeschneidplatten zum Drehen
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€/
Stück
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€/

Stück

CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36

     CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
     CCMT 09 T3 08 SC 4,36
     CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20

CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung

8 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44

     CNMG 16 06 12 SR 6,90
     CNMG 19 06 12 SR 9,32
     CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung

8 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

     CNMG 12 04 04 SHS 4,44
     CNMG 12 04 08 SHS 4,44
     CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44

     CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
     CNMG 12 04 08 SM 4,44
     CNMG 12 04 08 SVQ 3,56

CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90

     CNMM 19 06 12 SH 9,32
     CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

     DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
    DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
    DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
    DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
    DCMT 11 T3 04 SC 4,74
    DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80

DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚

80˚

80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26
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modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung

8 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30

    DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚

55˚

55˚

55˚
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80˚

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26
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modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung
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CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

    DNMG 15 06 04 SHS 6,30
    DNMG 15 06 08 SHS 6,30
    DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52
DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02
DNMG 15 06 08 SM 6,30
DNMG 15 06 08 SVQ 5,02
DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚
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80˚
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durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung

8 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Wendeschneidplatten zum Drehen

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

CCMT 06 02 02 SMP 3,70
CCMT 06 02 04 SMP 3,70 3,08
CCMT 09 T3 02 SMP 4,36
CCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 04 SC 4,36
CCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
CCMT 09 T3 08 SC 4,36
CCMT 12 04 04 SMP 5,06 4,20
CCMT 12 04 08 SMP 5,06

CNMG 12 04 04  C 4,44
CNMG 12 04 08  C 4,44
CNMG 12 04 12  C 4,44
CNMG 16 06 12 SR 6,90
CNMG 19 06 12 SR 9,32
CNMG 19 06 16 C, SR 9,32

CNMG 12 04 04 SHS 4,44
CNMG 12 04 08 SHS 4,44
CNMG 12 04 12 SHS 4,44

CNMG 09 03 04 SM 3,88
CNMG 09 03 08 SM 3,88
CNMG 12 04 04 SM 4,44
CNMG 12 04 04 SVQ 3,56
CNMG 12 04 08 SM 4,44
CNMG 12 04 08 SVQ 3,56
CNMG 12 04 12 SM 4,44
CNMG 19 06 12 SM 9,32

CNMM 12 04 08 SH 4,44
CNMM 12 04 12 SH 4,44
CNMM 16 06 12 SH 6,90
CNMM 19 06 12 SH 9,32
CNMM 19 06 16 SH 9,32

DCMT 07 02 02 SMP 4,28 3,40
DCMT 07 02 04 SMP 4,28 3,40
DCMT 11 T3 02 SMP 4,74
DCMT 11 T3 04 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 04 SC 4,74
DCMT 11 T3 08 SMP 4,74 3,80
DCMT 11 T3 08 SC 4,98

DNMG 15 06 04  C 6,30
DNMG 15 06 08  C 6,30
DNMG 15 06 12  C 6,30

DNMG 15 06 04 SHS 6,30
DNMG 15 06 08 SHS 6,30
DNMG 15 06 12 SHS 6,30

DNMG 11 04 04 SM 4,52
DNMG 11 04 08 SM 4,52

    DNMG 15 04 04 SM 5,70
DNMG 15 04 08 SM 5,46
DNMG 15 06 04 SM 6,30
DNMG 15 06 04 SVQ 5,02

    DNMG 15 06 08 SM 6,30
    DNMG 15 06 08 SVQ 5,02

DNMG 15 06 12 SM 6,30

80˚

80˚

80˚
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55˚

modernste Hartmetallsorten mit neuesten Beschichtungen

optimierte Spanleitstufen, bessere Oberflächen durch verbesserten Spanabfluss

durch die neuen Beschichtungen werden Aufbauschneiden vermieden

 lösen Ihre vielfältigen Drehbearbeitungen und erzielen eine leistungsstarke,

effiziente Zerspanung
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CCMT   06  02  02  SMP
CCMT   06  02  04  SC
CCMT   06  02  04  SMP
CCMT   06  02  08  SMP
CCMT   08  03  08  SC
CCMT   09  T3  02  SMP
CCMT   09  T3  04  SMP
CCMT   09  T3  04  SC
CCMT   09  T3  08  SMP
CCMT   09  T3  08  SC
CCMT   12  04  04  SMP
CCMT   12  04  08  SMP

CNMG  12  04  04  C
CNMG  12  04  08  C
CNMG  12  04  12  C
CNMG  16  06  12  SR
CNMG  19  06  12  SR
CNMG  19  06  16  C, SR
CNMG  12  04  04  SHS
CNMG  12  04  04  SHA
CNMG  12  04  08  SHS
CNMG  12  04  08  SHA
CNMG  12  04  12  SHS
CNMG  12  04  08  SGS
CNMG  12  04  08  SVM
CNMG  09  03  08  SM
CNMG  12  04  04  SM
CNMG  12  04  04  SVQ
CNMG  12  04  08  SM
CNMG  12  04  08  SVQ
CNMG  12  04  12  SM
CNMG  19  06  12  SM

CNMM  12  04  08  SH
CNMM  12  04  12  SH
CNMM  16  06  12  SH
CNMM  19  06  12  SH
CNMM  19  06  16  SH

DCMT   07  02  02  SMP
DCMT   07  02  04  SC
DCMT   07  02  04  SMP
DCMT   11  T3  02  SMP
DCMT   11  T3  04  SMP
DCMT   11  T3  04  SC
DCMT   11  T3  08  SMP
DCMT   11  T3  08  SC

DNMG  15  06  04  C
DNMG  15  06  08  C

DNMG  15  04  04  SHA
DNMG  15  06  04  SHS
DNMG  15  06  04  SHA
DNMG  15  06  08  SHS
DNMG  15  06  12  SHS
DNMG  11  04  04  SM
DNMG  11  04  08  SM
DNMG  15  04  04  SM
DNMG  15  04  08  SM 
DNMG  15  06  04  SM
DNMG  15  06  04  SVQ
DNMG  15  06  08  SC
DNMG  15  06  08  SM
DNMG  15  06  08  SVQ
DNMG  15  06  12  SM



9

KNUX   16  04  05  L 11
KNUX   16  04  05  L 12
KNUX   16  04  05  R11 
KNUX   16  04  05  R12
KNUX   16  04  10  L 11
KNUX   16  04  10  L 12
KNUX   16  04  10  R11
KNUX   16  04  10  R12

RCMX   10  03  MO
RCMX   12  04  MO
RCMX   20  06  MO

SCMT   09  T3  04  SC
SCMT   09  T3  04  SMP
SCMT   09  T3  08  SC
SCMT   09  T3  08  SMP
SCMT   12  04  04  SC
SCMT   12  04  08  SMP
SCMT   12  04  08  SC

SNMG  12  04  04  C
SNMG  12  04  08  C
SNMG  12  04  12  C
SNMG  15  06  08  SR
SNMG  15  06  12  C, SR
SNMG  19  06  12  C, SR

SNMG  12  04  04  SM
SNMG  12  04  08  SM
SNMG  12  04  08  SHA
SNMG  12  04  12  SM

SNMM  12  04  08  SH
SNMM  12  04  12  SH
SNMM  15  06  12  SH
SNMM  19  06  12  SH
SNMM  19  06  16  SH
                                    
SPMR   09  03  08
SPMR   12  03  04
SPMR   12  03  08

SPUN   12  03  04  
SPUN   12  03  08

TCMT   09  02  04  SC
TCMT   11  02  02  SC
TCMT   11  02  04  SMP
TCMT   11  02  08  SMP
TCMT   16  T3  04  SC
TCMT   16  T3  04  SMP
TCMT   16  T3  08  SC
TCMT   16  T3  08  SMP

TNMG  11  03  08  SM
TNMG  16  04  04  C
TNMG  16  04  08  C
TNMG  16  04  12  C
TNMG  22  04  08  C
TNMG  22  04  12  C
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90˚
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60˚

90˚

60˚

KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22

     KNUX 16 04 10  L 11 7,22
     KNUX 16 04 10  L 12 7,22
     KNUX 16 04 10  R11 7,22
     KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52

55˚

90˚
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
     SNMG 12 04 12  C 4,44
     SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
     SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44

     SNMG 12 04 08 SM 4,44
     SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
     SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
     SNMM 12 04 12 SH 4,44
     SNMM 15 06 12 SH 7,12
     SNMM 19 06 12 SH 9,32
     SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

    SPMR 09 03 08 3,32
    SPMR 12 03 04 4,36
     SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52

55˚

90˚

9Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

90˚

90˚

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

90˚

90˚

60˚

90˚

60˚

KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
    TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
    TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06

TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66

    TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
    TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86

     TNMG 22 04 08  C 5,52
     TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80

     RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
     SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
     SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
     SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
     SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
     SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52
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90˚
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KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12

    SNMM 19 06 12 SH 9,32
     SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52

55˚

90˚
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TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

    VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66

    VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44
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TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

    VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68

    VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

10 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

     VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36

    VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44
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TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

     

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44
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TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
     TNMG 16 04 04 SVQ 3,10

TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86

            TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44
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TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52

     TNMG 22 04 12 SM 5,52

     TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

10 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

     TPMR 11 03 04 3,70
     TPMR 11 03 08 3,70

TPMR 16 03 04 3,98
     TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

10 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

     
     TPUN 16 03 04 3,56

TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56

            TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage     *) abweichende Type auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

S
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0

S
P
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P
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P
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3

3
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P
V
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P

V
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0TYPE *)

60˚ 

60˚

60˚ 

60˚

60˚

10 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32
WNMG 08 04 08 SHS 4,32
WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44

    WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
    WNMG 08 04 08 SM 4,44
    WNMG 08 04 08 SVM 3,44

WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

80˚

10 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

15
0

S
P

25
0

S
P

35
0

S
P

90
20

P
V

53
00

P
V

81
10

P
V

90
30

C
T

20
0TYPE Preis

€/
Stück

Preis
€/

Stück

TNMG 16 04 04 SHS 3,86
TNMG 16 04 08 SHS 3,86
TNMG 22 04 08 SHS 5,52

TNMG 16 04 04 SM 3,86
TNMG 16 04 04 SVQ 3,10
TNMG 16 04 08 SM 3,86
TNMG 16 04 08 SVQ 3,10
TNMG 16 04 12 SM 3,86
TNMG 22 04 08 SM 5,52
TNMG 22 04 12 SM 5,52

TNMM 16 04 08 SH 3,86
TNMM 22 04 12 HH 5,52

TPMR 11 03 04 3,70
TPMR 11 03 08 3,70
TPMR 16 03 04 3,98
TPMR 16 03 08 3,98

TPUN 16 03 04 3,56
TPUN 16 03 08 3,56
TPUN 16 03 12 3,56
TPUN 22 04 08 5,02

VBMT 11 03 04 SMP 5,72
VBMT 16 04 04 SMP 6,36
VBMT 16 04 08 SMP 6,36 5,36

VCMT 11 03 04 SVF 5,94
VCMT 16 04 04 SMP 6,68
VCMT 16 04 08 SMP 6,68

VNMG 16 04 04 SM 5,66
VNMG 16 04 04 SVQ 4,40
VNMG 16 04 08 SM 5,66
VNMG 16 04 08 SVQ 4,40

WNMG 06 04 04 SHS 3,72
WNMG 06 04 08 SHS 3,72
WNMG 08 04 04 SHS 4,32

    WNMG 08 04 08 SHS 4,32
    WNMG 08 04 12 SHS 4,32

WNMG 06 04 04 SM 3,72
WNMG 06 04 08 SM 3,72
WNMG 08 04 04 SM 4,44
WNMG 08 04 04 SVQ 3,44
WNMG 08 04 08 SM 4,44
WNMG 08 04 08 SVM 3,44
WNMG 08 04 12 SM 4,44

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

80˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

80˚

Wendeschneidplatten zum Drehen

35˚

35˚

35˚

TNMG  16  04  04  SHA
TNMG  16  04  04  SHS
TNMG  16  04  08  SHS
TNMG  22  04  08  SHS

TNMG  16  04  04  SM
TNMG  16  04  04  SVQ
TNMG  16  04  08  SM
TNMG  16  04  08  SVQ
TNMG  16  04  12  SM
TNMG  22  04  08  SM
TNMG  22  04  12  SM

TNMM  16  04  08  SH
TNMM  22  04  12  HH
TNMM  22  04  12  SH

TPMR   11  03  04
TPMR   11  03  08
TPMR   16  03  04
TPMR   16  03  08
                              

TPGN   16  03  04
TPUN   16  03  04
TPUN   16  03  08
TPUN   16  03  12
TPUN   22  04  08

VBMT   11  03  04  SMP
VBMT   16  04  04  SMP
VBMT   16  04  08  SMP

VCMT   11  03  04  SVF
VCMT   16  04  04  SMP
VCMT   16  04  08  SMP

VNMG  16  04  04  SM
VNMG  16  04  04  SVQ
VNMG  16  04  08  SM
VNMG  16  04  08  SVQ

WNMG 06  04  04  SHS
WNMG 06  04  08  SHS
WNMG 08  04  04  SHS
WNMG 08  04  04  SHA
WNMG 08  04  08  SHS
WNMG 08  04  08  SHA
WNMG 08  04  12  SHS

WNMG 06  04  04  SVM
WNMG 06  04  04  SM
WNMG 06  04  08  SM
WNMG 08  04  04  SM
WNMG 08  04  04  SVQ
WNMG 08  04  08  SM
WNMG 08  04  08  SVM
WNMG 08  04  12  SM

C
T

30



SCGT   09  T3  04  AL
SCGT   09  T3  08  AL
SCGT   12  04  04  AL
SCGT   12  04  08  AL
SCGT   12  04  12  AL

TCGT   09  02  02  AL
TCGT   09  02  04  AL
TCGT   11  02  02  AL
TCGT   11  02  04  AL
TCGT   11  02  08  AL
TCGT   16  T3  02  AL
TCGT   16  T3  04  AL
TCGT   16  T3  08  AL
TCGT   16  T3  12  AL

VBGT   11  03  02  AL
VBGT   11  03  04  AL
VBGT   16  04  04  AL
VBGT   16  04  08  AL
VCGT   11  03  02  AL
VCGT   11  03  04  AL
VCGT   11  03  08  AL
VCGT   13  03  04  AL
VCGT   16  04  02  AL
VCGT   16  04  04  AL
VCGT   16  04  08  AL
VCGT   16  04  12  AL
VCGT   22  05  30  AL

WNMG 06  04  04  SHA
WNMG 06  04  08  SHA
WNMG 08  04  04  SHA
WNMG 08  04  08  SHA

CNMG  12  04  04  SHA
CNMG  12  04  08  SHA

CCGT   06  02  02  AL
CCGT   06  02  04  AL
CCGT   06  02  08  AL
CCGT   09  T3  02  AL
CCGT   09  T3  04  AL
CCGT   09  T3  08  AL
CCGT   12  04  02  AL
CCGT   12  04  04  AL
CCGT   12  04  08  AL

DCGT   07  02  02  AL
DCGT   07  02  04  AL
DCGT   11  T3  02  AL
DCGT   11  T3  04  AL
DCGT   11  T3  08  AL
DCGT   11  T3  12  AL

DNMG  15  06  04  SHA
DNMG  15  06  08  SHA

RCGT   06  02  M0 AL
RCGT   08  03  M0 AL
RCGT   10  03  M0 AL
RCGT   12  04  M0 AL

11Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚

55˚
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚

55˚

11Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚

55˚
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚

55˚

11Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76

     TCGT 16 T3 04 AL 6,76
     TCGT 16 T3 08 AL 6,76

TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚
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80˚

55˚

55˚

11Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94

     VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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11Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16

     DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Wendeschneidplatten für die
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberfächen durch technische Perfektion!

guter Spanabfluß
guter Spanbruch
keine Aufbauschneiden
hohe Verschleißfestigkeit
hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10%
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE
Preis

€/
StückK

10 TYPE
Preis

€/
StückK

10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

CNMG 12 04 04 SHA 3,56
CNMG 12 04 08 SHA 3,56

CCGT 06 02 02 AL 5,20
CCGT 06 02 04 AL 5,20
CCGT 06 02 08 AL 5,20
CCGT 09 T3 02 AL 6,16
CCGT 09 T3 04 AL 6,16
CCGT 09 T3 08 AL 6,16
CCGT 12 04 02 AL 6,88
CCGT 12 04 04 AL 6,88
CCGT 12 04 08 AL 6,88

DCGT 07 02 02 AL 5,20
DCGT 07 02 04 AL 5,20
DCGT 11 T3 02 AL 6,16
DCGT 11 T3 04 AL 6,16
DCGT 11 T3 08 AL 6,16
DCGT 11 T3 12 AL 6,16

DNMG 15 06 04 SHA 5,02
DNMG 15 06 08 SHA 5,02

RCGT 06 02 M0 AL 5,06
RCGT 08 03 M0 AL 5,46
RCGT 10 03 M0 AL 6,86
RCGT 12 04 M0 AL 8,32

SCGT 09 T3 04 AL 6,16
SCGT 09 T3 08 AL 6,16
SCGT 12 04 04 AL 6,88
SCGT 12 04 08 AL 6,88
SCGT 12 04 12 AL 6,88

TCGT 09 02 02 AL 5,36
TCGT 09 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 02 AL 5,36
TCGT 11 02 04 AL 5,36
TCGT 11 02 08 AL 5,36
TCGT 16 T3 02 AL 6,76
TCGT 16 T3 04 AL 6,76
TCGT 16 T3 08 AL 6,76
TCGT 16 T3 12 AL 6,76

VBGT 11 03 02 AL 6,30
VBGT 11 03 04 AL 6,30
VBGT 16 04 04 AL 7,36
VBGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 11 03 02 AL 6,48
VCGT 11 03 04 AL 6,48
VCGT 11 03 08 AL 6,48
VCGT 13 03 04 AL 6,94
VCGT 16 04 02 AL 7,36
VCGT 16 04 04 AL 7,36
VCGT 16 04 08 AL 7,36
VCGT 16 04 12 AL 7,36
VCGT 22 05 30 AL 12,38

WNMG 06 04 04 SHA 3,36
WNMG 06 04 08 SHA 3,36
WNMG 08 04 04 SHA 3,56
WNMG 08 04 08 SHA 3,56

TYPE

APKT 10 03 PDFR AL Sorte K10 4,74
APKT 16 04 PDFR AL Sorte K10 6,56

Preis
€/

Stück
TYPE

SEHT 12 04 AFFN AL Sorte K10 6,82

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚

55˚

11

Wendeschneidplatten für die 
Zerspanung von Aluminium

Spiegelglatte Oberflächen durch technische Perfektion!

  guter Spanabfluß
  guter Spanbruch
  keine Aufbauschneiden
  hohe Verschleißfestigkeit
  hervorragende Oberflächengüte schafft vielfältigen Einsatz

  Ihr Ergebnis: Optisch beste Oberflächen

Zum Drehen von Aluminium mit hohem Siliziumgehalt von mehr als 10% 
empfehlen wir PKD-Wendeschneidplatten (s. Katalog S.13)

 Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

TYPE

K
10 TYPE

K
10

Abstechplatten für Aluminium s. Katalog S. 16

Wendeschneidplatten zum Drehen (Al)

Wendeschneidplatten zum Fräsen (Al)

ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

80˚ 90˚

35˚

80˚

80˚

55˚ 

55˚

APKT   10  03  PDFR AL   Sorte K10    
APKT   16  04  PDFR AL   Sorte K10    

SEHT   12  04  AFFN AL   Sorte K10     

TYPE TYPE

60˚



CCMW 06  02  02
CCMW 06  02  04
CCMW 06  02  08
CCMW 09  T3  04
CCMW 09  T3  08
CCMW 12  04  04
CCMW 12  04  08

CNMA  12  04  04
CNMA  12  04  08

DCMW 07  02  04
DCMW 07  02  08
DCMW 11  T3  04
DCMW 11  T3  08
DNMA  15  06  04
DNMA  15  06  08
DNMA  15  06  12

SCMW  09  T3  08
SCMW  12  04  08

SNMA  12  04  08

TCMW  09  02  04
TCMW  11  02  04
TCMW  11  02  08
TCMW  16  T3  04
TCMW  16  T3  08

TNMA   16  04  04
TNMA   16  04  08

VBMW  16  04  04
VBMW  16  04  08

VCMW  16  04  04
VCMW  16  04  08

VNMA   16  04  04
VNMA   16  04  08

WNMA 08  04  04
WNMA 08  04  08

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten

C
B

N
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0
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B

N
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0

C
B

N
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0

TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMA SNMA VNMA 

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
                    Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82

     CCMW 12 04 04 21,82
     CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

      CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

      DCMW 07 02 04 21,82
     DCMW 11 T3 04 21,82
    DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

     DNMA 15 06 04 21,82
    DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

      SCMW 09 T3 08 21,82
      SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82
      

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

            TCMW 11 02 04 21,82
      TCMW 11 02 08 21,82
     TCMW 16 T3 04 21,82
      TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

      TNMA 16 04 04 21,82
      TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

            VBMW 16 04 04 21,82
     VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

     VCMW 16 04 04 21,82
     VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

    VNMA 16 04 04 21,82
     VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

VCMW 16 04 04 21,82
VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

    WNMA 08 04 04 21,82
     WNMA 08 04 08 21,82
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück
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CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
 Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl: 

CBN – der modernste Schneidstoff 
            für die Hartzerspanung
            große Zerspanungsleistung

 hoher Qualitätsstandard

 Klemmhalter s. Katalog S. 26

CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung 
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der 
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten 
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung 
eingebunden sind. 

Hoher Qualitätsstandard
Die CORTATEC CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter 
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich 
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet. 

	 Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HRC > 45)
-	 Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
-	 Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-
	 bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
	 schneidplatten. 
-	 Durch die hohe Standzeit sind CORTATEC CBN-Wendeschneid-
	 platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten. 

CORTATEC CBN-Sorten
CBN120  -   für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt 
CBN130  -   für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei
                    unterbrochenem Schnitt
CBN320  -   für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
                    Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung 

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte                     Material                    Bearbeitungsart           Schnittgeschwindigkeit          Vorschub                  Schnitttiefe
				   mm/min                           mm/U               mm

CBN120                Stahl, gehärtet	 kontinuierlicher 120    -    200 0,03    -    0,3            0,03    -     0,5
            (HRC>45)		  Schnitt

CBN130                Stahl, gehärtet	 unterbrochener                      80    -    120 0,02    -    0,2            0,02    -     0,3
            (HRC>45)		  Schnitt

CBN320                Stahl, gehärtet	 kontinuierlicher 120    -    200 0,03    -    0,3            0,03    -     0,5
            (180-230 HBR) 		 Schnitt

                              Grauguss Schlichten         400    -  1000 0,10    -    0,5            0,10    -     1,0
			   Schruppen                200    -    700 0,10    -    0,5            0,10    -     1,0

ab Lager  	 Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 1 Stück

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung



CCMW 06  02  04
CCMW 09  T3  04
CCMW 09  T3  08
CCMW 12  04  04
CCMW 12  04  08

CNMA  12  04  04
CNMA  12  04  08

DCMW 07  02  04
DCMW 11  T3  04
DCMW 11  T3  08

DCMT 07  02  04

DNMA  15  06  04
DNMA  15  06  08

TNMA  16  04  08 

VCMW  16  04  04
VCMW  16  04  08
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            Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

            Sorte           Material                              Bearbeitungsart          Schnittgeschwindigkeit          Vorschub       Schnitttiefe
                                        	 m/min                              mm/U        mm

 CK130            Stahl,gehärtet      Schruppen   20     -   50 0,1     -    0,2 1,0     -      1,5
                        (>45 HRC)                                  Schlichten   40     -    150 0,05     -    0,5 0,1     -      0,5

              CK720            Grauguss,             Schruppen 150     -    500 0,3     -    0,4 < 5
                                     Stahl, gehärtet (>45 HRC)          Schlichten 200     -    600 0,05     -    0,3 < 1

CK740            Grauguss,             Schruppen 200     -    800 0,3     -    0,4 < 5
                                     Stahl, gehärtet (>45 HRC)          Schlichten                                  250     -  1200                        0,05     -    0,3 < 1

 Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

PKD-Wendeschneidplatten
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TYPE
Polykristalline-Diamant-Wendeschneid
platte (PKD)
CORTATEC PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung
von Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit 
hoher Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.

ab Lager	 Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

           Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

            Sorte   Material                                     Schnittgeschwindigkeit          Vorschub   Schnitttiefe
             	 m/min                      mm/U           mm

              PKD260                       Aluminium Al-Si Legierung Si < 13%                               900     -     3500 0,1     -     0,4 0,1     -     4,0

              PKD270                       Aluminium Al-Si Legierung Si > 13%                               300     -       700      0,1     -     0,4       0,1     -     4,0

Sorte PKD260 
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit 
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium, 
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

  Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere 
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270 
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet 
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen 
und anderen hochabrasiven Materialien.

  Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große 
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

PKD-Wendeschneidplatten
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TYPE
Preis

€/
Stück

ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.

CCMW 06 02 04 25,46
      CCMW 09 T3 04 25,46
     CCMW 09 T3 08 25,46
       CCMW 12 04 04 25,46
       CCMW 12 04 08 25,46

CNMA 12 04 04 25,46
CNMA 12 04 08 25,46

DCMW 07 02 04 25,46
DCMW 11 T3 04 25,46
DCMW 11 T3 08 25,46

DNMA 15 06 04 25,46
DNMA 15 06 08 25,46

TNMA 16 04 08 25,46

80˚

55˚

80˚

55˚
60˚

Keramik-Wendeschneidplatten
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

PKD-Wendeschneidplatten
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.

CCMW 06 02 04 25,46
CCMW 09 T3 04 25,46
CCMW 09 T3 08 25,46
CCMW 12 04 04 25,46
CCMW 12 04 08 25,46

      CNMA 12 04 04 25,46
      CNMA 12 04 08 25,46

DCMW 07 02 04 25,46
DCMW 11 T3 04 25,46
DCMW 11 T3 08 25,46

DNMA 15 06 04 25,46
DNMA 15 06 08 25,46

TNMA 16 04 08 25,46

80˚
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Keramik-Wendeschneidplatten

C
K

13
0

C
K

72
0

C
K

74
0

TYPE
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€/
Stück
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€/

Stück

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

PKD-Wendeschneidplatten
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.

CCMW 06 02 04 25,46
CCMW 09 T3 04 25,46
CCMW 09 T3 08 25,46
CCMW 12 04 04 25,46
CCMW 12 04 08 25,46

CNMA 12 04 04 25,46
CNMA 12 04 08 25,46

      DCMW 07 02 04 25,46
       DCMW 11 T3 04 25,46
       DCMW 11 T3 08 25,46

DNMA 15 06 04 25,46
DNMA 15 06 08 25,46

TNMA 16 04 08 25,46

80˚
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32
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Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1
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POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1
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platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1
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Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1
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Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

           CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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TNMA 16 04 08 25,46
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

                       DNGA 15 06 04 8,24 15,40
           DNGA 15 06 08 8,24 15,40

DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

                       DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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DCMW 11 T3 08 25,46

DNMA 15 06 04 25,46
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

CNGA 12 04 04 7,78 9,20
CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

SNGX 12 07 12 E040 13,54
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Schnittwerte für die Bearbeitung mit Keramik-Wendeschneidplatten

Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

CK130 Stahl,gehärtet Schruppen 20    - 50 0,1     - 0,2 1,0     - 1,5
(>45 HRC) Schlichten 40    - 150 0,05    - 0,5 0,1     - 0,5

CK720 Grauguss, Schruppen 150    - 500 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 200    - 600 0,05    - 0,3 < 1

CK740 Grauguss, Schruppen 200    - 800 0,3     - 0,4 < 5
Stahl, gehärtet (>45 HRC) Schlichten 250    - 1200 0,05    - 0,3 < 1

Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26, Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32
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ab Lager Verpackungseinheit: 1 Stück
Weitere Typen auf Anfrage

Polykristalline-Diamant-Wendeschneid-
platte (PKD)
POSSO PKD-Wendeschneidplatten sind erste Wahl für die Zerspanung von
Aluminiumlegierungen, Kunststoffen und Verbundwerkstoffen mit hoher
Schnittgeschwindigkeit bei sehr langer Standzeit.
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus
Aluminiumoxyd für die Zerspanung
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN.
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig-
keiten.

Schnittwerte für die Bearbeitung mit PKD-Wendeschneidplatten

Sorte Material Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe
m/min mm/U mm

PKD260 Aluminium Al-Si Legierung Si < 13% 900    - 3500 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

PKD270 Aluminium Al-Si Legierung Si > 13% 300    - 700 0,1     - 0,4 0,1     - 4,0

Sorte PKD260
Große Abriebfestigkeit bei der Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit
weniger als 13% Silizium. Geeignet für die Bearbeitung von Aluminium,
Graphit, Kupferlegierungen, Kunststoffen, Holzverbundwerkstoffen.

Besondere Eigenschaften:
Sehr gute Kantenqualität, ausgezeichnete Verschleißfestigkeit, mittlere
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.

Sorte PKD270
Große Verschleißfestigkeit bei unterbrochenem Schnitt und bei der Schrupp-
bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit mehr als 13% Silizium. Geeignet
für die Bearbeitung von Aluminium, gesinterter Keramik, Verbundwerkstoffen
und anderen hochabrasiven Materialien.

Besondere Vorteile:
Exzeptionell lange Standzeit, besonders hohe Verschleißfestigkeit, große
Schlagfestigkeit, gute Oberflächen bei der Fertigbearbeitung.
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CNGA 12 04 08 7,78 9,20
CNGA 12 04 12 7,78 9,20

CNGX 12 07 12 E040 11,90

DNGA 15 06 04 8,24 15,40
DNGA 15 06 08 8,24 15,40
DNGA 15 06 12 8,24 15,40

DNGX 15 07 12 E040 17,24

SNGA 12 04 08 5,48 8,44

                       SNGX 12 07 12 E040 13,54
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ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage. Weitere Typen auf Anfrage	
Verpackungseinheit: 10 Stück

Keramik-Wendeschneidplatten aus 
Aluminiumoxyd für die Zerspanung 
von gehärtetem Stahl und Grauguss
Die Sorte CK130 ist eine Mischkeramik aus Al2O3 plus TiC plus TiCN. 
Die Wendeschneidplatte eignet sich zur Bearbeitung von gehärtetem 
Stahl und Grauguss. Die Wendeschneidplatten aus Mischkeramik 
werden ohne Kühlflüssigkeit eingesetzt.

Die Sorte CK720 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet 
sich durch eine besonders hohe Zähigkeit aus. Sie eignet sich zur 
Bearbeitung von Gusseisen bei stark unterbrochenem Schnitt.

Die Sorte CK740 ist eine Siliziumnitrid-Keramik. Diese Sorte zeichnet 
sich durch eine besonders hohe Verschleißfestigkeit aus. Sie eignet 
sich zur Bearbeitung von Gusseisen bei hohen Schnittgeschwindig
keiten.

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

                       VCMW 16 04 04 21,82
                       VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

12 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

CBN120 trockene und nasse Bearbeitung, CBN130 nur trockene Bearbeitung

CBN-Wendeschneidplatten
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TYPE
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CNMA DNMASNMA VNMA

Die 1. Wahl zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl:
CBN – der modernste Schneidstoff

für die Hartzerspanung
große Zerspanungsleistung

hoher Qualitätsstandard

Alle nur 21,82
€/Stück

Schnittwerte für die Bearbeitung mit CBN-Wendeschneidplatten
Sorte Material Bearbeitungsart Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnitttiefe

mm/min mm/U mm

CBN120 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(HRC>45) Schnitt

CBN130 Stahl, gehärtet unterbrochener 80    - 120 0,02    - 0,2 0,02    - 0,3
(HRC>45) Schnitt

CBN320 Stahl, gehärtet kontinuierlicher 120    - 200 0,03    - 0,3 0,03    - 0,5
(180-230 HBR) Schnitt

Grauguss Schlichten 400    - 1000 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0
Schruppen 200    - 700 0,10    - 0,5 0,10    - 1,0

CCMW 06 02 04 21,82
CCMW 09 T3 04 21,82
CCMW 09 T3 08 21,82
CCMW 12 04 04 21,82
CCMW 12 04 08 21,82

CNMA 12 04 04 21,82
CNMA 12 04 08 21,82

DCMW 07 02 04 21,82
DCMW 11 T3 04 21,82
DCMW 11 T3 08 21,82

DNMA 15 06 04 21,82
DNMA 15 06 08 21,82

SCMW 09 T3 08 21,82
SCMW 12 04 08 21,82

SNMA 12 04 08 21,82

TCMW 11 02 04 21,82
TCMW 11 02 08 21,82
TCMW 16 T3 04 21,82
TCMW 16 T3 08 21,82

TNMA 16 04 04 21,82
TNMA 16 04 08 21,82

VBMW 16 04 04 21,82
VBMW 16 04 08 21,82

      VCMW 16 04 04 21,82
     VCMW 16 04 08 21,82

VNMA 16 04 04 21,82
VNMA 16 04 08 21,82

WNMA 08 04 04 21,82
WNMA 08 04 08 21,82

Klemmhalter s. Katalog S. 26
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CBN ist der moderne Schneidstoff für die Hartzerspanung
Kubisches Bohrnitrid, abgekürzt CBN, ist nach Diamant der
härteste Schneidstoff. Der CBN-Schneidstoff wird aus feinsten
CBN-Einzelkristallen hergestellt, die in einer metallischen Bindung
eingebunden sind.

Hoher Qualitätsstandard
Die POSSO CBN-Wendeschneidplatten werden mit größter
Sorgfalt und Fachkenntnis hergestellt. Es werden ausschließlich
CBN-Schneidstoffe führender Hersteller verwendet.

Vorteile beim Drehen von gehärtetem Stahl (HCR > 45)
- Drehen statt Schleifen – Bearbeitung in einer Aufspannung
- Größeres Zerspanungsvolumen im Vergleich zum Schleifen
- Kürzere Durchlaufzeit in der Produktion

Vorteile bei der Graugussbearbeitung
- Höhere Schnittgeschwindigkeit bei der Schrupp- und Schlicht-

bearbeitung im Vergleich zu Hartmetall- oder Keramikwende-
schneidplatten.

- Durch die hohe Standzeit sind POSSO CBN-Wendeschneid-
platten besonders geeignet für personalreduzierte Schichten.

POSSO CBN-Sorten
CBN120  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt
CBN130 - für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bei

unterbrochenem Schnitt
CBN320  - für gehärteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt

Gussbearbeitung auch bei unterbrochenem Schnitt

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 1 Stück

CNGA  12  04  04
CNGA  12  04  08
CNGA  12  04  12

CNGX   12  07  12   E040

DNGA   15  06  04
DNGA   15  06  08
DNGA   15  06  12

DNGX   15  07  12   E040

SNGA   12  04  08

SNGX   12  07  12   E040



16  NR A60    ISO
16  NR AG60 ISO
16  NR G60    ISO

16  ER  A60    ISO	
16  ER  AG60 ISO	
16  ER  G60    ISO

16  NR 11  W
16  NR 14  W
16  NR 19  W

16  ER  11  W
16  ER  14  W
16  ER  19  W

14 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Gewindeschneidplatten

Gewindeschneidplatten ISO 60º Vollprofil

Gewindeschneidplatten ISO 60º Teilprofil

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Vollprofil (Rohrgewinde)
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Innengewinde rechts

16 NR A60 ISO 5,46
16 NR AG60 ISO 5,46
16 NR G60 ISO 5,46
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scharfe Schneidkanten

vollständig präzisionsgeschliffen

hohe Genauigkeit des Gewindes

PVD-TiN-Beschichtung

zuverlässige Fertigung von Präzisionsgewinden

ab 5,46
€/Stück

Außengewinde rechts

16 ER 0.75 ISO 5,46
16 ER 1.00 ISO 5,46
16 ER 1.25 ISO 5,46
16 ER 1.50 ISO 5,46
16 ER 1.75 ISO 5,46
16 ER 2.00 ISO 5,46
16 ER 2.50 ISO 5,46
16 ER 3.00 ISO 5,46
22 ER 3.50 ISO 9,08
22 ER 4.00 ISO 9,08
22 ER 4.50 ISO 9,08
22 ER 5.00 ISO 9,08
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Außengewinde rechts
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16 ER G60 ISO 5,46

Innengewinde rechts

11 NR 0.75 ISO 5,46
11 NR 1.00 ISO 5,46
11 NR 1.25 ISO 5,46
11 NR 1.50 ISO 5,46
11 NR 1.75 ISO 5,46
11 NR 2,00 ISO 5,46
16 NR 0,50 ISO 5,46
16 NR 0.75 ISO 5,46
16 NR 1.00 ISO 5,46
16 NR 1.25 ISO 5,46
16 NR 1.50 ISO 5,46
16 NR 1.75 ISO 5,46
16 NR 2.00 ISO 5,46
16 NR 2.50 ISO 5,46
16 NR 3.00 ISO 5,46
22 NR 3.50 ISO 9,08
22 NR 4.00 ISO 9,08
22 NR 4.50 ISO 9,08
22 NR 5.00 ISO 9,08

Außengewinde rechts

16 ER 11  W 5,46
16 ER 14  W 5,46
16 ER 19  W 5,46
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Innengewinde rechts

16 NR 11  W 5,46
16 NR 14  W 5,46
16 NR 19  W 5,46
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  scharfe Schneidkanten
  vollständig präzisionsgeschliffen
  hohe Genauigkeit des Gewindes 
  PVD-TiN-Beschichtung

zuverlässige Fertigung von Präzisionsgewinden

16  ER  0.50  ISO
16  ER  0.75  ISO 	
16  ER  1.00  ISO	
16  ER  1.25  ISO 	
16  ER  1.50  ISO
16  ER  1.75  ISO
16  ER  2.00  ISO
16  ER  2.50  ISO
16  ER  3.00  ISO 	
22  ER  3.50  ISO 	
22  ER  4.00  ISO
22  ER  4.50  ISO
22  ER  5.00  ISO

P
C

11
0

P
C

11
0

Innengewinde rechts

   Außengewinde rechts

P
C

11
0

Innengewinde rechts

P
C

12
5

P
C

11
0

ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

Außengewinde rechts
11  NR 0.50  ISO 	
11  NR 0.75  ISO 	
11  NR 1.00  ISO
11  NR 1.25  ISO
11  NR 1.50  ISO
11  NR 1.75  ISO
11  NR 2,00  ISO
16  NR 0,50  ISO
16  NR 0.75  ISO
16  NR 1.00  ISO
16  NR 1.25  ISO
16  NR 1.50  ISO
16  NR 1.75  ISO
16  NR 2.00  ISO
16  NR 2.50  ISO
16  NR 3.00  ISO
22  NR 3.50  ISO
22  NR 4.00  ISO
22  NR 4.50  ISO
22  NR 5.00  ISO

   Außengewinde rechts

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung



Innengewinde rechts

16  NR A55
16  NR AG55
16  NR G55

   Außengewinde rechts

16  ER  A55
16  ER  AG55
16  ER  G55
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ss

I

d

I

dd [mm] l [mm] s [mm]

11 6,35 11,0 3,00

16 9,52 16,5 3,47

22 12,70 22,0 4,71

STXN 90˚ Außengewinde-Klemmhalter

STXNR 1212    F 16 54,00 12 12 80 25 16     *
STXNR 1616    H 16 54,00 16 16 100 25 20 **
STXNR 2020    K 16 59,00 20 20 125 28 25 **
STXNR 2525    M 16 62,40 25 25 150 28 32 **
STXNR 3232    P 16 79,40 32 32 170 28 40 **

TYPE
Preis

€/Stück
h

mm
b

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm

L1

L2

b

h

f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***

TYPE

Zubehör

Preis
€/Stück

D
mm

h
mm

h1

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
A

mm

STXN 90˚

STXN 90˚
STXN 90˚ Innengewinde-Bohrstange

L1

L2

f

h

h1

D

A

Gewindeklemmhalter/Bohrstangen

SA3T 1,70 €/St.

SN3 2,70 €/St.*

**

SA3 1,70 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis

€/
Stück

TYPE
Preis

€/
StückP

C
12

5

P
C

11
0

Außengewinde rechts

16 ER  A55 5,46
16 ER  AG55 5,46
16 ER  G55 5,46

P
C

12
5

P
C

11
0

Innengewinde rechts

16 NR A55 5,46
16 NR AG55 5,46
16 NR G55 5,46

Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

SA3 1,70 €/St.

SA3T 1,70 €/St.*

** 5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

SY3 1,70 €/St.

YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.
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STXN 90˚ Außengewinde-Klemmhalter

STXNR 1212    F 16 54,00 12 12 80 25 16     *
STXNR 1616    H 16 54,00 16 16 100 25 20 **
STXNR 2020    K 16 59,00 20 20 125 28 25 **
STXNR 2525    M 16 62,40 25 25 150 28 32 **
STXNR 3232    P 16 79,40 32 32 170 28 40 **

TYPE
Preis

€/Stück
h

mm
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mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
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L2

b

h

f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***

TYPE

Zubehör

Preis
€/Stück

D
mm

h
mm

h1

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
A

mm

STXN 90˚

STXN 90˚
STXN 90˚ Innengewinde-Bohrstange

L1

L2

f

h

h1

D

A

Gewindeklemmhalter/Bohrstangen

SA3T 1,70 €/St.

SN3 2,70 €/St.*

**

SA3 1,70 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis

€/
Stück

TYPE
Preis

€/
StückP

C
12

5

P
C

11
0

Außengewinde rechts

16 ER  A55 5,46
16 ER  AG55 5,46
16 ER  G55 5,46

P
C

12
5

P
C

11
0

Innengewinde rechts

16 NR A55 5,46
16 NR AG55 5,46
16 NR G55 5,46

Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

SA3 1,70 €/St.

SA3T  1,70 €/St.*

** 5510 4,10 €/St.

5510  4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

SY3  1,70 €/St.

YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.
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STXNR 3232    P 16 79,40 32 32 170 28 40 **
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Preis
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f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***
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D
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5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis

€/
Stück
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Preis
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Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör
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YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.
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f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***
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SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis
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Stück
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Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör
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YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.
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S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
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S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***
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YI3 8,30 €/St.

-
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Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.
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SA3 1,70 €/St.
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STXNR 1616    H 16 54,00 16 16 100 25 20 **
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S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
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SY3 1,70 €/St.

-
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Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
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Weitere Typen auf Anfrage.
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Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

SA3 1,70 €/St.

SA3T 1,70 €/St.*

** 5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

SY3 1,70 €/St.

YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.

15Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ss

I

d

I

dd [mm] l [mm] s [mm]

11 6,35 11,0 3,00

16 9,52 16,5 3,47

22 12,70 22,0 4,71

STXN 90˚ Außengewinde-Klemmhalter

STXNR 1212    F 16 54,00 12 12 80 25 16     *
STXNR 1616    H 16 54,00 16 16 100 25 20 **
STXNR 2020    K 16 59,00 20 20 125 28 25 **
STXNR 2525    M 16 62,40 25 25 150 28 32 **
STXNR 3232    P 16 79,40 32 32 170 28 40 **

TYPE
Preis

€/Stück
h

mm
b

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm

L1

L2

b

h

f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***

TYPE

Zubehör

Preis
€/Stück

D
mm

h
mm

h1

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
A

mm

STXN 90˚

STXN 90˚
STXN 90˚ Innengewinde-Bohrstange

L1

L2

f

h

h1

D

A

Gewindeklemmhalter/Bohrstangen

SA3T 1,70 €/St.

SN3 2,70 €/St.*

**

SA3 1,70 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis

€/
Stück

TYPE
Preis

€/
StückP

C
12

5

P
C

11
0

Außengewinde rechts

16 ER  A55 5,46
16 ER  AG55 5,46
16 ER  G55 5,46

P
C

12
5

P
C

11
0

Innengewinde rechts

16 NR A55 5,46
16 NR AG55 5,46
16 NR G55 5,46

Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

SA3 1,70 €/St.

SA3T 1,70 €/St.*

** 5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

SY3 1,70 €/St.

YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.

15

ss

I

d

I

d       d [mm] l [mm]	 s [mm]

11   6,35       11,0 	 3,00
16      9,52 16,5 	 3,47
22    12,70       22,0 	 4,71

STXN 90˚ Außengewinde-Klemmhalter

STXNR    1212   F  16 12     12         80     25      16     *
STXNR    1616    H  16 16     16       100     25      20     **
STXNR    2020    K  16 20     20       125     28      25     **
STXNR    2525    M 16 25     25       150     28      32     **
STXNR    2525    M 22 25     25       150     34      32     **
STXNR    3232    P  16 32     32       170     28      40     **

TYPE
h 

mm
b 

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm

S 16 M  STXN R/L 16	 16      15       7,5     150     30     11,5     20    *
S 20 Q  STXN R/L 16	 20      18       9,0     180     35     13,4     24    **
S 25 R  STXN R/L 16	 25      23     11,5     200     40     16,3     29    ***
S 32 S  STXN R/L 16	 32      30     15,0     250     45     19,6     36    ***
S 40 T  STXN R/L 16	 40      37     18,5     300     50     23,8     44    ***

TYPE
D 

mm
h 

mm
h1

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
A 

mm

STXN 90˚ Innengewinde-Bohrstange

Gewindeklemmhalter/Bohrstangen

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE TYPE

P
C

12
5

P
C

11
0

P
C

12
5

P
C

11
0

Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25, 
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage.
Lieferzeit für Außen-/Innengewinde - Klemmhalter/Bohrstangen inkl. Zubehör auf Anfrage.

R/L: Bitte rechte (R) - oder linke (L) - Ausführung bei Bestellung angeben.

ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

��*	 SA3T
			 5510

5510
SY3
SY3

YE3
YE3

15Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ss

I

d

I

dd [mm] l [mm] s [mm]

11 6,35 11,0 3,00

16 9,52 16,5 3,47

22 12,70 22,0 4,71

STXN 90˚ Außengewinde-Klemmhalter

STXNR 1212    F 16 54,00 12 12 80 25 16     *
STXNR 1616    H 16 54,00 16 16 100 25 20 **
STXNR 2020    K 16 59,00 20 20 125 28 25 **
STXNR 2525    M 16 62,40 25 25 150 28 32 **
STXNR 3232    P 16 79,40 32 32 170 28 40 **

TYPE
Preis

€/Stück
h

mm
b

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm

L1

L2

b

h

f

S 16 M STXN 16 56,20 16 15 7,5 150 30 11,5 20    *
S 20 Q STXN 16 67,00 20 18 9,0 180 35 13,4 24 **
S 25 R STXN 16 87,00 25 23 11,5 200 40 16,3 29 ***
S 32 S STXN 16 108,60 32 30 15,0 250 45 19,6 36 ***
S 40 T STXN 16 141,60 40 37 18,5 300 50 23,8 44 ***

TYPE

Zubehör

Preis
€/Stück

D
mm

h
mm

h1

mm
L1

mm
L2

mm
f

mm
A

mm

STXN 90˚

STXN 90˚
STXN 90˚ Innengewinde-Bohrstange

L1

L2

f

h

h1

D

A

Gewindeklemmhalter/Bohrstangen

SA3T 1,70 €/St.

SN3 2,70 €/St.*

**

SA3 1,70 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

-

SY3 1,70 €/St.

YI3 8,30 €/St.

-

YI3 8,30 €/St.***

Innen rechtsAußen rechts

Gewindeschneidplatten BSW Whitworth 55º Teilprofil

TYPE
Preis

€/
Stück

TYPE
Preis

€/
StückP

C
12

5

P
C

11
0

Außengewinde rechts

16 ER  A55 5,46
16 ER  AG55 5,46
16 ER  G55 5,46

P
C

12
5

P
C

11
0

Innengewinde rechts

16 NR A55 5,46
16 NR AG55 5,46
16 NR G55 5,46

Sorte PC110
Für die Zerspanung von rostfreien Stählen. Spezielles Feinkorn-
substrat. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich M05-M15.

Sorte PC125
Spezielles Feinkornsubstrat geeignet für die Stahl- und Gussbearbei-
tung. PVD-TiN-Beschichtung. ISO-Anwendungsbereich P15-P25,
K10-K20.

Weitere Typen auf Anfrage.

Bohrstangen für Gewindeschneidplatten Größe 11 auf Anfrage

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Zubehör

SA3 1,70 €/St.

SA3T 1,70 €/St.*

** 5510 4,10 €/St.

5510 4,10 €/St.

SY3 1,70 €/St.

SY3 1,70 €/St.

YE3 8,30 €/St.

YE3 8,30 €/St.

Zubehör

5510
5510

5510

-

SY3
YI3
-

YI3

* SN3
** SA3T
*** SA3

 SA3

SY3

Teilprofile Steigungsbereich:
A 55	 + 60	 0.50 - 1.50 mm
AG 55	 + 60	 0.50 - 3.0 mm
G 55	 + 60 	 1.75 - 3.0 mm

CANELA C15

E R/L E R/L TD

ER/L-LG

i

STXN 90º
h=h1 b L1 L2 f

STXN R/L 1212 F16
STXN R/L 1616 H16
STXN R/L 2020 K16
STXN R/L 2525 M16
STXN R/L 3232 P16
STXN R/L 2525 M22
STXN R/L 3232 P22
STXN R/L 4040 R22
STXN R/L 2525 M27
STXN R/L 3232 P27
STXN R/L 4040 R27
STXN R/L 5050 S27

12
16
20
25
32
25
32
40
25
32
40
50

12
16
20
25
32
25
32
40
25
32
40
50

80
100
125
150
170
150
170
200
150
170
200
250

25
25
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

16
20
25
32
40
32
40
50
32
40
50
60

16 ER/L..
16 ER/L..
16 ER/L..
16 ER/L..
16 ER/L..
22 ER/L..
22 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..
27 ER/L..
27 ER/L..
27 ER/L..

0,100
0,200
0,400
0,700
1,050
0,700
1,300
3,000
0,700
1,300
3,000
5,800

SA3T
SA3
SA3
SA3
SA3
SA4
SA4
SA4
SA5
SA5
SA5
SA5

5510
5510
5510
5510
5510
5520
5520
5520
5525
5525
5525
5525

YE3
YE3
YE3
YE3
YE3
YE4
YE4
YE4
YE5
YE5
YE5
YE5

YI3
YI3
YI3
YI3
YI3
YI4
YI4
YI4
YI5
YI5
YI5
YI5

SY3
SY3
SY3
SY3
SY3
SY4
SY4
SY4
SY5
SY5
SY5
SY5

STXN R/L 1212 F16
STXN R/L 1616 H16
STXN R/L 2020 K16
STXN R/L 2525 M16
STXN R/L 3232 P16
STXN R/L 2525 M22
STXN R/L 3232 P22
STXN R/L 4040 R22
STXN R/L 2525 M27
STXN R/L 3232 P27
STXN R/L 4040 R27
STXN R/L 5050 S27

Nm

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0

E R/L

16,00
22,00
27,50

l

9,52
12,70
15,88

d

C03,05,08,10

16 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..

R L

External threading THREADING

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Multipurpose threading toolholder for 
negative lay down inserts.

Triangular negative inserts for external threading.

Reference /

WARNING!! Because of large thread profile, modification may have to be made to the toolholder to achieve full depth of thread.

Außengewindedrehen GEWINDEDREHEN

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Multifunktionaler Klemmhalter zum
Gewindedrehen für negative Gewindeplatten.

Dreikantige negative Wendeschneidplatten zum Außengewindedrehen.

Bez.

ACHTUNG!! Bei großen Gewindeprofils eine Änderung im Klemmhalter könnte erforderlich sein,um die volle Gewindetiefe zu erreichen.

Kg

l

d

L1

f

h

L2

b

h1

C

www.canelatools.comC18

S10K STXN R/L 11
S16M STXN R/L 11
S16M STXN R/L 16
S20Q STXN R/L 16
S25R STXN R/L 16
S32S STXN R/L 16
S40T STXN R/L 16
S20Q STXN R/L 22
S25R STXN R/L 22
S32S STXN R/L 22
S40T STXN R/L 22
S32S STXN R/L 27
S40T STXN R/L 27
S50U STXN R/L 27
S60V STXN R/L 27

1225
1225
SN3
SA3T
SA3
SA3
SA3
SN4
SA4
SA4
SA4
SA5
SA5
SA5
SA5

-
-
-

YE3
YE3
YE3
YE3

-
YE4
YE4
YE4
YE5
YE5
YE5
YE5

-
-
-

SY3
SY3
SY3
SY3

-
SY4
SY4
SY4
SY5
SY5
SY5
SY5

5507
5507
5510
5510
5510
5510
5510
5520
5520
5520
5520
5525
5525
5525
5525

-
-
-

YI3
YI3
YI3
YI3

-
YI4
YI4
YI4
YI5
YI5
YI5
YI5

STXN 90º
D h L1 L2 A

S10K STXN R/L 11
S16M STXN R/L 11
S16M STXN R/L 16
S20Q STXN R/L 16
S25R STXN R/L 16
S32S STXN R/L 16
S40T STXN R/L 16
S20Q STXN R/L 22
S25R STXN R/L 22
S32S STXN R/L 22
S40T STXN R/L 22
S32S STXN R/L 27
S40T STXN R/L 27
S50U STXN R/L 27
S60V STXN R/L 27

11 NR/L..
11 NR/L..
16 NR/L..
16 NR/L..
16 NR/L..
16 NR/L..
16 NR/L..
22 NR/L..
22 NR/L..
22 NR/L..
22 NR/L..
27 NR/L..
27 NR/L..
27 NR/L..
27 NR/L..

0,070
0,200
0,200
0,400
0,700
1,500
2,850
0,400
0,700
1,500
2,850
1,500
2,850
5,200
8,550

fh1

10
16
16
20
25
32
40
20
25
32
40
32
40
50
60

9
15
15
18
23
30
37
18
23
30
37
30
37
47
57

125
150
150
180
200
250
300
180
200
250
300
250
300
350
400

16
25
30
35
40
45
50
35
40
45
50
45
50
60
60

13
16
20
24
29
36
44
27
32
39
47
40
48
58
69

7,3
8,9

11,5
13,4
16,3
19,6
23,8
15,6
17,2
21,5
25,8
22,4
26,4
31,4
36,4

4,5
7,5
7,5
9,0

11,5
15,0
18,5
9,0

11,5
15,0
18,5
15,0
18,5
23,5
28,5

Nm

0.9
0.9
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0

iN R/L

11,00
16,00
22,00
27,00

l

6,35
9,52

12,70
15,87

d

N R/L

N R/L TD

C04,06,07,09,10

11 NR/L..
16 NR/L..
22 NR/L..
27 NR/L..

R L

THREADING Internal threading

Characteristics:
Multipurpose threading boring bar for 
negative lay down inserts.

Reference

Insert sizeReference

Triangular negative inserts for internal threading.

Reference /

WARNING!! Because of large thread profile, modification may have to be made to the boring bar to achieve full depth of thread.

InnengewindedrehenGEWINDEDREHEN

Eigenschaften:
Multifunktionale Bohrstange zum
Gewindedrehen für negative Gewindeplatten.

Bezeichnung

WendeschneidplatteBezeichnung

Dreikantige negative Wendeschneidplatten zum Innengewindedrehen.

Bez.

ACHTUNG!! Bei großen Gewindeprofils eine Änderung in der Bohrstange könnte erforderlich sein,um die volle Gewindetiefe zu erreichen.

Kg

L1

f

h

L2

h1 A

D

l

d

C



16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

16

PGTN (neutral)	 PGTR (rechts)PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und 
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

TYPE s 
mm

N
eu

tr
al

	
Li

nk
s

R
ec

ht
s

Abstechplatten PGT L/N/R  Sorte SP 350 (beschichtet)

Verpackungseinheit: 10 Stück

XLCTN   1901 X02 	 	 19	   86 	 PGT 2	 2,1

XLCTN   2601 J02 	 26	 110 	 PGT 2	 2,1
XLCTN   2602 J03 26	 110 	 PGT 3	 3,1
XLCTN   2603 J04 26	 110 	 PGT 4	 4,1
XLCTN   2604 J05 	 	 26	 110 	 PGT 5	 5,1
XLCTN   2605 J06 	 26	 110 	 PGT 6	 6,1

XLCTN   3201 M02 	 32	 150 	 PGT 2	 2,1
XLCTN   3202 M03 	 	 32	 150 	 PGT 3	 3,1
XLCTN   3203 M04 	 32	 150 	 PGT 4	 4,1
XLCTN   3204 M05 	 	 32	 150 	 PGT 5	 5,1
XLCTN   3205 M06 	 32	 150 	 PGT 6	 6,1

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

Schneidenträger mit Festanschlag

TYPE
 Stechplatte 

TYPE (L/N/R)
A 

mm
L 

mm
s 

mm

ab Lager   Lieferzeit auf Anfrage

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard 
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung 
kein Schrauben

	 leichtes Einsetzen der Abstechplatte
	 tiefes Einschneiden möglich 

 Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

PGTL	 2	 2,2	   
PGTL	 3	 3,1	   
PGTL	 4	 4,1	
PGTL	 5	 5,1
PGTL	 6	 6,4      

PGTN	 2	 2,2	
PGTN	 3	 3,1	
PGTN	 4	 4,1	
PGTN	 5	 5,1      
PGTN	 6	 6,4      

PGTR	 2	 2,2	
PGTR	 3	 3,1	
PGTR	 4	 4,1	
PGTR	 5	 5,1      
PGTR	 6	 6,4      

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

               PGTL  2 AL 5,36
               

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

ab Lager	 auf Anfrage                    Verpackungseinheit: 10 Stück 

ab Lager	 auf Anfrage

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

         PGTL  2   AL        
         PGTL  3   AL        

    

Sorte 
K10 TYPE

Sorte 
K10 TYPE

Sorte 
K10

PGTR  2   AL
PGTR  3   AL
PGTR  4   AL

PGTN  2   AL
PGTN  3   AL
PGTN  4   AL
PGTN  5   AL
PGTN  6   AL

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

PGTN  3   C	
PGTN  4   C

16 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Schneidenträger mit Festanschlag

A

s

7˚

L

7˚

XLCTN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1

XLCTN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCTN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCTN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCTN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCTN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCTN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCTN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCTN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCTN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCTN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

PGTN (neutral) PGTR (rechts)

8˚

s

8˚

ss

PGTL (links)

Die Sorte SP350 hat den ISO-Anwendungsbereich P20-P35 und M20-M30 und
eignet sich besonders für die Bearbeitung von Stahl und rostfreien Stählen.

PGTL 2 2,2 5,60
PGTL 3 3,1 5,64
PGTL 4 4,1 5,90
PGTL 5 5,1 6,16
PGTL 6 6,4 6,64

PGTN 2 2,2 5,60
PGTN 3 3,1 5,64
PGTN 4 4,1 5,90
PGTN 5 5,1 6,16
PGTN 6 6,4 6,64

PGTR 2 2,2 5,60
PGTR 3 3,1 5,64
PGTR 4 4,1 5,90
PGTR 5 5,1 6,16
PGTR 6 6,4 6,64

TYPE Preis
€/Stück

s
mm

N
eu

tr
al

Li
nk

s
R

ec
ht

s

Abstechplatten PGT L/N/R Sorte SP 350 (beschichtet)

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Verpackungseinheit: 10 Stück

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

ab Lager auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Abstechplatten für die Aluminiumbearbeitung K10 (unbeschichtet)

TYPE

PGTL  2 AL 5,36

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTN  2 AL 5,36
PGTN  3 AL 5,40
PGTN  4 AL 5,66
PGTN  5 AL 5,90
PGTN  6 AL 6,10

Preis
€/

Stück

Sorte
K10 TYPE

PGTR  2 AL 5,36
PGTR  3 AL 5,40
PGTR  4 AL 5,66

Preis
€/

Stück

Sorte
K10

Abstechplatten in bewährtem Industriestandard
zu einem günstigen Preis

große Abstechtiefen
einfache Montage dank Klemmspannung
kein Schrauben
leichtes Einsetzen der Abstechplatte
tiefes Einschneiden möglich

Abstechen noch effizienter und wirtschaftlicher

Abstechplatten

Sorte 
SP350

nur für Schneidenträger mit Festanschlag

TYPE



17Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1
XLCFN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCFN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCFN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCFN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCFN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCFN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCFN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCFN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCFN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCFN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

CPTS 2616 101,60 16 26 16 87 XLCFN 26...
CPTS 2620 87,00 20 26 20 87 XLCFN 26...
CPTS 2625 87,00 25 26 25 87 XLCFN 26...

CPTS 3220 89,90 20 32 20 100 XLCFN 32...
CPTS 3225 89,90 25 32 25 110 XLCFN 32...
CPTS 3232 89,90 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

DPTS 2620 101,60 20 26 20 87 XLCFN 26...
DPTS 2625 101,60 25 26 25 87 XLCFN 26...

DPTS 3220 104,80 20 32 20 100 XLCFN 32...
DPTS 3225 104,80 25 32 25 110 XLCFN 32...
DPTS 3232 104,80 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L 1010 J02 43,80 10 10 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1212 J02 46,80 12 12 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1616 J03 48,40 16 12 110 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 1612 J04 48,40 16 12 110 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2012 K03 52,00 20 12 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2012 K04 52,00 20 12 125 20 PGT 4 4,1
XLCF R/L 2020 K03 52,00 20 20 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2020 K04 52,00 20 20 125 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2525 M03 56,80 25 25 150 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2525 M04 56,80 25 25 150 20 PGT 4 4,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1
XLCFN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCFN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCFN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCFN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCFN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCFN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCFN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCFN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCFN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCFN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

CPTS 2616 101,60 16 26 16 87 XLCFN 26...
CPTS 2620 87,00 20 26 20 87 XLCFN 26...
CPTS 2625 87,00 25 26 25 87 XLCFN 26...

CPTS 3220 89,90 20 32 20 100 XLCFN 32...
CPTS 3225 89,90 25 32 25 110 XLCFN 32...
CPTS 3232 89,90 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

DPTS 2620 101,60 20 26 20 87 XLCFN 26...
DPTS 2625 101,60 25 26 25 87 XLCFN 26...

DPTS 3220 104,80 20 32 20 100 XLCFN 32...
DPTS 3225 104,80 25 32 25 110 XLCFN 32...
DPTS 3232 104,80 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L 1010 J02 43,80 10 10 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1212 J02 46,80 12 12 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1616 J03 48,40 16 12 110 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 1612 J04 48,40 16 12 110 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2012 K03 52,00 20 12 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2012 K04 52,00 20 12 125 20 PGT 4 4,1
XLCF R/L 2020 K03 52,00 20 20 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2020 K04 52,00 20 20 125 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2525 M03 56,80 25 25 150 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2525 M04 56,80 25 25 150 20 PGT 4 4,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1
XLCFN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCFN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCFN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCFN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCFN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCFN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCFN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCFN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCFN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCFN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

CPTS 2616 101,60 16 26 16 87 XLCFN 26...
CPTS 2620 87,00 20 26 20 87 XLCFN 26...
CPTS 2625 87,00 25 26 25 87 XLCFN 26...

CPTS 3220 89,90 20 32 20 100 XLCFN 32...
CPTS 3225 89,90 25 32 25 110 XLCFN 32...
CPTS 3232 89,90 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

DPTS 2620 101,60 20 26 20 87 XLCFN 26...
DPTS 2625 101,60 25 26 25 87 XLCFN 26...

DPTS 3220 104,80 20 32 20 100 XLCFN 32...
DPTS 3225 104,80 25 32 25 110 XLCFN 32...
DPTS 3232 104,80 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L 1010 J02 43,80 10 10 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1212 J02 46,80 12 12 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1616 J03 48,40 16 12 110 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 1612 J04 48,40 16 12 110 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2012 K03 52,00 20 12 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2012 K04 52,00 20 12 125 20 PGT 4 4,1
XLCF R/L 2020 K03 52,00 20 20 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2020 K04 52,00 20 20 125 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2525 M03 56,80 25 25 150 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2525 M04 56,80 25 25 150 20 PGT 4 4,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

17

Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN   1901   X02        19	   86 	 PGT 2 	 2,1     
XLCFN   2601   J02 	  26	 110 	 PGT 2 	 2,1     
XLCFN   2602   J03 	  26	 110 	 PGT 3 	 3,1     
XLCFN   2603   J04 	  26	 110 	 PGT 4 	 4,1     
XLCFN   2604   J05 	  26	 110 	 PGT 5 	 5,1     
XLCFN   2605   J06 	  26	 110 	 PGT 6 	 6,1     

XLCFN   3201   M02 	  32	 150 	 PGT 2 	 2,1     
XLCFN   3202   M03 	  32	 150 	 PGT 3 	 3,1     
XLCFN   3203   M04 	  32	 150 	 PGT 4 	 4,1     
XLCFN   3204   M05 	  32	 150 	 PGT 5 	 5,1     
XLCFN   3205   M06 	        32	 150 	 PGT 6 	 6,1 

TYPE
Stechplatte 

TYPE (L/N/R)
A 

mm
L

mm
s 

mm

CPTS   1916	 16	 19	 16	 76 	 XLCFN  19...

CPTS   2616	 16	 26	 16	   87 	 XLCFN  26...
CPTS   2620	 20	 26	 20	   87 	 XLCFN  26...
CPTS   2625	 25	 26	 25	   87 	 XLCFN  26...

CPTS   3220	 20	 32	 20	 100      XLCFN  32...
CPTS   3225	 25	 32	 25	 110      XLCFN  32...
CPTS   3232	 32	 32	 32	 120      XLCFN  32...

TYPE
Schneiden
träger TYPE

H1 
mm

H 
mm

B 
mm

L 
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

DPTS   1916	 16	 19	 16	 76 	 XLCFN  19...

DPTS   2620	 20	 26	 20	   87 	 XLCFN  26...
DPTS   2625	 25	 26	 25	   87 	 XLCFN  26...

DPTS   3220	 20	 32	 20	 100 	 XLCFN  32...
DPTS   3225	 25	 32	 25    110 	 XLCFN  32...
DPTS   3232	 32	 32	 32    120 	 XLCFN  32...

TYPE
Schneiden
träger TYPE

H1 
mm

H 
mm

B 
mm

L 
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02     10     10   110   18 	 PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02     12     12   110   18 	 PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03     16     12   110   20 	 PGT 3        3,1
XLCF R/L  1616  J04          16     12   110   20 	 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2012  K03          20     12   125   20 	 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04          20     12   125   20 	 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03          20     20   125   20 	 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04          20     20   125   20 	 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2525  M03         25     25   150   20 	 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04         25     25   150   20 	 PGT 4        4,1

TYPE
Stechplatte 

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b 

mm
L 

mm
L2

mm
s 

mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Lieferzeit auf Anfrage

Lieferzeit auf Anfrage

17Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN 1901 X02 43,20 19 86 PGT 2 2,1
XLCFN 2601 J02 46,60 26 110 PGT 2 2,1
XLCFN 2602 J03 46,60 26 110 PGT 3 3,1
XLCFN 2603 J04 46,60 26 110 PGT 4 4,1
XLCFN 2604 J05 46,60 26 110 PGT 5 5,1
XLCFN 2605 J06 46,60 26 110 PGT 6 6,1

XLCFN 3201 M02 46,60 32 150 PGT 2 2,1
XLCFN 3202 M03 46,60 32 150 PGT 3 3,1
XLCFN 3203 M04 46,60 32 150 PGT 4 4,1
XLCFN 3204 M05 46,60 32 150 PGT 5 5,1
XLCFN 3205 M06 46,60 32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

CPTS 2616 101,60 16 26 16 87 XLCFN 26...
CPTS 2620 87,00 20 26 20 87 XLCFN 26...
CPTS 2625 87,00 25 26 25 87 XLCFN 26...

CPTS 3220 89,90 20 32 20 100 XLCFN 32...
CPTS 3225 89,90 25 32 25 110 XLCFN 32...
CPTS 3232 89,90 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS 1916 85,20 16 19 16 76 XLCFN 19...

DPTS 2620 101,60 20 26 20 87 XLCFN 26...
DPTS 2625 101,60 25 26 25 87 XLCFN 26...

DPTS 3220 104,80 20 32 20 100 XLCFN 32...
DPTS 3225 104,80 25 32 25 110 XLCFN 32...
DPTS 3232 104,80 32 32 32 120 XLCFN 32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L 1010 J02 43,80 10 10 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1212 J02 46,80 12 12 110 18 PGT 2 2,1
XLCF R/L 1616 J03 48,40 16 12 110 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 1612 J04 48,40 16 12 110 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2012 K03 52,00 20 12 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2012 K04 52,00 20 12 125 20 PGT 4 4,1
XLCF R/L 2020 K03 52,00 20 20 125 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2020 K04 52,00 20 20 125 20 PGT 4 4,1

XLCF R/L 2525 M03 56,80 25 25 150 20 PGT 3 3,1
XLCF R/L 2525 M04 56,80 25 25 150 20 PGT 4 4,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN   1901   X02          43,20        19       86            PGT 2          2,1
XLCFN   2601   J02          46,60        26     110            PGT 2          2,1
XLCFN   2602   J03          46,60        26     110            PGT 3          3,1
XLCFN   2603   J04          46,60        26     110            PGT 4          4,1
XLCFN   2604   J05          46,60        26     110            PGT 5          5,1
XLCFN   2605   J06          46,60        26     110            PGT 6          6,1

XLCFN   3201   M02         46,60        32     150            PGT 2          2,1
XLCFN   3202   M03         46,60 32     150            PGT 3          3,1
XLCFN   3203   M04         46,60        32     150            PGT 4          4,1
XLCFN   3204   M05         46,60        32     150            PGT 5          5,1
XLCFN   3205   M06         46,60        32     150            PGT 6          6,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

CPTS   2616        101,60         16      26      16      87      XLCFN  26...
CPTS   2620          87,00         20      26      20      87      XLCFN  26...
CPTS   2625          87,00         25      26      25      87      XLCFN  26...

CPTS   3220          89,90         20      32      20    100      XLCFN  32...
CPTS   3225          89,90         25      32      25    110      XLCFN  32...
CPTS   3232          89,90         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

DPTS    2620        101,60         20      26      20      87      XLCFN  26...
DPTS    2625        101,60         25      26      25      87      XLCFN  26...

DPTS    3220        104,80         20      32      20    100      XLCFN  32...
DPTS    3225        104,80         25      32      25    110      XLCFN  32...
DPTS    3232        104,80         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02      43,80     10     10   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02      46,80     12     12   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03      48,40     16     12   110   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  1612  J04      48,40     16     12   110   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2012  K03      52,00     20     12   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04      52,00     20     12   125   20           PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03      52,00     20     20   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04      52,00     20     20   125   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2525  M03     56,80     25     25   150   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04     56,80     25     25   150 20           PGT 4        4,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN   1901   X02          43,20        19       86            PGT 2          2,1
XLCFN   2601   J02          46,60        26     110            PGT 2          2,1
XLCFN   2602   J03          46,60        26     110            PGT 3          3,1
XLCFN   2603   J04          46,60        26     110            PGT 4          4,1
XLCFN   2604   J05          46,60        26     110            PGT 5          5,1
XLCFN   2605   J06          46,60        26     110            PGT 6          6,1

XLCFN   3201   M02         46,60        32     150            PGT 2          2,1
XLCFN   3202   M03         46,60 32     150            PGT 3          3,1
XLCFN   3203   M04         46,60        32     150            PGT 4          4,1
XLCFN   3204   M05         46,60        32     150            PGT 5          5,1
XLCFN   3205   M06         46,60        32     150            PGT 6          6,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

CPTS   2616        101,60         16      26      16      87      XLCFN  26...
CPTS   2620          87,00         20      26      20      87      XLCFN  26...
CPTS   2625          87,00         25      26      25      87      XLCFN  26...

CPTS   3220          89,90         20      32      20    100      XLCFN  32...
CPTS   3225          89,90         25      32      25    110      XLCFN  32...
CPTS   3232          89,90         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

DPTS    2620        101,60         20      26      20      87      XLCFN  26...
DPTS    2625        101,60         25      26      25      87      XLCFN  26...

DPTS    3220        104,80         20      32      20    100      XLCFN  32...
DPTS    3225        104,80         25      32      25    110      XLCFN  32...
DPTS    3232        104,80         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02      43,80     10     10   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02      46,80     12     12   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03      48,40     16     12   110   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  1612  J04      48,40     16     12   110   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2012  K03      52,00     20     12   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04      52,00     20     12   125   20           PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03      52,00     20     20   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04      52,00     20     20   125   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2525  M03     56,80     25     25   150   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04     56,80     25     25   150 20           PGT 4        4,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

17Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN   1901   X02          43,20        19       86            PGT 2          2,1
XLCFN   2601   J02          46,60        26     110            PGT 2          2,1
XLCFN   2602   J03          46,60        26     110            PGT 3          3,1
XLCFN   2603   J04          46,60        26     110            PGT 4          4,1
XLCFN   2604   J05          46,60        26     110            PGT 5          5,1
XLCFN   2605   J06          46,60        26     110            PGT 6          6,1

XLCFN   3201   M02         46,60        32     150            PGT 2          2,1
XLCFN   3202   M03         46,60 32     150            PGT 3          3,1
XLCFN   3203   M04         46,60        32     150            PGT 4          4,1
XLCFN   3204   M05         46,60        32     150            PGT 5          5,1
XLCFN   3205   M06         46,60        32     150            PGT 6          6,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

CPTS   2616        101,60         16      26      16      87      XLCFN  26...
CPTS   2620          87,00         20      26      20      87      XLCFN  26...
CPTS   2625          87,00         25      26      25      87      XLCFN  26...

CPTS   3220          89,90         20      32      20    100      XLCFN  32...
CPTS   3225          89,90         25      32      25    110      XLCFN  32...
CPTS   3232          89,90         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

DPTS    2620        101,60         20      26      20      87      XLCFN  26...
DPTS    2625        101,60         25      26      25      87      XLCFN  26...

DPTS    3220        104,80         20      32      20    100      XLCFN  32...
DPTS    3225        104,80         25      32      25    110      XLCFN  32...
DPTS    3232        104,80         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02      43,80     10     10   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02      46,80     12     12   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03      48,40     16     12   110   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  1612  J04      48,40     16     12   110   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2012  K03      52,00     20     12   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04      52,00     20     12   125   20           PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03      52,00     20     20   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04      52,00     20     20   125   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2525  M03     56,80     25     25   150   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04     56,80     25     25   150   20           PGT 4        4,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN   1901   X02          43,20        19       86            PGT 2          2,1
XLCFN   2601   J02          46,60        26     110            PGT 2          2,1
XLCFN   2602   J03          46,60        26     110            PGT 3          3,1
XLCFN   2603   J04          46,60        26     110            PGT 4          4,1
XLCFN   2604   J05          46,60        26     110            PGT 5          5,1
XLCFN   2605   J06          46,60        26     110            PGT 6          6,1

XLCFN   3201   M02         46,60        32     150            PGT 2          2,1
XLCFN   3202   M03         46,60 32     150            PGT 3          3,1
XLCFN   3203   M04         46,60        32     150            PGT 4          4,1
XLCFN   3204   M05         46,60        32     150            PGT 5          5,1
XLCFN   3205   M06         46,60        32     150            PGT 6          6,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
7˚

L

A

s

s
mm

H1 H

BL

CPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

CPTS   2616        101,60         16      26      16      87      XLCFN  26...
CPTS   2620          87,00         20      26      20      87      XLCFN  26...
CPTS   2625          87,00         25      26      25      87      XLCFN  26...

CPTS   3220          89,90         20      32      20    100      XLCFN  32...
CPTS   3225          89,90         25      32      25    110      XLCFN  32...
CPTS   3232          89,90         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

L

H1
H

B

DPTS   1916          85,20         16      19      16      76      XLCFN  19...

DPTS    2620        101,60         20      26      20      87      XLCFN  26...
DPTS    2625        101,60         25      26      25      87      XLCFN  26...

DPTS    3220        104,80         20      32      20    100      XLCFN  32...
DPTS    3225        104,80         25      32      25    110      XLCFN  32...
DPTS    3232        104,80         32      32      32    120      XLCFN  32...

TYPE
Preis 

€/Stück
Schneiden-
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02      43,80     10     10   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02      46,80     12     12   110   18           PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03      48,40     16     12   110   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  1612  J04      48,40     16     12   110   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2012  K03      52,00     20     12   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04      52,00     20     12   125   20           PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03      52,00     20     20   125   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04      52,00     20     20   125   20           PGT 4        4,1

XLCF R/L  2525  M03     56,80     25     25   150   20           PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04     56,80     25     25   150 20           PGT 4        4,1

TYPE
Preis 

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm

L
L2

h

s

h1

b

s
mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)
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Schneidenträger ohne Festanschlag

Spannschäfte für Schneidenträger

XLCFN 1901   X02 46,23        19   86 PGT 2 2,1 
XLCFN 2601   J02 49,87  26 110 PGT 2 2,1 
XLCFN 2602   J03 49,87        26 110 PGT 3 3,1 
XLCFN 2603   J04 49,87  26 110 PGT 4 4,1 
XLCFN 2604   J05 49,87  26 110 PGT 5 5,1 
XLCFN 2605   J06 49,87  26 110 PGT 6 6,1 

XLCFN 3201   M02 49,87        32 150 PGT 2 2,1 
XLCFN 3202   M03 49,87        32 150 PGT 3 3,1 
XLCFN 3203   M04 49,87        32 150 PGT 4 4,1 
XLCFN 3204   M05 49,87        32 150 PGT 5 5,1 
XLCFN 3205   M06 49,87        32 150 PGT 6 6,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
A

mm
L

mm
s

mm

CPTS   1916   91,18 16 19 16 76 XLCFN  19...

CPTS   2616 108,73 16 26 16   87 XLCFN  26...
CPTS   2620 93,11 20 26 20   87 XLCFN  26...
CPTS   2625   93,11 25 26 25   87 XLCFN  26...

CPTS   3220   96,21 20 32 20 100      XLCFN  32...
CPTS   3225   96,21 25 32 25 110      XLCFN  32...
CPTS   3232   96,21 32 32 32 120      XLCFN  32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Spannschäfte für Schneidenträger (zweiteilig)

DPTS   1916   91,18 16 19 16 76 XLCFN  19...

DPTS   2620 108,73 20 26 20   87 XLCFN  26...
DPTS   2625 108,73 25 26 25   87 XLCFN  26...

DPTS   3220 112,15 20 32 20 100 XLCFN  32...
DPTS   3225 112,15 25 32 25    110 XLCFN  32...
DPTS   3232 112,15 32 32 32    120 XLCFN  32...

TYPE
Preis

€/Stück
Schneiden
träger TYPE

H1
mm

H
mm

B
mm

L
mm

Abstechhalter ohne Festanschlag

XLCF R/L  1010  J02      46,88     10     10   110   18 PGT 2        2,1
XLCF R/L  1212  J02      50,08     12     12   110   18 PGT 2        2,1
XLCF R/L  1616  J03      51,80     16     12   110   20 PGT 3        3,1
XLCF R/L  1612  J04      51,80     16     12   110   20 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2012  K03      55,65     20     12   125   20 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2012  K04      55,65     20     12   125   20 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2020  K03      55,65     20     20   125   20 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2020  K04      55,65     20     20   125   20 PGT 4        4,1
XLCF R/L  2525  M03     60,79     25     25   150   20 PGT 3        3,1
XLCF R/L  2525  M04     60,79     25     25   150   20 PGT 4        4,1

TYPE
Preis

€/Stück
Stechplatte

TYPE (L/N/R)
h=h1

mm
b

mm
L

mm
L2

mm
s

mm

Schneidenträger geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Abstechhalter geeignet für Stechplatten L (links), N (neutral) und R (rechts)

Lieferzeit auf Anfrage

Lieferzeit auf Anfrage



18 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

MultiDreh – 1 Werkzeug für 4 Aufgaben

MultiDreh – Leichter und präziser Arbeiten
und dabei Zeit & Geld sparen

Kein zeit- und kostenintensiver Werkzeugwechsel

Schnellere Bearbeitung, da Werkzeugwechsel entfällt

Keine extra Neujustierung pro Werkzeug notwendig

Arbeitszeitverkürzung

Einfaches, präzises Arbeiten

Höhere Präzision, da die Bearbeitung mit einem Werkzeug erfolgt

Weniger Aufwand beim Bestellen und bei der Lagerhaltung

 Topergebnisse mit viel weniger Geld- und Zeitaufwand

Bohrer

Richtige Position der 
hohen Schneidkante 
ist außen

Bisher sind 
3 Werkzeuge 
nötig

MultiDreh: 1 Werkzeug
für 4 Aufgaben

BISHER4 AUFGABEN JETZT

Bessere Kühlung durch 
2 Bohrungen!

Bohren

BohrstangeInnenbearbeitung

Klemmhalter HINWEISAußenbearbeitung
Plandrehen �

Technisch besticht der POSSO MultiDreh
durch ein optimiertes Design:

reduziert die Beanspruchung während
der Zerspanung
Vibration wird eingeschränkt
längere Lebensdauer des Werkzeuges
hervorragende Kühlung dank zweier
Bohrungen
ausgezeichneter Spanabfluß durch
optimierte Späneführung
exzellente Standzeit der Wende-
schneidplatte
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exzellente Standzeit der Wende-
schneidplatte
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18 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

MultiDreh – 1 Werkzeug für 4 Aufgaben

MultiDreh – Leichter und präziser Arbeiten
und dabei Zeit & Geld sparen

Kein zeit- und kostenintensiver Werkzeugwechsel

Schnellere Bearbeitung, da Werkzeugwechsel entfällt

Keine extra Neujustierung pro Werkzeug notwendig

Arbeitszeitverkürzung

Einfaches, präzises Arbeiten

Höhere Präzision, da die Bearbeitung mit einem Werkzeug erfolgt

Weniger Aufwand beim Bestellen und bei der Lagerhaltung

 Topergebnisse mit viel weniger Geld- und Zeitaufwand

Bohrer

Richtige Position der 
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Technisch besticht der POSSO MultiDreh
durch ein optimiertes Design:

reduziert die Beanspruchung während
der Zerspanung
Vibration wird eingeschränkt
längere Lebensdauer des Werkzeuges
hervorragende Kühlung dank zweier
Bohrungen
ausgezeichneter Spanabfluß durch
optimierte Späneführung
exzellente Standzeit der Wende-
schneidplatte
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Bohrer

Bisher sind 
3 Werkzeuge 
nötig

MultiDreh: 1 Werkzeug 
für 4 Aufgaben

BISHER4 AUFGABEN	 JETZT

Bohren

BohrstangeInnenbearbeitung

KlemmhalterAußenbearbeitung 
Plandrehen

Technisch besticht der CORTATEC 
MultiDreh durch ein optimiertes Design:

reduziert die Beanspruchung während 
der Zerspanung
Vibration wird eingeschränkt
längere Lebensdauer des Werkzeuges 
hervorragende Kühlung dank zweier 
Bohrungen
ausgezeichneter Spanabfluß durch 
optimierte Späneführung
exzellente Standzeit der Wende
schneidplatte

18 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

MultiDreh – 1 Werkzeug für 4 Aufgaben

MultiDreh – Leichter und präziser Arbeiten
und dabei Zeit & Geld sparen

Kein zeit- und kostenintensiver Werkzeugwechsel

Schnellere Bearbeitung, da Werkzeugwechsel entfällt

Keine extra Neujustierung pro Werkzeug notwendig

Arbeitszeitverkürzung

Einfaches, präzises Arbeiten

Höhere Präzision, da die Bearbeitung mit einem Werkzeug erfolgt

Weniger Aufwand beim Bestellen und bei der Lagerhaltung

 Topergebnisse mit viel weniger Geld- und Zeitaufwand

Bohrer

Richtige Position der 
hohen Schneidkante 
ist außen

Bisher sind 
3 Werkzeuge 
nötig

MultiDreh: 1 Werkzeug
für 4 Aufgaben

BISHER4 AUFGABEN JETZT

Bessere Kühlung durch 
2 Bohrungen!

Bohren

BohrstangeInnenbearbeitung

Klemmhalter HINWEISAußenbearbeitung
Plandrehen �

Technisch besticht der POSSO MultiDreh
durch ein optimiertes Design:

reduziert die Beanspruchung während
der Zerspanung
Vibration wird eingeschränkt
längere Lebensdauer des Werkzeuges
hervorragende Kühlung dank zweier
Bohrungen
ausgezeichneter Spanabfluß durch
optimierte Späneführung
exzellente Standzeit der Wende-
schneidplatte

18 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

MultiDreh – 1 Werkzeug für 4 Aufgaben

MultiDreh – Leichter und präziser Arbeiten
und dabei Zeit & Geld sparen

Kein zeit- und kostenintensiver Werkzeugwechsel

Schnellere Bearbeitung, da Werkzeugwechsel entfällt

Keine extra Neujustierung pro Werkzeug notwendig

Arbeitszeitverkürzung

Einfaches, präzises Arbeiten

Höhere Präzision, da die Bearbeitung mit einem Werkzeug erfolgt

Weniger Aufwand beim Bestellen und bei der Lagerhaltung

 Topergebnisse mit viel weniger Geld- und Zeitaufwand

Bohrer

Richtige Position der 
hohen Schneidkante 
ist außen

Bisher sind 
3 Werkzeuge 
nötig

MultiDreh: 1 Werkzeug
für 4 Aufgaben

BISHER4 AUFGABEN JETZT

Bessere Kühlung durch 
2 Bohrungen!

Bohren

BohrstangeInnenbearbeitung

Klemmhalter HINWEISAußenbearbeitung
Plandrehen �

Technisch besticht der POSSO MultiDreh
durch ein optimiertes Design:

reduziert die Beanspruchung während
der Zerspanung
Vibration wird eingeschränkt
längere Lebensdauer des Werkzeuges
hervorragende Kühlung dank zweier
Bohrungen
ausgezeichneter Spanabfluß durch
optimierte Späneführung
exzellente Standzeit der Wende-
schneidplatte

MultiDreh – 1 Werkzeug für 4 Aufgaben 

MultiDreh –	Leichter und präziser Arbeiten 
und dabei Zeit & Geld sparen

Kein zeit- und kostenintensiver Werkzeugwechsel 
Schnellere Bearbeitung, da Werkzeugwechsel entfällt
Keine extra Neujustierung pro Werkzeug notwendig
Arbeitszeitverkürzung
Einfaches, präzises Arbeiten
Höhere Präzision, da die Bearbeitung mit einem Werkzeug erfolgt      
Weniger Aufwand beim Bestellen und bei der Lagerhaltung

 Topergebnisse mit viel weniger Geld- und Zeitaufwand

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung
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Klemmhalter MT MultiDreh

TYPE

MT 10R/L - 2.25D 10 12 22.5 69.5 213,66 QC...050204
MT 12R/L - 2.25D 12 16 27.0 48.0 220,26 QC...060204
MT 14R/L - 2.25D 14 16 31.5 83.5 224,76 QC...070304
MT 16R/L - 2.25D 16 20 36.0 94.0 229,34 QC...080304
MT 20R/L - 2.25D 20 25 45.0 111.0 269,80 QC...10T304

für Nuten-
drehplatten

l
mm

ød
mm

øD
mm

L
mm

L

ødøD

l

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten QCMT MultiDreh

TYPE

QCMT 050204-CM 5.0 5.4 2.10 0.4 2.3 6,70
QCMT 060204-CM 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5 6,70
QCMT 070304-CM 7.0 7.4 3.18 0.4 2.8 6,70
QCMT 080304-CM 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4 7,38
QCMT 10T304-CM 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0 8,68

t
mm
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

R L

P
V

53
00

MT10R/L-2.25D
MT12R/L-2.25D
MT14R/L-2.25D
MT16R/L-2.25D
MT20R/L-2.25D

10
12
14
16
20

9.85
11.85
13.85
15.85
19.85

10.35
12.35
14.35
16.35
20.35

S
ch

ni
tt

tie
fe

ap
[m

m
]

S
ch

ni
tt

tie
fe

ap
[m

m
]

Vo
rs

ch
ub

fn
[m

m
/U

]

Vorschub fn [mm/U] Vorschub fn [mm/U]

Einsatzbereiche von MultiDreh

Anwendungsbereich Aussen- und Innenbearbeitung Anwendungsbereich Plandrehen

Type Ø D Ø D min Ø D max

Einstellbarer Bohrdurchmesser (Offset)Anwendungsbereich Bohren

Drehen (m/min.) Bohren (m/min.) Drehen (m/min.) Bohren (m/min.)
Material  Härte (HB)

P

Kohlenstoffstahl
unlegiert

Rostfreier Stahl

Guss

Legierter Stahl

C < 0,25 %
C ≥ 0,25 %
niedrig legierter Stahl
hoch legierter Stahl
austenistisch
martensitisch
Grauguss

80~180
180~280
140~260
200~350
135~275
135~275
150~220

200~300
150~250
150~250
150~250

-
-
-

120~170
100~150
100~150
130~230

-
-
-

-
-
-
-

150~250
100~200

-
-
-
-

100~150
80~130

100~200 70~140

M

K

Schnittwerte von MultiDreh

SP 250 PV 5300
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Einsatzbereiche von MultiDreh

Anwendungsbereich Aussen- und Innenbearbeitung Anwendungsbereich Plandrehen

Type Ø D Ø D min Ø D max

Einstellbarer Bohrdurchmesser (Offset)Anwendungsbereich Bohren

Drehen (m/min.) Bohren (m/min.) Drehen (m/min.) Bohren (m/min.)
Material  Härte (HB)

P

Kohlenstoffstahl
unlegiert

Rostfreier Stahl

Guss

Legierter Stahl

C < 0,25 %
C ≥ 0,25 %
niedrig legierter Stahl
hoch legierter Stahl
austenistisch
martensitisch
Grauguss

80~180
180~280
140~260
200~350
135~275
135~275
150~220

200~300
150~250
150~250
150~250

-
-
-

120~170
100~150
100~150
130~230

-
-
-

-
-
-
-

150~250
100~200

-
-
-
-

100~150
80~130

100~200 70~140

M

K

Schnittwerte von MultiDreh

SP 250 PV 5300
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Klemmhalter MT MultiDreh

TYPE

MT 10R/L - 2.25D 10 12 22.5 69.5 213,66 QC...050204
MT 12R/L - 2.25D 12 16 27.0 48.0 220,26 QC...060204
MT 14R/L - 2.25D 14 16 31.5 83.5 224,76 QC...070304
MT 16R/L - 2.25D 16 20 36.0 94.0 229,34 QC...080304
MT 20R/L - 2.25D 20 25 45.0 111.0 269,80 QC...10T304

für Nuten-
drehplatten

l
mm

ød
mm

øD
mm

L
mm

L

ødøD

l

Preis
€/

Stück

Wendeschneidplatten QCMT MultiDreh

TYPE

QCMT 050204-CM 5.0 5.4 2.10 0.4 2.3 6,70
QCMT 060204-CM 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5 6,70
QCMT 070304-CM 7.0 7.4 3.18 0.4 2.8 6,70
QCMT 080304-CM 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4 7,38
QCMT 10T304-CM 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0 8,68

t
mm
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Preis
€/

Stück

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage
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Einsatzbereiche von MultiDreh

Anwendungsbereich Aussen- und Innenbearbeitung Anwendungsbereich Plandrehen

Type Ø D Ø D min Ø D max

Einstellbarer Bohrdurchmesser (Offset)Anwendungsbereich Bohren

Drehen (m/min.) Bohren (m/min.) Drehen (m/min.) Bohren (m/min.)
Material  Härte (HB)

P

Kohlenstoffstahl
unlegiert

Rostfreier Stahl

Guss

Legierter Stahl

C < 0,25 %
C ≥ 0,25 %
niedrig legierter Stahl
hoch legierter Stahl
austenistisch
martensitisch
Grauguss

80~180
180~280
140~260
200~350
135~275
135~275
150~220

200~300
150~250
150~250
150~250

-
-
-

120~170
100~150
100~150
130~230

-
-
-

-
-
-
-

150~250
100~200

-
-
-
-

100~150
80~130

100~200 70~140

M

K

Schnittwerte von MultiDreh

SP 250 PV 5300
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Klemmhalter MT MultiDreh

TYPE

MT 10R/L - 2.25D 10 12 22.5 69.5 213,66 QC...050204
MT 12R/L - 2.25D 12 16 27.0 48.0 220,26 QC...060204
MT 14R/L - 2.25D 14 16 31.5 83.5 224,76 QC...070304
MT 16R/L - 2.25D 16 20 36.0 94.0 229,34 QC...080304
MT 20R/L - 2.25D 20 25 45.0 111.0 269,80 QC...10T304

für Nuten-
drehplatten
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Preis
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Stück

Wendeschneidplatten QCMT MultiDreh

TYPE

QCMT 050204-CM 5.0 5.4 2.10 0.4 2.3 6,70
QCMT 060204-CM 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5 6,70
QCMT 070304-CM 7.0 7.4 3.18 0.4 2.8 6,70
QCMT 080304-CM 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4 7,38
QCMT 10T304-CM 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0 8,68
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage
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Einsatzbereiche von MultiDreh

Anwendungsbereich Aussen- und Innenbearbeitung Anwendungsbereich Plandrehen

Type Ø D Ø D min Ø D max

Einstellbarer Bohrdurchmesser (Offset)Anwendungsbereich Bohren

Drehen (m/min.) Bohren (m/min.) Drehen (m/min.) Bohren (m/min.)
Material  Härte (HB)

P

Kohlenstoffstahl
unlegiert

Rostfreier Stahl

Guss

Legierter Stahl

C < 0,25 %
C ≥ 0,25 %
niedrig legierter Stahl
hoch legierter Stahl
austenistisch
martensitisch
Grauguss

80~180
180~280
140~260
200~350
135~275
135~275
150~220

200~300
150~250
150~250
150~250

-
-
-

120~170
100~150
100~150
130~230

-
-
-

-
-
-
-

150~250
100~200

-
-
-
-

100~150
80~130

100~200 70~140
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Klemmhalter MT MultiDreh

für Wende- 
schneidplatten

l
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Wendeschneidplatten QCMT MultiDreh
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

R  L

P
V
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MT10R/L-2.25D 
MT12R/L-2.25D 
MT14R/L-2.25D 
MT16R/L-2.25D 
MT20R/L-2.25D

10 
12 
14 
16 
20

9.85 
11.85 
13.85 
15.85 
19.85

10.35 
12.35 
14.35 
16.35 
20.35

Einsatzbereiche von MultiDreh

Anwendungsbereich Aussen- und Innenbearbeitung Anwendungsbereich Plandrehen

Type Ø D Ø D min Ø D max

Einstellbarer Bohrdurchmesser (Offset)Anwendungsbereich Bohren

Drehen (m/min.) Bohren (m/min.) Drehen (m/min.) Bohren (m/min.)
Material  	 Härte (HB)

P

Kohlenstoffstahl 
unlegiert

Rostfreier Stahl 

Guss

Legierter Stahl

C < 0,25 %
C ≥ 0,25 %
niedrig legierter Stahl 
hoch legierter Stahl 
austenistisch 
martensitisch 
Grauguss

80~180 

180~280 

140~260 

200~350 

135~275 

135~275 

150~220

200~300 

150~250 

150~250 

150~250

-

-

-

120~170 

100~150 

100~150 

130~230

-

-

-

M 

K

Schnittwerte von MultiDreh

SP 250	 PV 5300

TYPE

TYPE

MT 10R/L - 2.25D       10   12   22.5    69.5	 QC...050204
MT 12R/L - 2.25D       12   16   27.0    48.0 QC...060204
MT 14R/L - 2.25D       14   16   31.5    83.5 QC...070304    
MT 16R/L - 2.25D       16   20   36.0    94.0	 QC...080304
MT 20R/L - 2.25D       20   25   45.0   111.0	 QC...10T304

QCMT 050204-CM      5.0    5.4  2.10   0.4  2.3         
QCMT 060204-CM      6.0    6.4  2.38   0.4  2.5         
QCMT 070304-CM      7.0    7.4  3.18   0.4  2.8         
QCMT 080304-CM      8.0    8.4  3.18   0.4  3.4         
QCMT 10T304-CM    10.0  10.4  3.97   0.4  4.0         

-

-

-

-

150~250 

100~200

100~200

-

-

-

-

100~150 

80~130

70~140



20 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Der Kauf eines neuen Klemmhalters rentiert sich im Nu!
Sparen Sie sich den Einsatz von vielen teuren Platten. Arbeiten Sie lieber kostengünstiger mit
einem Allrounder: Der POSSO Nutendrehplatte!
Mit nur einer POSSO Nutendrehplatte decken Sie vier Anwendungsbereiche ab:
Nutendrehen, Längsdrehen, Profildrehen und Abstechen.

TYPE

MGEHR/L 1616-1,5 16 16 100 16,2 14 98,94 MGMN 150-G
MGEHR/L 1616-2 16 16 100 16,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 1616-2,5 16 16 100 16,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2020-2 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 2020-2,5 20 20 125 20,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2525-2,5 25 25 150 25,25 18 106,38 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 1616-3 16 16 150 25,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-3 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2525-3 25 25 150 25,35 18 106,38 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-4 20 20 125 20,40 18 98,94 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2525-4 25 25 150 25,40 18 106,38 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2020-5 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2525-5 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2020-6 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-6 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-8 25 25 150 25,50 28 106,38 MGMN, MRMN 800-M
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Preis
€/

Stück

Klemmhalter MGEHR/L zum Einstechen, Drehen, Abstechen und zum Kopieren

Außennutendrehen

Kein Wechseln mehr, kein Zeitverlust!
1 Werkzeug für 4 Anwendungsbereiche:

Nutendrehen
Längsdrehen
Profildrehen
Abstechen

Sie arbeiten schnell, präzise und leichter!
müheloses Ausdrehen einer breiten Nute
einfaches Profildrehen
weniger Werkzeuge sind notwendig, d.h. Kostenersparnis
kürzere Bearbeitungszeiten
Zeitgewinn durch einfachere Programmierung, kein neues Einstellen notwendig

Profitieren Sie von den vielfältigen Möglichkeiten 
des POSSO Nutendrehens:

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Nutendrehen
Abstechen

Längsdrehen Profildrehen

20 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Der Kauf eines neuen Klemmhalters rentiert sich im Nu!
Sparen Sie sich den Einsatz von vielen teuren Platten. Arbeiten Sie lieber kostengünstiger mit
einem Allrounder: Der POSSO Nutendrehplatte!
Mit nur einer POSSO Nutendrehplatte decken Sie vier Anwendungsbereiche ab:
Nutendrehen, Längsdrehen, Profildrehen und Abstechen.

TYPE

MGEHR/L 1616-1,5 16 16 100 16,2 14 98,94 MGMN 150-G
MGEHR/L 1616-2 16 16 100 16,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 1616-2,5 16 16 100 16,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2020-2 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 2020-2,5 20 20 125 20,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2525-2,5 25 25 150 25,25 18 106,38 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 1616-3 16 16 150 25,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-3 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2525-3 25 25 150 25,35 18 106,38 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-4 20 20 125 20,40 18 98,94 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2525-4 25 25 150 25,40 18 106,38 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2020-5 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2525-5 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2020-6 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-6 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-8 25 25 150 25,50 28 106,38 MGMN, MRMN 800-M
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Preis
€/

Stück

Klemmhalter MGEHR/L zum Einstechen, Drehen, Abstechen und zum Kopieren

Außennutendrehen

Kein Wechseln mehr, kein Zeitverlust!
1 Werkzeug für 4 Anwendungsbereiche:

Nutendrehen
Längsdrehen
Profildrehen
Abstechen

Sie arbeiten schnell, präzise und leichter!
müheloses Ausdrehen einer breiten Nute
einfaches Profildrehen
weniger Werkzeuge sind notwendig, d.h. Kostenersparnis
kürzere Bearbeitungszeiten
Zeitgewinn durch einfachere Programmierung, kein neues Einstellen notwendig

Profitieren Sie von den vielfältigen Möglichkeiten
des POSSO Nutendrehens:

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Nutendrehen
Abstechen

Längsdrehen Profildrehen

20 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Der Kauf eines neuen Klemmhalters rentiert sich im Nu!
Sparen Sie sich den Einsatz von vielen teuren Platten. Arbeiten Sie lieber kostengünstiger mit
einem Allrounder: Der POSSO Nutendrehplatte!
Mit nur einer POSSO Nutendrehplatte decken Sie vier Anwendungsbereiche ab:
Nutendrehen, Längsdrehen, Profildrehen und Abstechen.

TYPE

MGEHR/L 1616-1,5 16 16 100 16,2 14 98,94 MGMN 150-G
MGEHR/L 1616-2 16 16 100 16,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 1616-2,5 16 16 100 16,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2020-2 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L 2020-2,5 20 20 125 20,3 18 98,94 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 2525-2,5 25 25 150 25,25 18 106,38 MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L 1616-3 16 16 150 25,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-3 20 20 125 20,35 18 98,94 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2525-3 25 25 150 25,35 18 106,38 MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L 2020-4 20 20 125 20,40 18 98,94 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2525-4 25 25 150 25,40 18 106,38 MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L 2020-5 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2525-5 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 500-M
MGEHR/L 2020-6 20 20 125 20,50 23 98,94 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-6 25 25 150 25,50 23 106,38 MGMN, MRMN 600-M
MGEHR/L 2525-8 25 25 150 25,50 28 106,38 MGMN, MRMN 800-M
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Preis
€/

Stück

Klemmhalter MGEHR/L zum Einstechen, Drehen, Abstechen und zum Kopieren

Außennutendrehen

Kein Wechseln mehr, kein Zeitverlust!
1 Werkzeug für 4 Anwendungsbereiche:

Nutendrehen
Längsdrehen
Profildrehen
Abstechen

Sie arbeiten schnell, präzise und leichter!
müheloses Ausdrehen einer breiten Nute
einfaches Profildrehen
weniger Werkzeuge sind notwendig, d.h. Kostenersparnis
kürzere Bearbeitungszeiten
Zeitgewinn durch einfachere Programmierung, kein neues Einstellen notwendig

Profitieren Sie von den vielfältigen Möglichkeiten
des POSSO Nutendrehens:

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

Nutendrehen
Abstechen

Längsdrehen Profildrehen

20

R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Der Kauf eines neuen Klemmhalters rentiert sich im Nu!
Sparen Sie sich den Einsatz von vielen teuren Platten. Arbeiten Sie lieber kostengünstiger mit 
einem Allrounder: Der CORTATEC Nutendrehplatte!
Mit nur einer CORTATEC Nutendrehplatte decken Sie vier Anwendungsbereiche ab: 
Nutendrehen, Längsdrehen, Profildrehen und Abstechen.

R L	 für NutendrehplattenTMAX

mm
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mm

H 
(h) 
mm

Klemmhalter MGEHR/L zum Einstechen, Drehen, Abstechen und zum Kopieren

Außennutendrehen

Kein Wechseln mehr, kein Zeitverlust!
1 Werkzeug für 4 Anwendungsbereiche:

Nutendrehen
Längsdrehen
Profildrehen
Abstechen

Sie arbeiten schnell, präzise und leichter!
müheloses Ausdrehen einer breiten Nute
einfaches Profildrehen
weniger Werkzeuge sind notwendig, d.h. Kostenersparnis
kürzere Bearbeitungszeiten
Zeitgewinn durch einfachere Programmierung, kein neues Einstellen notwendig

ab Lager	 Lieferzeit auf Anfrage

Nutendrehen 
Abstechen

Längsdrehen Profildrehen

TYPE

MGEHR/L	 1616-1,5 	 16   16   100   16,2     14       MGMN 150-G
MGEHR/L	 1616-2 	 16   16   100   16,35   18       MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L	 1616-2,5 	 16   16   100   16,3     18       MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L	 2020-2 	 20   20   125   20,35   18       MGMN, MRMN 200-M
MGEHR/L	 2020-2,5 	 20   20   125   20,3     18       MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L	 2525-2,5 	 25   25   150   25,25   18       MGMN 250-G, 250-M
MGEHR/L	 1616-3 	 16   16   150   25,35   18       MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L	 2020-3      20   20   125   20,35   18       MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L	 2525-3      25   25   150   25,35   18       MGMN, MRMN 300-M
MGEHR/L	 2020-4      20   20   125   20,40   18 	     MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L	 2525-4      25   25   150   25,40   18       MGMN, MRMN 400-M
MGEHR/L	 2020-5      20   20   125   20,50   23 	     MGMN, MRMN 500-M                
MGEHR/L	 2525-5      25   25   150   25,50   23 	     MGMN, MRMN 500-M                
MGEHR/L	 2020-6      20   20   125   20,50   23 	     MGMN, MRMN 600-M                
MGEHR/L	 2525-6      25   25   150   25,50   23 	     MGMN, MRMN 600-M 
MGEHR/L	 2525-8      25   25   150   25,50   28 	     MGMN, MRMN 800-M

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

Profitieren Sie von den vielfältigen Möglichkeiten 
des CORTATEC Nutendrehens:
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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Preis
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TYPE

MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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CORTATEC Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager	 Lieferzeit auf Anfrage
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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TYPE

MRMN   200-M        2,0    1,0    16,0  1,5    3,5	
MRMN   300-M        3,0    1,5    21,0  2,35  4,8	
MRMN   400-M        4,0    2,0    21,0  3,3    4,8	
MRMN   500-M        5,0    2,5    26,0  4,1    5,8	
MRMN   600-M        6,0    3,0    26,0  5,0    5,8	  
MRMN   800-M        8,0    4,0    31,0  6,0    6,5	  

TYPE für Nuten- 
drehplatten

21Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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TYPE

MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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TYPE

MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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TYPE

FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Preis
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POSSO Nutendrehplatten

Nutendrehplatten MGMN, MRMN, FMM

TYPE

MGMN 150-G 1,5 0,15 16 1,2 3,5 6,70
MGMN 200-M 2,0 0,2 16 1,6 3,5 6,70 5,37
MGMN 250-M 2,5 0,2 18,5 2,0 3,85 6,70
MGMN 300-M 3,0 0,4 21 2,35 4,8 7,02 5,62
MGMN 400-M 4,0 0,4 21 3,3 4,8 7,58 6,07
MGMN 500-M 5,0 0,8 26 4,1 5,8 9,70
MGMN 600-M 6,0 0,8 26 5,0 5,8 10,70 8,56
MGMN 800-M 8,0 0,8 31 6,0 6,5 17,84
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TYPE

MRMN 200-M 2,0 1,0 16,0 1,5 3,5 6,70
MRMN 300-M 3,0 1,5 21,0 2,35 4,8 7,02
MRMN 400-M 4,0 2,0 21,0 3,3 4,8 7,58
MRMN 500-M 5,0 2,5 26,0 4,1 5,8 9,70
MRMN 600-M 6,0 3,0 26,0 5,0 5,8 10,72
MRMN 800-M 8,0 4,0 31,0 6,0 6,5 16,96
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TYPE

FMM 300-R 03 3,0 0,3 15,0 2,0 3,91 6,61
FMM 400-R 04 4,0 0,4 15,0 3,0 4,5 6,78
FMM 500-R 04 5,0 0,4 15,0 4,0 5,0 8,06
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Innen-Nutendrehen

Bohrstange MGIVR/L zum Einstechen, Drehen und zum Kopieren

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

TYPE

MGIVR/L 2016-1,5 20 16 125 35 3,5 15 11,3 101,08 MGMN 150-G
MGIVR/L 2520-1,5 25 20 150 45 3,5 18 13,1 118,90 MGMN 150-G
MGIVR/L 2925-1,5 29 25 200 45 3,5 23 16,2 138,48 MGMN 150-G
MGIVR/L 2016-2 20 16 125 35 4,5 15 12,4 101,08 MGMN 200-G
MGIVR/L 2520-2 25 20 150 45 4,5 18 14,0 118,90 MGMN 200-M
MGIVR/L 2925-2 29 25 200 45 4,5 23 17,2 138,48 MGMN 200-M
MGIVR/L 2016-2,5 20 16 125 35 4,5 15 12,5 101,08 MGMN 250-G
MGIVR/L 2520-2,5 25 20 150 45 4,5 18 15,1 118,90 MGMN 250-M
MGIVR/L 2925-2,5 29 25 200 45 4,5 23 18,2 138,48 MGMN 250-M
MGIVR/L 2520-3 25 20 150 45    5 18 15,6 118,90 MGMN 300-M
MGIVR/L 3125-3 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 300-M
MGIVR/L 3732-3 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 300-M
MGIVR/L 2520-4 25 20 150 45    6 18 15,6 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-4 31 25 200 45    6 23 18,9 138,48 MGMN 400-M
MGIVR/L 3732-4 37 32 250 65    6 30 21,5 162,82 MGMN 400-M
MGIVR/L 3125-5 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 500-M
MGIVR/L 3732-5 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 500-M
MGIVR/L 3125-6 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
MGIVR/L 3125-6A 31 25 200 45    8 23 19,4 138,48 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-6A 37 32 250 65    8 30 21,5 162,82 MGMN 600-M
MGIVR/L 3732-8A 37 32 250 65 10 30 23,4 162,82 MGMN 800-M
MGIVR/L 4540-8A 45 40 300 70 10 37 27,2 220,12 MGMN 800-M
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R/L: Bitte rechte (R)- oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.

Preis
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Sorte K10 für die
Aluminiumbearbeitung

S
P

35
0

S
P

35
0

MGIVR/L   2016-1,5   20   16   125   35    3,5   15    11,3    MGMN 150-G
MGIVR/L   2520-1,5   25   20   150   45    3,5   18    13,1		 MGMN 150-G 
MGIVR/L   2925-1,5   29   25   200   45    3,5   23    16,2   MGMN 150-G 
MGIVR/L   2016-2      20   16   125   35    4,5   15    12,4   MGMN 200-G 
MGIVR/L   2520-2      25   20   150   45    4,5   18    14,0   MGMN 200-M
MGIVR/L   2925-2      29   25   200   45    4,5   23    17,2   MGMN 200-M
MGIVR/L   2016-2,5   20   16   125   35    4,5   15    12,5   MGMN 250-G
MGIVR/L   2520-2,5   25   20   150   45    4,5   18    15,1   MGMN 250-M
MGIVR/L   2925-2,5   29   25   200   45    4,5   23    18,2   MGMN 250-M
MGIVR/L   2520-3      25   20   150   45    5      18    15,6   MGMN 300-M
MGIVR/L   3125-3      31   25   200   45    6      23    18,9   MGMN 300-M
MGIVR/L   3732-3      37   32   250   65    6      30    21,5    MGMN 300-M
MGIVR/L   2520-4      25   20   150   45    6      18    15,6   MGMN 400-M
MGIVR/L   3125-4      31   25   200   45    6      23    18,9   MGMN 400-M
MGIVR/L   3732-4      37   32   250   65    6      30    21,5    MGMN 400-M
MGIVR/L   3125-5      31   25   200   45    8      23    19,4   MGMN 500-M
MGIVR/L   3732-5      37   32   250   65    8      30    21,5    MGMN 500-M
MGIVR/L   3125-6      31   25   200   45    8      23    19,4   MGMN 600-M
MGIVR/L   3732-6      37   32   250   65    8      30    21,5    MGMN 600-M
MGIVR/L   3732-8      37   32   250   65    10    30    23,4    MGMN 800-M
MGIVR/L   4540-8      45   40   300   70    10    37    27,2    MGMN 800-M
MGIVR/L   3125-6A   31   25   200   45    8      23    19,4   MGMN 600-M
MGIVR/L   3732-6A   37   32   250   65    8      30    21,5    MGMN 600-M
MGIVR/L   3732-8A   37   32   250   65    10    30    23,4    MGMN 800-M
MGIVR/L   4540-8A   45   40   300   70    10    37    27,2   MGMN 800-M

TYPE

FMM      300-R 03    3,0    0,3    15,0  2,0    3,91	
FMM      400-R 04    4,0    0,4    15,0  3,0    3,96
FMM      500-R 04    5,0    0,4    15,0  4,0    4,42

MGMN  150-G          1,5    0,15  16     1,2    3,5	
MGMN  200-M          2,0    0,2    16     1,6    3,5	
MGMN  250-M          2,5    0,2    18,5  2,0    3,85	
MGMN  300-M          3,0    0,4    21     2,35  4,8	
MGMN  400-M          4,0    0,4    21     3,3    4,8	
MGMN  500-M          5,0    0,8    26     4,1    5,8	
MGMN  600-M          6,0    0,8    26     5,0    5,8	
MGMN  800-M          8,0    0,8    31     6,0    6,5	



22 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Axialnutendrehen

Klemmhalter FGHH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung axial

TYPE

FGHH 320R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 300R-03
FGHH 320R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 300R-03
FGHH 320R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 119,22 FMM 300R-03
FGHH 325R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 48/60 25 25 150 25,6 22 48 60 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 60/75 25 25 150 25,6 22 60 75 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 75/100 25 25 150 25,6 22 75 100 132,42 FMM 300R-03
FGHH 420R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 400R-04
FGHH 420R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 400R-04
FGHH 420R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 119,22 FMM 400R-04
FGHH 425R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 132,42 FMM 300R-04
FGHH 520R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 500R-04
FGHH 520R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 500R-04
FGHH 520R - 35/40 20 20 125 20,6 20 35 48 119,22 FMM 500R-04
FGHH 525R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 119,22 FMM 500R-04
FGHH 525R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 119,22 FMM 500R-04
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Klemmhalter FGVH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung radial

TYPE

FGVH 320R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 300R-03
FGVH 320R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 300R-03
FGVH 320R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 147,42 FMM 300R-03
FGVH 325R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 48/60 25 25 150 25,6 22 48 60 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 60/75 25 25 150 25,6 22 60 75 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 75/100 25 25 150 25,6 22 75 100 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 100/140 25 25 150 25,6 22 100 140 163,66 FMM 300R-03
FGVH 420R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 400R-04
FGVH 420R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 400R-04
FGVH 420R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 147,42 FMM 400R-04
FGVH 425R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 163,66 FMM 300R-04
FGVH 520R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 35/40 20 20 125 20,6 20 35 48 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 40/48 20 20 125 20,6 20 35 48 147,42 FMM 500R-04
FGVH 525R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 35/40 25 25 150 25,6 20 35 48 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 40/48 25 25 150 25,6 20 35 48 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 163,66 FMM 500R-04
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Lieferzeit auf Anfrage

Für passende Bohrstangen und
Klemmhalter zum Hinterdrehen
und zum Profildrehen bitte
Information anfordern:
Tel. +49(0)2053/49 37 88
Fax +49(0)2053/49 37 89
E-Mail info@posso.biz

22 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Axialnutendrehen

Klemmhalter FGHH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung axial

TYPE

FGHH 320R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 300R-03
FGHH 320R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 300R-03
FGHH 320R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 119,22 FMM 300R-03
FGHH 325R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 48/60 25 25 150 25,6 22 48 60 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 60/75 25 25 150 25,6 22 60 75 132,42 FMM 300R-03
FGHH 325R - 75/100 25 25 150 25,6 22 75 100 132,42 FMM 300R-03
FGHH 420R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 400R-04
FGHH 420R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 400R-04
FGHH 420R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 119,22 FMM 400R-04
FGHH 425R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 132,42 FMM 400R-04
FGHH 425R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 132,42 FMM 300R-04
FGHH 520R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 119,22 FMM 500R-04
FGHH 520R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 119,22 FMM 500R-04
FGHH 520R - 35/40 20 20 125 20,6 20 35 48 119,22 FMM 500R-04
FGHH 525R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 119,22 FMM 500R-04
FGHH 525R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 119,22 FMM 500R-04
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Klemmhalter FGVH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung radial

TYPE

FGVH 320R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 300R-03
FGVH 320R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 300R-03
FGVH 320R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 147,42 FMM 300R-03
FGVH 325R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 35/48 25 25 150 25,6 12 35 48 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 48/60 25 25 150 25,6 22 48 60 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 60/75 25 25 150 25,6 22 60 75 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 75/100 25 25 150 25,6 22 75 100 163,66 FMM 300R-03
FGVH 325R - 100/140 25 25 150 25,6 22 100 140 163,66 FMM 300R-03
FGVH 420R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 400R-04
FGVH 420R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 400R-04
FGVH 420R - 35/48 20 20 125 20,6 12 35 48 147,42 FMM 400R-04
FGVH 425R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 163,66 FMM 400R-04
FGVH 425R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 163,66 FMM 300R-04
FGVH 520R - 25/30 20 20 125 20,6 12 25 30 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 30/35 20 20 125 20,6 12 30 35 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 35/40 20 20 125 20,6 20 35 48 147,42 FMM 500R-04
FGVH 520R - 40/48 20 20 125 20,6 20 35 48 147,42 FMM 500R-04
FGVH 525R - 25/30 25 25 150 25,6 12 25 30 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 30/35 25 25 150 25,6 12 30 35 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 35/40 25 25 150 25,6 20 35 48 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 40/48 25 25 150 25,6 20 35 48 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 48/60 25 25 150 25,6 25 48 60 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 60/75 25 25 150 25,6 25 60 75 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 75/100 25 25 150 25,6 25 75 100 163,66 FMM 500R-04
FGVH 525R - 100/140 25 25 150 25,6 25 100 140 163,66 FMM 500R-04

für Nuten-
drehplatten

TMAX

mm
S

mm
L

mm
W
mm

H
(h)
mm

H

W

L

S

h

øD Max

øD Min

Preis
€/

Stück
øD

Max
mm

øD
Min
mm

Lieferzeit auf Anfrage

Für passende Bohrstangen und
Klemmhalter zum Hinterdrehen
und zum Profildrehen bitte
Information anfordern:
Tel. +49(0)2053/49 37 88
Fax +49(0)2053/49 37 89
E-Mail info@posso.biz
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Axialnutendrehen

Klemmhalter FGHH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung axial

TYPE

        FGHH 320R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 300R-03
        FGHH 320R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 300R-03
        FGHH 320R -   35/48      20   20   125   20,6     12    35    48   FMM 300R-03
        FGHH 325R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30  FMM 300R-03
        FGHH 325R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35  FMM 300R-03
        FGHH 325R -   35/48      25   25   150   25,6     12    35    48  FMM 300R-03
        FGHH 325R -   48/60      25   25   150   25,6     22    48    60  FMM 300R-03
        FGHH 325R -   60/75      25   25   150   25,6     22    60    75  FMM 300R-03
        FGHH 325R -   75/100    25   25   150   25,6     22    75  100  FMM 300R-03
        FGHH 420R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 400R-04
        FGHH 420R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 400R-04
        FGHH 420R -   35/48      20   20   125   20,6     12    35    48   FMM 400R-04
        FGHH 425R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30  FMM 400R-04
        FGHH 425R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35  FMM 400R-04
        FGHH 425R -   35/48      25   25   150   25,6     12    35    48  FMM 400R-04
        FGHH 425R -   48/60      25   25   150   25,6     25    48    60  FMM 400R-04
        FGHH 425R -   60/75      25   25   150   25,6     25    60    75  FMM 400R-04
        FGHH 425R -   75/100    25   25   150   25,6     25    75  100  FMM 400R-04
        FGHH 425R - 100/140    25   25   150   25,6     25  100  140  FMM 300R-04
        FGHH 520R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 500R-04
        FGHH 520R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 500R-04
        FGHH 520R -   35/40      20   20   125   20,6     20    35    48   FMM 500R-04
        FGHH 525R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30   FMM 500R-04
        FGHH 525R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35   FMM 500R-04

für Nuten
drehplatten
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mm
S

mm
L

mm
W
mm

H 
(h) 
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øD 
Max 
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øD 
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mm

für Nuten
drehplatten
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S
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L
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W
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H 
(h) 
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øD 
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øD 
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mm

Lieferzeit auf Anfrage

Klemmhalter FGVH zum Axialnutendrehen – Werkzeugausrichtung radial

TYPE

        FGVH  320R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 300R-03
        FGVH  320R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 300R-03
        FGVH  320R -   35/48      20   20   125   20,6     12    35    48   FMM 300R-03
        FGVH  325R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30   FMM 300R-03
        FGVH  325R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35  FMM 300R-03
        FGVH  325R -   35/48      25   25   150   25,6     12    35    48  FMM 300R-03
        FGVH  325R -   48/60      25   25   150   25,6     22    48    60  FMM 300R-03
        FGVH  325R -   60/75      25   25   150   25,6     22    60    75  FMM 300R-03
        FGVH  325R -   75/100    25   25   150   25,6     22    75  100  FMM 300R-03
        FGVH  325R - 100/140    25   25   150   25,6     22  100  140  FMM 300R-03
        FGVH  420R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 400R-04
        FGVH  420R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 400R-04
        FGVH  420R -   35/48      20   20   125   20,6     12    35    48   FMM 400R-04
        FGVH  425R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30  FMM 400R-04
        FGVH  425R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35  FMM 400R-04
        FGVH  425R -   48/60      25   25   150   25,6     25    48    60  FMM 400R-04
        FGVH  425R -   60/75      25   25   150   25,6     25    60    75  FMM 400R-04
        FGVH  425R -   75/100    25   25   150   25,6     25    75  100  FMM 400R-04
        FGVH  425R - 100/140    25   25   150   25,6     25  100  140  FMM 300R-04
        FGVH  520R -   25/30      20   20   125   20,6     12    25    30   FMM 500R-04
        FGVH  520R -   30/35      20   20   125   20,6     12    30    35   FMM 500R-04
        FGVH  520R -   35/40      20   20   125   20,6     20    35    48   FMM 500R-04
        FGVH  520R -   40/48      20   20   125   20,6     20    35    48   FMM 500R-04
        FGVH  525R -   25/30      25   25   150   25,6     12    25    30  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   30/35      25   25   150   25,6     12    30    35  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   35/40      25   25   150   25,6     20    35    48  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   40/48      25   25   150   25,6     20    35    48  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   48/60      25   25   150   25,6     25    48    60  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   60/75      25   25   150   25,6     25    60    75  FMM 500R-04
        FGVH  525R -   75/100    25   25   150   25,6     25    75  100  FMM 500R-04
        FGVH  525R - 100/140    25   25   150   25,6     25  100  140  FMM 500R-04

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

Für passende Bohrstangen und
Klemmhalter zum Hinterdrehen 
und zum Kopieren bitte 
Information anfordern.
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TYPE

     NFTF 08082 R	   8 	 0.82  0.41    7.75   1.3     5.9    3.85 	
     NFTF 08122 R	   8 	 1.22  0.61    7.75   1.3     5.9    3.85 	
     NFTF 08182 R	   8 	 1.82  0.91    7.75   1.3     5.9    3.85 	
     NFTF 11082 R	 11 	 0.82  0.41  10.7     2.6     8.0    4.9
     NFTF 11122 R	 11 	 1.22  0.61  10.7     2.6     8.0    4.9
     NFTF 11182 R	 11 	 1.82  0.91  10.7     2.6     8.0    4.9 	
     NFTF 11202 R	 11 	 2.02  1.01  10.7     2.6     8.0    4.9 	
     NFTF 11302 R	 11 	 3.02  1.51  10.7     2.6     8.0    4.9
     NFTF 14122 R	 14 	 1.22  0.61  13.5     4.3     9.0    5.85 	
     NFTF 14182 R	 14 	 1.82  0.91  13.5     4.3     9.0    5.85 	
     NFTF 14202 R	 14 	 2.02  1.01  13.5     4.3     9.0    5.85 	
     NFTF 14222 R	 14 	 2.22  1.11  13.5     4.3     9.0    5.85 	
     NFTF 16182 R	 16 	 1.82  0.91  15.7     4.6   11.0    5.8
     NFTF 16222 R	 16 	 2.22  1.11  15.7     4.6   11.0    5.8
     NFTF 16302 R	 16 	 3.02  1.51  15.7     4.6   11.0    5.8 	
     NFTF 16402 R	 16 	 4.02  2.01  15.7     4.6   11.0    5.8

g
mm

t
mm

r
mm

D
mm

b
mm

S
mm

øD
mm

MiniDreh Wendeschneidplatten

Schneideinsatz NFTF

TYPE

     NFTIH  08206C*       8     6    65      -   1.0     4   4.8
      NFTIH  08212C        8   12    70   16   1.0   10   4.8
      NFTIH  08312C        8   12    80   24   1.0   10   4.8
      NFTIH  08312S**      8   12    80   24   1.0   10   4.8
      NFTIH  08412C        8   12    90   32   1.0   10   4.8
      NFTIH  08512C        8   12  100   40   1.0   10   4.8
      NFTIH  11208C      11     8     80      -   2.3     7   6.7
      NFTIH  11212C      11   12    75   22   2.3   11   6.7
      NFTIH  11312C      11   12    95   33   2.3   11   6.7
      NFTIH  11312S**    11   12    95   33   2.3   11   6.7
      NFTIH  11412C      11   12  110   44   2.3   11   6.7
      NFTIH  11512C      11   12  120   55   2.3   11   6.7
      NFTIH  14012C      14   12    75   20   4.0   11   9.0
      NFTIH  14016C      14   16    75   20   4.0   15   9.0
      NFTIH  14112C      14   12  100   34   4.0   11   9.0
      NFTIH  14116C      14   16  100   34   4.0   15   9.0
      NFTIH  14212C      14   12  110   45   4.0   11   9.0
      NFTIH  14216C      14   16  110   45   4.0   15   9.0
      NFTIH  14312C      14   12  130   64   4.0   11   9.0
      NFTIH  14316C      14   16  130   64   4.0   15   9.0
      NFTIH  16312S**    16   12  130   48   4.3   11 10.2
      NFTIH  16312C      16   12  130   48   4.3   11 10.2
      NFTIH  16412C      16   12  130   64   4.3   11 10.2
      NFTIH  16512C      16   12  150   80   4.3   11 10.2
      NFTIH  16316C      16   16  150   48   4.3   15 10.2
      NFTIH  16416C      16   16  150   64   4.3   15 10.2
      NFTIH  16516C      16   16  150   80   4.3   15 10.2

für Nuten
drehplatten

TMAX

mm
S

mm
L

mm
øD
mm

ød
mm

l
mm

H
mm

NFTG 08 ... R 
NFTT  08 ... R 
NFTF  08 ... R

NFTG 11 ... R 
NFTT  11 ... R 
NFTF  11 ... R

NFTG 14 ... R 
NFTT  14 ... R 
NFTF  14 ... R

NFTG 16 ... R 
NFTT  16 ... R 
NFTF  16 ... R

Bohrstange NFTIH

MiniDreh – Perfekte Innenbearbeitung
von Bohrungen mit einem Øvon 8-16 mm 

ab Lager	 Lieferzeit auf Anfrage

* Schaft Hartmetall

**  Schaft Werkzeugstahl

P
V

13
0

P
V

13
0
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TYPE

NFTF 08082 R         8 0.82 0.41 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08122 R         8 1.22 0.61 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08182 R         8 1.82 0.91 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 11082 R 11 0.82 0.41 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11122 R 11 1.22 0.61 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11182 R 11 1.82 0.91 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11202 R 11 2.02 1.01 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11302 R 11 3.02 1.51 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 14122 R 14 1.22 0.61 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14182 R 14 1.82 0.91 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14202 R 14 2.02 1.01 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14222 R 14 2.22 1.11 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 16182 R 16 1.82 0.91 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16222 R 16 2.22 1.11 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16302 R 16 3.02 1.51 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16402 R 16 4.02 2.01 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58

g
mm

t
mm

r
mm

minimale Bohrung 

S

r b

t

g

Ød2

Preis
€/

Stück
D
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mm
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MiniDreh Wendeschneidplatten

Schneideinsatz NFTF

TYPE

NFTIH 08206C*       8     6 65      - 1.0     4 4.8 108,62
NFTIH 08212C        8 12 70 16 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312C        8 12 80 24 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312S**      8 12 80 24 1.0 10 4.8 68,66
NFTIH 08412C        8 12 90 32 1.0 10 4.8 120,44
NFTIH 08512C        8 12 100 40 1.0 10 4.8 128,82
NFTIH 11208C 11     8 80      - 2.3     7 6.7 114,62
NFTIH 11212C 11 12 75 22 2.3 11 6.7 119,62
NFTIH 11312C 11 12 95 33 2.3 11 6.7 124,60
NFTIH 11312S** 11 12 95 33 2.3 11 6.7 75,54
NFTIH 11412C 11 12 110 44 2.3 11 6.7 129,60
NFTIH 11512C 11 12 120 55 2.3 11 6.7 133,20
NFTIH 14012C 14 12 75 20 4.0 11 9.0 92,88
NFTIH 14016C 14 16 75 20 4.0 15 9.0 95,46
NFTIH 14112C 14 12 100 34 4.0 11 9.0 107,48
NFTIH 14116C 14 16 100 34 4.0 15 9.0 111,38
NFTIH 14212C 14 12 110 45 4.0 11 9.0 116,78
NFTIH 14216C 14 16 110 45 4.0 15 9.0 127,28
NFTIH 14312C 14 12 130 64 4.0 11 9.0 132,70
NFTIH 14316C 14 16 130 64 4.0 15 9.0 157,20
NFTIH 16312S** 16 12 130 48 4.3 11 10.2 91,68
NFTIH 16312C 16 12 130 48 4.3 11 10.2 152,28
NFTIH 16412C 16 12 130 64 4.3 11 10.2 178,22
NFTIH 16512C 16 12 150 80 4.3 11 10.2 152,44
NFTIH 16316C 16 16 150 48 4.3 15 10.2 178,22
NFTIH 16416C 16 16 150 64 4.3 15 10.2 159,54
NFTIH 16516C 16 16 150 80 4.3 15 10.2 189,78

für Nuten-
drehplatten
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mm
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mm
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minimale Bohrung 

m
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l
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NFTG 08 ... R
NFTT 08 ... R
NFTF 08 ... R

NFTG 11 ... R
NFTT 11 ... R
NFTF 11 ... R

NFTG 14 ... R
NFTT 14 ... R
NFTF 14 ... R

NFTG 16 ... R
NFTT 16 ... R
NFTF 16 ... R

Bohrstange NFTIH

Nutendrehen Profildrehen Gewindeschneiden

MiniDreh – Perfekte Innenbearbeitung
von Bohrungen mit einem Ø von 8-16 mm

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

* Schaft Hartmetall

** Schaft Werkzeugstahl

P
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0

P
V

13
0
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TYPE

NFTF 08082 R         8 0.82 0.41 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08122 R         8 1.22 0.61 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08182 R         8 1.82 0.91 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 11082 R 11 0.82 0.41 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11122 R 11 1.22 0.61 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11182 R 11 1.82 0.91 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11202 R 11 2.02 1.01 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11302 R 11 3.02 1.51 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 14122 R 14 1.22 0.61 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14182 R 14 1.82 0.91 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14202 R 14 2.02 1.01 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14222 R 14 2.22 1.11 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 16182 R 16 1.82 0.91 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16222 R 16 2.22 1.11 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16302 R 16 3.02 1.51 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16402 R 16 4.02 2.01 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58

g
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mm

minimale Bohrung 

S
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t
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MiniDreh Wendeschneidplatten

Schneideinsatz NFTF

TYPE

NFTIH 08206C*       8     6 65      - 1.0     4 4.8 108,62
NFTIH 08212C        8 12 70 16 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312C        8 12 80 24 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312S**      8 12 80 24 1.0 10 4.8 68,66
NFTIH 08412C        8 12 90 32 1.0 10 4.8 120,44
NFTIH 08512C        8 12 100 40 1.0 10 4.8 128,82
NFTIH 11208C 11     8 80      - 2.3     7 6.7 114,62
NFTIH 11212C 11 12 75 22 2.3 11 6.7 119,62
NFTIH 11312C 11 12 95 33 2.3 11 6.7 124,60
NFTIH 11312S** 11 12 95 33 2.3 11 6.7 75,54
NFTIH 11412C 11 12 110 44 2.3 11 6.7 129,60
NFTIH 11512C 11 12 120 55 2.3 11 6.7 133,20
NFTIH 14012C 14 12 75 20 4.0 11 9.0 92,88
NFTIH 14016C 14 16 75 20 4.0 15 9.0 95,46
NFTIH 14112C 14 12 100 34 4.0 11 9.0 107,48
NFTIH 14116C 14 16 100 34 4.0 15 9.0 111,38
NFTIH 14212C 14 12 110 45 4.0 11 9.0 116,78
NFTIH 14216C 14 16 110 45 4.0 15 9.0 127,28
NFTIH 14312C 14 12 130 64 4.0 11 9.0 132,70
NFTIH 14316C 14 16 130 64 4.0 15 9.0 157,20
NFTIH 16312S** 16 12 130 48 4.3 11 10.2 91,68
NFTIH 16312C 16 12 130 48 4.3 11 10.2 152,28
NFTIH 16412C 16 12 130 64 4.3 11 10.2 178,22
NFTIH 16512C 16 12 150 80 4.3 11 10.2 152,44
NFTIH 16316C 16 16 150 48 4.3 15 10.2 178,22
NFTIH 16416C 16 16 150 64 4.3 15 10.2 159,54
NFTIH 16516C 16 16 150 80 4.3 15 10.2 189,78

für Nuten-
drehplatten

TMAX

mm
S

mm
L

mm

H

minimale Bohrung 

m

L

S

l

Preis
€/

Stück
øD
mm
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mm

l
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mm

NFTG 08 ... R
NFTT 08 ... R
NFTF 08 ... R

NFTG 11 ... R
NFTT 11 ... R
NFTF 11 ... R

NFTG 14 ... R
NFTT 14 ... R
NFTF 14 ... R

NFTG 16 ... R
NFTT 16 ... R
NFTF 16 ... R

Bohrstange NFTIH

Nutendrehen Profildrehen Gewindeschneiden

MiniDreh – Perfekte Innenbearbeitung
von Bohrungen mit einem Ø von 8-16 mm

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

* Schaft Hartmetall

** Schaft Werkzeugstahl
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TYPE

NFTF 08082 R         8 0.82 0.41 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08122 R         8 1.22 0.61 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08182 R         8 1.82 0.91 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 11082 R 11 0.82 0.41 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11122 R 11 1.22 0.61 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11182 R 11 1.82 0.91 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11202 R 11 2.02 1.01 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11302 R 11 3.02 1.51 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 14122 R 14 1.22 0.61 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14182 R 14 1.82 0.91 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14202 R 14 2.02 1.01 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14222 R 14 2.22 1.11 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 16182 R 16 1.82 0.91 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16222 R 16 2.22 1.11 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16302 R 16 3.02 1.51 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16402 R 16 4.02 2.01 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58

g
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minimale Bohrung 
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MiniDreh Wendeschneidplatten

Schneideinsatz NFTF

TYPE

NFTIH 08206C*       8     6 65      - 1.0     4 4.8 108,62
NFTIH 08212C        8 12 70 16 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312C        8 12 80 24 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312S**      8 12 80 24 1.0 10 4.8 68,66
NFTIH 08412C        8 12 90 32 1.0 10 4.8 120,44
NFTIH 08512C        8 12 100 40 1.0 10 4.8 128,82
NFTIH 11208C 11     8 80      - 2.3     7 6.7 114,62
NFTIH 11212C 11 12 75 22 2.3 11 6.7 119,62
NFTIH 11312C 11 12 95 33 2.3 11 6.7 124,60
NFTIH 11312S** 11 12 95 33 2.3 11 6.7 75,54
NFTIH 11412C 11 12 110 44 2.3 11 6.7 129,60
NFTIH 11512C 11 12 120 55 2.3 11 6.7 133,20
NFTIH 14012C 14 12 75 20 4.0 11 9.0 92,88
NFTIH 14016C 14 16 75 20 4.0 15 9.0 95,46
NFTIH 14112C 14 12 100 34 4.0 11 9.0 107,48
NFTIH 14116C 14 16 100 34 4.0 15 9.0 111,38
NFTIH 14212C 14 12 110 45 4.0 11 9.0 116,78
NFTIH 14216C 14 16 110 45 4.0 15 9.0 127,28
NFTIH 14312C 14 12 130 64 4.0 11 9.0 132,70
NFTIH 14316C 14 16 130 64 4.0 15 9.0 157,20
NFTIH 16312S** 16 12 130 48 4.3 11 10.2 91,68
NFTIH 16312C 16 12 130 48 4.3 11 10.2 152,28
NFTIH 16412C 16 12 130 64 4.3 11 10.2 178,22
NFTIH 16512C 16 12 150 80 4.3 11 10.2 152,44
NFTIH 16316C 16 16 150 48 4.3 15 10.2 178,22
NFTIH 16416C 16 16 150 64 4.3 15 10.2 159,54
NFTIH 16516C 16 16 150 80 4.3 15 10.2 189,78
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NFTG 11 ... R
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NFTG 14 ... R
NFTT 14 ... R
NFTF 14 ... R

NFTG 16 ... R
NFTT 16 ... R
NFTF 16 ... R

Bohrstange NFTIH

Nutendrehen Profildrehen Gewindeschneiden

MiniDreh – Perfekte Innenbearbeitung
von Bohrungen mit einem Ø von 8-16 mm

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

* Schaft Hartmetall

** Schaft Werkzeugstahl
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TYPE

NFTF 08082 R         8 0.82 0.41 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08122 R         8 1.22 0.61 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 08182 R         8 1.82 0.91 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTF 11082 R 11 0.82 0.41 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11122 R 11 1.22 0.61 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11182 R 11 1.82 0.91 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11202 R 11 2.02 1.01 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 11302 R 11 3.02 1.51 10.7 2.6 8.0 4.9 10,72
NFTF 14122 R 14 1.22 0.61 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14182 R 14 1.82 0.91 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14202 R 14 2.02 1.01 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 14222 R 14 2.22 1.11 13.5 4.3 9.0 5.85 11,64
NFTF 16182 R 16 1.82 0.91 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16222 R 16 2.22 1.11 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16302 R 16 3.02 1.51 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
NFTF 16402 R 16 4.02 2.01 15.7 4.6 11.0 5.8 12,58
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TYPE

NFTIH 08206C*       8     6 65      - 1.0     4 4.8 108,62
NFTIH 08212C        8 12 70 16 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312C        8 12 80 24 1.0 10 4.8 116,80
NFTIH 08312S**      8 12 80 24 1.0 10 4.8 68,66
NFTIH 08412C        8 12 90 32 1.0 10 4.8 120,44
NFTIH 08512C        8 12 100 40 1.0 10 4.8 128,82
NFTIH 11208C 11     8 80      - 2.3     7 6.7 114,62
NFTIH 11212C 11 12 75 22 2.3 11 6.7 119,62
NFTIH 11312C 11 12 95 33 2.3 11 6.7 124,60
NFTIH 11312S** 11 12 95 33 2.3 11 6.7 75,54
NFTIH 11412C 11 12 110 44 2.3 11 6.7 129,60
NFTIH 11512C 11 12 120 55 2.3 11 6.7 133,20
NFTIH 14012C 14 12 75 20 4.0 11 9.0 92,88
NFTIH 14016C 14 16 75 20 4.0 15 9.0 95,46
NFTIH 14112C 14 12 100 34 4.0 11 9.0 107,48
NFTIH 14116C 14 16 100 34 4.0 15 9.0 111,38
NFTIH 14212C 14 12 110 45 4.0 11 9.0 116,78
NFTIH 14216C 14 16 110 45 4.0 15 9.0 127,28
NFTIH 14312C 14 12 130 64 4.0 11 9.0 132,70
NFTIH 14316C 14 16 130 64 4.0 15 9.0 157,20
NFTIH 16312S** 16 12 130 48 4.3 11 10.2 91,68
NFTIH 16312C 16 12 130 48 4.3 11 10.2 152,28
NFTIH 16412C 16 12 130 64 4.3 11 10.2 178,22
NFTIH 16512C 16 12 150 80 4.3 11 10.2 152,44
NFTIH 16316C 16 16 150 48 4.3 15 10.2 178,22
NFTIH 16416C 16 16 150 64 4.3 15 10.2 159,54
NFTIH 16516C 16 16 150 80 4.3 15 10.2 189,78
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NFTF 08 ... R

NFTG 11 ... R
NFTT 11 ... R
NFTF 11 ... R

NFTG 14 ... R
NFTT 14 ... R
NFTF 14 ... R

NFTG 16 ... R
NFTT 16 ... R
NFTF 16 ... R

Bohrstange NFTIH

Nutendrehen Profildrehen Gewindeschneiden

MiniDreh – Perfekte Innenbearbeitung
von Bohrungen mit einem Ø von 8-16 mm

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage

* Schaft Hartmetall
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24 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

TYPE

NFTT 0805MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 0.5 1.0 10,00
NFTT 0810MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 1.0 1.0 10,00
NFTT 0815MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 1.5 1.2 10,00
NFTT 1110MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 1.0 1.2 10,70
NFTT 1115MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 1.5 1.2 10,70
NFTT 1120MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 2.0 1.2 10,70
NFTT 1125MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 2.5 1.2 10,70
NFTT 1410MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 1.0 1.2 11,62
NFTT 1415MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 1.5 1.2 11,62
NFTT 1425MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 2.5 1.2 11,62
NFTT 1615MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 1.5 1.2 12,56
NFTT 1620MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 2.0 1.2 12,56
NFTT 1625MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 2.5 1.2 12,56
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NFTG 08075 R         8 0.75   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08085 R         8 0.85   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08095 R         8 0.95   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08121 R         8 1.21   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08141 R         8 1.41   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08152 R         8 1.52   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08171 R         8 1.74   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08202 R         8 2.02   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 11075 R 11 0.75 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11085 R 11 0.85 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11095 R 11 0.95 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11121 R 11 1.21 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11141 R 11 1.41 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11152 R 11 1.52 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11171 R 11 1.71 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11202 R 11 2.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11202R-02 11 2.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11252 R 11 2.52 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11302 R 11 3.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 14085 R 14 0.85   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14095 R 14 0.95   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14121 R 14 1.21   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14141 R 14 1.41   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14152 R 14 1.52   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14171 R 14 1.71   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14202 R 14 2.02   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14252 R 14 2.52   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14302 R 14 3.02   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 16075 R 16 0.75   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16095 R 16 0.95   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16121 R 16 1.21   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16141 R 16 1.41   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16171 R 16 1.71   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16202 R 16 2.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16252 R 16 2.52   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16302 R 16 3.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16402 R 16 4.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
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Präzisionsgeschliffene Schneideinsätze
zum Nuten- und Profildrehen sowie zum
Gewindeschneiden bei der Innendreh-
bearbeitung

Der MiniDreh vereinfacht Ihre
Innenbearbeitung bei Bohrungen
von 8-16mm
3 präzisionsgeschliffene Typen von
Schneideinsätzen zum Nutendrehen,
Profildrehen und Gewindeschneiden 60°
stehen Ihnen zur Verfügung

 Damit gelingt Ihnen mühelos die Innen-
bearbeitung von Werkstücken

 Sie steigern die Produktqualität dank
der präzisionsgeschliffenen Schneidsätze

 Sie senken Ihre Fertigungskosten durch
unsere günstigen Preise

24 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

TYPE

NFTT 0805MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 0.5 1.0 10,00
NFTT 0810MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 1.0 1.0 10,00
NFTT 0815MR         8    -        - 7.75   - 6.0 3.85 1.5 1.2 10,00
NFTT 1110MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 1.0 1.2 10,70
NFTT 1115MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 1.5 1.2 10,70
NFTT 1120MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 2.0 1.2 10,70
NFTT 1125MR 11    -        - 10.7     - 8.0 4.9 2.5 1.2 10,70
NFTT 1410MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 1.0 1.2 11,62
NFTT 1415MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 1.5 1.2 11,62
NFTT 1425MR 14    -        - 13.5     - 9.0 5.85 2.5 1.2 11,62
NFTT 1615MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 1.5 1.2 12,56
NFTT 1620MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 2.0 1.2 12,56
NFTT 1625MR 16    -        - 15.7     - 11.0 5.8 2.5 1.2 12,56
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NFTG 08075 R         8 0.75   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08085 R         8 0.85   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08095 R         8 0.95   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08121 R         8 1.21   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08141 R         8 1.41   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08152 R         8 1.52   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08171 R         8 1.74   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 08202 R         8 2.02   - 7.75 1.3 5.9 3.85 10,00
NFTG 11075 R 11 0.75 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11085 R 11 0.85 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11095 R 11 0.95 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11121 R 11 1.21 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11141 R 11 1.41 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11152 R 11 1.52 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11171 R 11 1.71 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11202 R 11 2.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11202R-02 11 2.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11252 R 11 2.52 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 11302 R 11 3.02 0.2 10.7 2.6 8.0 4.9 10,70
NFTG 14085 R 14 0.85   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14095 R 14 0.95   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14121 R 14 1.21   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14141 R 14 1.41   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14152 R 14 1.52   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14171 R 14 1.71   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14202 R 14 2.02   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14252 R 14 2.52   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 14302 R 14 3.02   - 13.5 4.3 9.0 5.85 11,62
NFTG 16075 R 16 0.75   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16095 R 16 0.95   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16121 R 16 1.21   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16141 R 16 1.41   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16171 R 16 1.71   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16202 R 16 2.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16252 R 16 2.52   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16302 R 16 3.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
NFTG 16402 R 16 4.02   - 15.7 4.6 11.0 5.8 12,56
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Präzisionsgeschliffene Schneideinsätze
zum Nuten- und Profildrehen sowie zum
Gewindeschneiden bei der Innendreh-
bearbeitung

Der MiniDreh vereinfacht Ihre
Innenbearbeitung bei Bohrungen
von 8-16mm
3 präzisionsgeschliffene Typen von
Schneideinsätzen zum Nutendrehen,
Profildrehen und Gewindeschneiden 60°
stehen Ihnen zur Verfügung

 Damit gelingt Ihnen mühelos die Innen-
bearbeitung von Werkstücken

 Sie steigern die Produktqualität dank
der präzisionsgeschliffenen Schneidsätze

 Sie senken Ihre Fertigungskosten durch
unsere günstigen Preise

24

TYPE

     NFTT 0805MR	  8    - 	 - 	  7.75   -        6.0    3.85    0.5    1.0 
     NFTT 0810MR	  8    - 	 - 	  7.75   -        6.0    3.85    1.0    1.0 
     NFTT 0815MR	  8    - 	 - 	  7.75   -        6.0    3.85    1.5    1.2 
     NFTT 1110MR	 11    - 	 -       10.7     -        8.0    4.9      1.0    1.2   
     NFTT 1115MR	 11    - 	 -       10.7     -        8.0    4.9      1.5    1.2   
     NFTT 1120MR	 11    - 	 -       10.7     -        8.0    4.9      2.0    1.2   
     NFTT 1125MR	 11    - 	 -       10.7     -        8.0    4.9      2.5    1.2   
     NFTT 1410MR	 14    - 	 -       13.5     -        9.0    5.85    1.0    1.2   
     NFTT 1415MR	 14    - 	 -       13.5     -        9.0    5.85    1.5    1.2   
     NFTT 1425MR	 14    - 	 -       13.5     -        9.0    5.85    2.5    1.2   
     NFTT 1615MR	 16    - 	 -       15.7     -      11.0    5.8      1.5    1.2 
     NFTT 1620MR	 16    - 	 -       15.7     -      11.0    5.8      2.0    1.2 
     NFTT 1625MR	 16    - 	 -       15.7     -      11.0    5.8      2.5    1.2 
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     NFTG 08075 R	  8   0.75   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08085 R	  8   0.85   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08095 R	  8   0.95   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08121 R	  8   1.21   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08141 R	  8   1.41   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08152 R	  8   1.52   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08171 R	  8   1.74   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 08202 R	  8   2.02   -         7.75   1.3     5.9    3.85  
     NFTG 11075 R	 11   0.75  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
     NFTG 11085 R	 11   0.85  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11095 R	 11   0.95  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11121 R	 11   1.21  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11141 R	 11   1.41  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11152 R	 11   1.52  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11171 R	 11   1.71  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
      NFTG 11202 R	 11   2.02  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
     NFTG 11202R-02 	 11   2.02  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
     NFTG 11252 R	 11   2.52  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
     NFTG 11302 R	 11   3.02  0.2    10.7     2.6     8.0    4.9    
     NFTG 14085 R	 14   0.85   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14095 R	 14   0.95   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14121 R	 14   1.21   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14141 R	 14   1.41   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14152 R	 14   1.52   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14171 R	 14   1.71   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14202 R	 14   2.02   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14252 R	 14   2.52   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 14302 R	 14   3.02   -       13.5     4.3     9.0    5.85  
     NFTG 16075 R	 16   0.75   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16095 R	 16   0.95   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16121 R	 16   1.21   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16141 R	 16   1.41   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16171 R	 16   1.71   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16202 R	 16   2.02   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16252 R	 16   2.52   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16302 R	 16   3.02   -       15.7     4.6   11.0    5.8    
     NFTG 16402 R	 16   4.02   -       15.7     4.6   11.0    5.8    

g
mm

t
mm

r
mm

D
mm

b
mm

S
mm

øD
mm

MiniDreh Wendeschneidplatten

Schneideinsatz NFTG

Lieferzeit auf Anfrage

P
V

13
0

P
V

13
0

Präzisionsgeschliffene Schneideinsätze 
zum Nuten- und Profildrehen sowie zum 
Gewindeschneiden bei der Innendreh
bearbeitung

Der MiniDreh vereinfacht Ihre 
Innenbearbeitung bei Bohrungen 
von 8-16mm
3 präzisionsgeschliffene Typen von 
Schneideinsätzen zum Nutendrehen, 
Profildrehen und Gewindeschneiden 60° 
stehen Ihnen zur Verfügung

 Damit gelingt Ihnen mühelos die Innen
bearbeitung von Werkstücken

 Sie steigern die Produktqualität dank
der präzisionsgeschliffenen Schneidsätze

 Sie senken Ihre Fertigungskosten durch
unsere günstigen Preise

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung



SEMN  12  04  AZ		
                        

SPKN  12  03  EDR
SPKN  12  03  EDFR      
SPKN  12  03  EDSR
SPKN  12  03  EDTR           
SPKN  12  03  EDFL       

SPKR   12  03  EDSR-MX

SPMT  12  04  08

SPUN  12  03  08
SPUN  12  03  08 SN
            

TCMT  16  T3  04  SC
TCMT  16  T3  08  SC

TPGN   11  03  04          
TPKN   16  03  PPSR
TPKN   16  03  PPTR
TPKN   22  04  PDSR
TPKN   22  04  PDTR       	

TPKR   16  03  PPSR-MX
TPKR   22  04  PDSR-MX		

TPUN   11  03  04
TPUN   11  03  08
TPUN   16  03  04
TPUN   16  03  08
TPUN   16  03  12

                     TPUN   22  04  08	

TYPE

APKT  10  03  PDSR-MM              	     
APKT  16  04  PDSR-MM

CCMT09  T3  04  SC      
CCMT09  T3  08  SC

OFKR 07  04  SN-MM

OFKT  05  T3  SN-MM
OFKT  07  04  SN-MM

RPMT 12  04  00        

SDHT 12  04  AESN X 84

SDKR 12  04  AESN-MX

SEHT  12  04  AFSN-45
SEHT  12  04  AFTN-45

SEHW12  04  AFSN
SEHW12  04  AFTN

SEKN 12  03  AFFN
SEKN 12  03  AFTN
SEKN 12  03  AFSN

SEKR 12  03  AFSN-MX

25Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
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00 Preis

€/
Stück

TYPE

Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren

K
20

M

P
30

S
P

72
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P
V

53
00TYPE

APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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Stück

Preis
€/

Stück K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

Preis
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Preis
€/
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00

K
10

Preis
€/

Stück
TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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Preis
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30
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Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31
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WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
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WCKT 03 02 08 6,18
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WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31
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WCMX 08 04 08 7,00
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WCKT 04 02 08 6,18
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
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TPUN 16 03 04 2,82
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TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00

K
10

Preis
€/

Stück
TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl

25Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

72
00 Preis

€/
Stück

TYPE

Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
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TPUN 16 03 04 2,82
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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CCMT09 T3 04 SC 4,34
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OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
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RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
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SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00
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WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20
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WCKT 08 04 08 11,30
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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CCMT09 T3 04 SC 4,34
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OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84
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SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
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TPUN 22 04 08 4,20
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64
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TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
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TPUN 22 04 08 4,20
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84
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SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
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RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34
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SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84
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SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.
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SDKR 12 04 AESN-MX 6,34
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Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren

K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück

SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00

K
10

Preis
€/

Stück
TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

72
00 Preis

€/
Stück

TYPE

Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren

K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück

SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00

K
10

Preis
€/

Stück
TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl

25Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

72
00 Preis

€/
Stück

TYPE

Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer.
Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei
älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren

K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

APKT 10 03 PDSR-MM 5,98
APKT 16 04 PDSR-MM 7,46

CCMT09 T3 04 SC 4,34
CCMT09 T3 08 SC 4,34

OFKR 07 04 SN 10,50

OFKT 05 T3 SN-MM 8,56
OFKT 07 04 SN-MM 13,14

RPMT 12 04 00 6,80

SDHT 12 04 AESN X 84 8,06

SDKR 12 04 AESN-MX 6,34

SEHT 12 04 AFSN-45 7,84
SEHT 12 04 AFTN-45 7,84

SEHW12 04 AFSN 7,84
SEHW12 04 AFTN 7,84

SEKN 12 03 AFFN 5,32
SEKN 12 03 AFTN 5,32 5,32
SEKN 12 03 AFSN 6,64

SEKR 12 03 AFSN-MX 6,64

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück K
20

M

P
30

S
P

72
00

S
P

73
00

P
V

53
00TYPE

Preis
€/

Stück

Preis
€/

Stück

SEMN 12 04 AZ 7,06

SPKN 12 03 EDR 5,06
SPKN 12 03 EDFR 5,06
SPKN 12 03 EDSR 6,34
SPKN 12 03 EDTR 5,06
SPKN 12 03 EDFL 5,06

SPKR 12 03 EDSR-MX 6,34

SPMT 12 04 08 6,42

SPUN 12 03 08 3,46
SPUN 12 03 08 SN 4,36

TCMT 16 T3 04 SC 4,34
TCMT 16 T3 08 SC 4,34

TPKN 16 03 PPSR 5,35 5,36
TPKN 22 04 PDSR 5,54 7,64
TPKN 22 04 PDTR 7,98

TPKR 16 03 PPSR-MX 5,36
TPKR 22 04 PDSR-MX 7,64

TPUN 11 03 04 2,62
TPUN 11 03 08 2,62
TPUN 16 03 04 2,82
TPUN 16 03 08 2,82
TPUN 16 03 12 2,82
TPUN 22 04 08 4,20

Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32

WCMX 03 02 08 5,32
WCMX 04 02 08 5,36
WCMX 05 03 08 5,70
WCMX 06 T3 08 6,00
WCMX 08 04 08 7,00
WCMX 08 04 12 7,00

K
10

Preis
€/

Stück
TYPE

WCKT 03 02 08 6,18
WCKT 04 02 08 6,18
WCKT 05 03 08 6,54
WCKT 06 T3 08 10,72
WCKT 08 04 08 11,30

ab Lager Lieferzeit auf Anfrage Verpackungseinheit: 10 Stück

Wendeschneidplatten zum Bohren von AluminiumWendeschneidplatten zum Bohren von Stahl
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ab Lager   Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück

S
P

72
00

TYPE

Spanleitstufen MX
Die Spanleitstufte MX ist die neueste Entwicklung bei den Spanleitstufen für Wendeschneidplatten zum Fräsen.

– 	 Mit der Spanleitstufe MX wird der Schnitt weicher und die erforderliche Antriebsleistung geringer. 
	 Auch bei zähen Werkstoffen werden die Späne kürzer.

– 	 Die Schnittkräfte sind kleiner als bei Wendeschneidplatten ohne Spanleitstufe. Daher eignen sich die Wende-
	� schneidplatten mit der Spanleitstufe MX vor allem für Maschinen mit niedriger Antriebsleistung, und auch bei       

älteren Maschinen wird eine größere Zerspanungsleistung erzielt.

Wendeschneidplatten zum Fräsen

Wendeschneidplatten zum Bohren

K
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P
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TYPE

 Bohrer für Wendeschneidplatten s. Katalog S. 31

WCMX 03  02  08            
WCMX 04  02  08
 WCMX 05  03  08
WCMX 06  T3  08
WCMX 08  04  08           
WCMX 08  04  12

K
10

TYPE

WCKT  03  02  08            
WCKT  04  02  08           
 WCKT  05  03  08           
WCKT  06  T3  08           
WCKT  08  04  08           

 Fräswerkzeuge s. Katalog S. 32 ab Lager  Lieferzeit auf Anfrage	 Verpackungseinheit: 10 Stück
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■ PRDC N     2020   K   10
▲ PRDC N     2020   K   12

PRDC N    2525  M 12

für Wsp.-Typ: RCM  ■ 10 03...  
▲ 12 04...   16 06...

■   PCBNR/L  2020  K  12	
■   PCBNR/L  2525  M 12	

für Wsp.-Typ: 
CNMA, CNMG, CNMM  ■ 12 04...

75˚

75˚

■ PCLNR/L   1616  H  12	
■   PCLNR/L   2020  K  12	
■   PCLNR/L   2525  M 12	
▲  PCLNR/L   2525  M 16	
▲  PCLNR/L   3225  P  12

 PCLNR/L   3225  P  19

für Wsp.-Typ: CNMA, CNMG, CNMM 
■ 12 04...   ▲ 16 06...   19 06...

95˚ 95˚

5˚

■   PDJNR/L   2020  K  15
■ PDJNR/L   2525  M 15
■ PDJNR/L   3225  P  15

für Wsp.-Typ: 
DNMA, DNMG  ■ 15 06.....

93˚

93˚ 30˚

■ PSSNR/L   2020  K  12
■ PSSNR/L   2525  M 12

für Wsp.-Typ: 
SNMA, SNMG, SNMM  ■ 12 04...

45˚

45˚

■   PTFNR/L   2020  K  16	
■   PTFNR/L   2525  M 16	
▲  PTFNR/L   2525  M 22	

für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM
■   16 04...   ▲ 22 04...

90˚

■   PTGNR/L   2020  K  16
■   PTGNR/L   2525  M 16	
■   PTGNR/L   3225  M 16
▲  PTGNR/L   2525  M 22	

für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM
■   16 04...   ▲ 22 04...

91˚

90˚

■   PWLNR/L  2020  K  06	
■   PWLNR/L  2525  M 06
▲  PWLNR/L  2020  K   08	
▲ PWLNR/L  2525  M  08

für Wsp.-Typ: WNMG
■   06 04...   ▲ 08 04...

95˚

95˚

TYPE	  TYPE

■ MCLNR/L  2020  K  12-K
■ MCLNR/L  2525  M 12-K
▲ MCLNR/L  2525  M 19-K

für Wsp.-Typ: CNMA, CNMG, CNMM
■ 12 04...   ▲ 19 06...

95˚

TYPE

■ MSSNR/L  2020  K  12-K
■ MSSNR/L  2525  M 12-K
▲ MSSNR/L  2525  M 19-K

für Wsp.-Typ: SNMA, SNMG, SNMM
■ 12 04...   ▲ 19 06...

45˚

■ MDJNR/L  2020  K  15-K

■ MDJNR/L  2525  M 15-K

für Wsp.-Typ: DNMG
■ 15 06...

93˚

■ MTENR/L  2020  K 16
■ MTENR/L  2525  M 16
▲ MTENR/L  2525  M 22
▲ MTENR/L  3225  P  22
▲ MTENR/L  3232  P  22
für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM

■ 16 04...   ▲ 22 04...

60˚

TYPE

P-Klemmhalter mit Kniehebelspannung

M-Klemmhalter mit Pratzenspannung

■ MTJNR/L   2020  K  16-K
■ MTJNR/L   2525  M 16-K
▲ MTJNR/L   2525  M 22-K
▲ MTJNR/L   3225  P  22-K
▲ MTJNR/L   3232  P  22-K
für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM

■ 16 04...   ▲ 22 04...

93˚

Alle Abbildungen zeigen Klemmhalter/Bohrstangen rechts         R/L: Bitte bei allen Angeboten dieser Seite rechte (R)- 
 Wendeschneidplatten zum Drehen s. Katalog ab S. 8	 oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.!

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung

Klemmhalter

www.canelatools.comA82

i

MDJN-K 93°
h=h1 b L1 L2 f

MDJN R/L 2020 K15-K
MDJN R/L 2525 M15-K
MDJN R/L 3225 P15-K

20
25
32

20
25
25

125
150
170

42
42
42

25
32
32

DN.. 1506..
DN.. 1506..
DN.. 1506..

0,450
0,800
1,200

MDJN R/L 2020 K15-K
MDJN R/L 2525 M15-K
MDJN R/L 3225 P15-K

2614
2614
2614

1086
1086
1086

IDSN-432
IDSN-432
IDSN-432

5003
5003
5003

5025
5025
5025

1666
1666
1666

Nm

3.0
3.0
3.0

DN..
l s

15,50 6,35 12,70

d

DNMA DNMG-FC DNMG-FMC

DNMG-MC DNMG-MHC DNMX

A36-37

DN.. 1506..

DNMG-KC

DNMG-TC

TOOLHOLDERS Double lock toolholders

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Turning and profiling toolholder equipped 
with rhombic negative double-sided insert 
(angle 55º).
For low powered machines and small pieces 
choose toolholder Ref. SDJC (Page: A137).

Axial -6º
Radial -7º

Reference / 

55º rhombic negative inserts. 

Klemmhalter mit Doppel-KlemmungKLEMMHALTER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen 
mit doppelseitigen rhombischen negativen 
Wendeschneidplatten (Winkel 55º).
Für Niederleistungsmaschinen und kleine 
Werkstücke wählen Sie Klemmhalter SDJC 
(Seite: A137).

55º rhombische negative Wendeschneidplatten.

Bez.

Kg

d

s

l

L1
L2

b

h1

f

h

A

CANELA A87

MTJN-K 93°
h=h1 b L1 L2 f

MTJN R/L 2020 K16-K
MTJN R/L 2525 M16-K
MTJN R/L 2525 M22-K
MTJN R/L 3225 P22-K
MTJN R/L 3232 P22-K
MTJN R/L 4025 R22-K
MTJN R/L 5032 S22-K

20
25
25
32
32
40
50

20
25
25
25
32
25
32

125
150
150
170
170
200
250

34
34
34
34
42
34
34

25
32
32
32
40
32
40

TNM.. 1604..
TNM.. 1604..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..

0,450
0,800
0,800
1,200
1,400
1,500
2,950

MTJN R/L 2020 K16-K
MTJN R/L 2525 M16-K
MTJN R/L 2525 M22-K
MTJN R/L 3225 P22-K
MTJN R/L 3232 P22-K
MTJN R/L 4025 R22-K
MTJN R/L 5032 S22-K

2017
2017
2023
2023
2023
2023
2023

5025
5025
5003
5003
5003
5003
5003

1642
1642
1642
1661
1661
1661
1661

1393
1393
1393
1394
1394
1394
1394

3414
3414

ITSN-433
ITSN-433
ITSN-433
ITSN-433
ITSN-433

Nm

2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

iTNM..
l s

16,50
22,00

4,76
4,76

9,52
12,70

d

TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMX-R/L

A45-46

TNM.. 1604..
TNM.. 2204..

TNMG-TC

TNMG-KC

Double lock toolholders TOOLHOLDERS

Reference / 

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Turning and profiling toolholder equipped 
with triangular negative double-sided insert.
For low powered machines and small pieces 
choose toolholder Ref. STJC (Page: A150).

Axial -6º
Radial -6º

Triangular negative inserts.

Klemmhalter mit Doppel-Klemmung KLEMMHALTER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Klemmhalter zum Drehen und Profildrehen 
mit doppelseitigen dreikantigen negativen 
Wendeschneidplatten.
Für Niederleistungsmaschinen und kleine 
Werkstücke, wählen Sie Klemmhalter STJC 
(Seite: A150).

Dreikantige negative WSP.

Bez.

Kg

L1
L2

b

h1

f

h

l

s

d

A

www.canelatools.comA144

i

SSDC 45°
h=h1 b L1 f

SSDC N 1212 F09
SSDC N 1616 H09
SSDC N 2020 K12
SSDC N 2525 M12

12
16
20
25

12
16
20
25

80
100
125
150

6,0
8,0

10,0
12,5

SC.. 09T3..
SC.. 09T3..
SC.. 1204..
SC.. 1204..

0,100
0,200
0,400
0,700

SSDC N 1212 F09
SSDC N 1616 H09
SSDC N 2020 K12
SSDC N 2525 M12

1240
1240
1540
1540

5515
5515
5517
5517

-
-

1760
1760

-
-

3514
3514

Nm

3.0
3.0
3.0
3.0

SC..
l

9,52
12,70

s

3,97
4,76

9,52
12,70

d

SCGT-AL SCMT

SCMT-39 SCMW

A40

SC.. 09T3..
SC.. 1204..

TOOLHOLDERS Center screw toolholders

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Toolholder for external turning and chamfering
applications equipped with square positive 
inserts.
For toolholders with negative inserts see 
Ref. PSDN (Page: A106).

Axial 0º
Radial 0º

Reference / 

Square positive inserts with 7º clearance.

Klemmhalter mit Zentralschrauben-KlemmungKLEMMHALTER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Klemmhalter zum Außendrehen und 
Abschrägen mit vierkantigen positiven 
Wendeschneidplatten.
Für Klemmhalter mit negativen
Wendeschneidplatten, siehe PSDN 
(Seite: A106).

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 7º Freiwinkel.

Bez.

Kg

l

s

d

L1

b

h1

f

h

A

www.canelatools.comA190

PDUN 93°
D h h1 L2 f

S20S PDUN R/L 11
S25T PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 15
S40V PDUN R/L 15
S50W PDUN R/L 15
S60Y PDUN R/L 15

DN.. 1104..
DN.. 1104..
DN.. 1104..
DN.. 1506..
DN.. 1506..
DN.. 1506..
DN.. 1506..

0,550
0,700
2,050
2,050
3,750
6,500

12,600

L1 A

20
25
32
32
40
50
60

18
23
30
30
37
47
57

9,0
11,5
15,0
15,0
18,5
23,5
28,5

35
40
45
45
50
60
75

20
31
39
39
48
61
80

250
300
350
350
400
450
600

13
17
22
22
27
35
43

S20S PDUN R/L 11
S25T PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 15
S40V PDUN R/L 15
S50W PDUN R/L 15
S60Y PDUN R/L 15

-
-
-

4135
4135
4135
4135

-
-
-

3725
3725
3725
3725

8216
8009
8009
8415
8415
8415
8415

5002
5025
5025
5003
5003
5003
5003

-
4109
4109
4112
4112
4112
4112

-
0009
0009
0012
0012
0012
0012

-
3711
3711
3715
3715
3715
3715

1605
1606
1606
1648
1638
1638
1638

Nm

1.4
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0

iDN..
l s

11,60
15,50
15,50

4,76
4,76
6,35

9,52
12,70
12,70

d

DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-MC

DNMG-MFC DNMG-MHC DNMX

A36-37

DN.. 1104..
DN.. 1504..
DN.. 1506..

DNMG-KC

DNMG-TC

Lever lock boring barsBORING BARS

Characteristics:
Boring bar for internal turning and profiling 
applications equipped with rhombic negative 
inserts (angle 55º).
For low powered machines and small pieces 
choose boring bars Ref. SDUC (Page: A217).

Axial -6º
Radial -14º 

Insert sizeReference

Reference

For DNM.. 1504.. inserts

55º rhombic negative inserts.

Reference /

Bohrstangen mit Kniehebel-KlemmungBOHRSTANGEN

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innen- und Profildrehen mit 
rhombischen negativen Wendeschneidplatten 
(55º Winkel) .
Für Niederleistungsmaschinen und kleine 
Werkstücke, wählen Sie Bohrstangen SDUC 
(Seite: A217).

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Für Wendeschneidplatten DNM.. 1504..

55º rhombische negative Wendeschneidplatten.

Bez.

Kg

L1

D

h1

f

h A

L2

30º

d

s

l

A

CANELA A205

i

SCLC 95°
D h h1 L2 f

S08K SCLC R/L 06
S10M SCLC R/L 06
S12M SCLC R/L 06
S12M SCLC R/L 09
S12Q SCLC R/L 09
S16R SCLC R/L 09
S20S SCLC R/L 09
S25T SCLC R/L 09
S20S SCLC R/L 12
S25T SCLC R/L 12
S32U SCLC R/L 12
S40V SCLC R/L 12
S50W SCLC R/L 12

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..

0,040
0,060
0,150
0,150
0,150
0,300
0,550
0,550
0,550
0,700
2,050
3,750
6,500

L1 A

8
10
12
12
12
16
20
25
20
25
32
40
50

7
9

11
11
11
15
18
23
18
23
30
37
47

3,5
4,5
5,5
5,5
5,5
7,5
9,0

11,5
9,0

11,5
15,0
18,5
23,5

16
22
25
25
25
30
35
40
35
40
45
50
60

11
13
16
16
16
20
24
31
24
31
39
48
61

125
150
150
150
180
200
250
300
250
300
350
400
450

5
7
9
9
9

11
13
17
13
17
22
27
35

S08K SCLC R/L 06
S10M SCLC R/L 06
S12M SCLC R/L 06
S12M SCLC R/L 09
S12Q SCLC R/L 09
S16R SCLC R/L 09
S20S SCLC R/L 09
S25T SCLC R/L 09
S20S SCLC R/L 12
S25T SCLC R/L 12
S32U SCLC R/L 12
S40V SCLC R/L 12
S50W SCLC R/L 12

1425
1425
1425
1440
1440
1440
1440
1240
1250
1250
1540
1540
1540

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

3614
3614
3614

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

1760
1760
1760

5507
5507
5507
5515
5515
5515
5515
5515
5520
5520
5517
5517
5517

Nm

0.9
0.9
0.9
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
3.0
3.0
3.0

CC..
l s

6,45
9,65

12,90

2,38
3,97
4,76

6,35
9,52

12,70

d

CCGT-AL CCGT-AP

CCMT CCMW

A30-31

CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

Center screw boring bars BORING BARS

Characteristics:
Multipurpose boring bar equipped with rhombic 
positive insert (angle 80º).
For boring bars with negative inserts see Ref. 
MCLN-K (Page: A178) or PCLN (Page: A188).

Axial 0º
Radial -6º 

Insert sizeReference

Reference

80º rhombic positive inserts with 7º clearance.

Reference /

Bohrstangen mit Zentralschrauben-Klemmung BOHRSTANGEN

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange mit rhombischen 
positiven Wendeschneidplatten (80º Winkel).
Für Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MCLN-K (Seite: 
A178) oder PCLN (Seite: A188).

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

80º rhombische positive Wendeschneidplatten mit 7º Freiwinkel.

Bez.

Kg

d

s

l

L1

D

h1

f

h A

L2

A

CANELA A181

MTFN 90°
D h h1 L2 f

S25T MTFN R/L 16
S32U MTFN R/L 16
S40V MTFN R/L 16
S50W MTFN R/L 16
S60Y MTFN R/L 16
S40V MTFN R/L 22
S50W MTFN R/L 22
S60Y MTFN R/L 22

TNM.. 1604..
TNM.. 1604..
TNM.. 1604..
TNM.. 1604..
TNM.. 1604..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..
TNM.. 2204..

0,700
2,050
3,750
6,500

12,600
3,750
6,500

12,600

L1 A

25
32
40
50
60
40
50
60

23
30
37
47
57
37
47
57

11,5
15,0
18,5
23,5
28,5
18,5
23,5
28,5

40
45
50
60
75
50
60
75

34
39
48
61
80
48
61
80

300
350
400
450
600
400
450
600

17
22
27
35
43
27
35
43

S25T MTFN R/L 16
S32U MTFN R/L 16
S40V MTFN R/L 16
S50W MTFN R/L 16
S60Y MTFN R/L 16
S40V MTFN R/L 22
S50W MTFN R/L 22
S60Y MTFN R/L 22

2014
2014
2014
2014
2014
2024
2024
2024

5005
5005
5005
5005
5005
5005
5005
5005

3414
3414
3414
3414
3414

ITSN-433
ITSN-433
ITSN-433

1813
1393
1393
1393
1393
1394
1394
1394

1644
1644
1644
1644
1644
1661
1661
1661

Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

iTNM..
l s

16,50
22,00

4,76
4,76

9,52
12,70

d

TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMX-R/L

A45-46

TNM.. 1604..
TNM.. 2204..

TNMG-TC

TNMG-KC

Wedge clamp boring bars BORING BARS

Characteristics:
Internal turning and profiling boring bar 
equipped with triangular negative double- 
sided insert.
For low powered machines and small 
pieces choose boring bars Ref. CTFP
(Page: A202) or STFC (page: A225).

Axial -6º
Radial -12º 

Insert sizeReference

Reference

Triangular negative inserts.

Reference /

Bohrstangen mit Pratzen-Klemmung BOHRSTANGEN

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innen- und Profildrehen 
mit doppelseitigen dreikantigen negativen 
Wendeschneidplatten.
Für Niederleistungsmaschinen und kleine 
Werkstücke, wählen Sie Bohrstangen CTFP
(Seite: A202) oder STFC (Seite: A225).

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Dreikantige negative WSP.

Bez.

Kg

L1

D

h1

f

h

L2

A

l

s

d

A
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■ MTNNR/L  2020  K 16
■ MTNNR/L  2525  M 16 
■ MTNNR/L  3225  P  16 
▲ MTNNR/L  2525  M 22 
▲ MTNNR/L  3225  P  22 
▲ MTNNR/L  3232  P  22 

63˚

TYPE TYPE

■ MVVNN     2020  K  16-K 
■ MVVNN     2525  M 16-K 

für Wsp.-Typ: VNMG ■ 16 04...

72˚30‘

M-Klemmhalter mit Pratzenspannung

■ MWLNR/L 1616  H  06
■ MWLNR/L 2020  K  06
■ MWLNR/L 2525  M 06
▲ MWLNR/L 2020  K  08-K 
▲ MWLNR/L 2525   M  08-K 
▲ MWLNR/L 3225  P  08 
▲ MWLNR/L 3232   P   08-K 1

95˚

für Wsp.-Typ: WNMG ■ 06 04...   ▲ 08 04...

für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM   ■ 16 04...   ▲ 22 04...

■ MVJNR/L   2020  K  16-K 
■ MVJNR/L   2525  M 16-K 
■ MVJNR/L   3225  P  16-K

für Wsp.-Typ: VNMG ■ 16 04...

93˚

■ SCLCR/L   0808  D  06
■ SCLCR/L   1010  E  06
▲ SCLCR/L   1212  F   09
▲ SCLCR/L   1616  H  09
▲ SCLCR/L   2020  K  09
● SCLCR/L   2020  K  12
● SCLCR/L   2525  M 12

95˚

95˚

für Wsp.-Typ: CCMT   ■ 06 02...  ▲ 09 T3...  ● 12 04...

■ SDJCR/L   1010  E  07
■ SDJCR/L   1212  F   07
▲ SDJCR/L   1212  F   11
▲ SDJCR/L   1616  H  11
▲ SDJCR/L   2020  K  11
▲ SDJCR/L   2525  M 11

93˚

93˚

für Wsp.-Typ:  DCMT  ■ 07 02...   ▲ 11 T3...

■ SSSCR/L   1616  H  09
▲ SSSCR/L   2020  K  12
▲ SSSCR/L   2525  M 12
für Wsp.-Typ:
SCMT ■ 09 T3...  ▲ 12 04...

45˚

45˚

■ STDCR/L   0808  D  09
■ STDCR/L   1010  E  09
▲ STDCR/L   1212  F   11
▲ STDCR/L   1616  H  11
● STDCR/L   1616  H  16
● STDCR/L   2020  K  16
●  STDCR/L   2525  M 16        

45˚

45˚

für Wsp.-Typ: 
TCMT   ■ 09 02...  ▲ 11 02... ● 16 T3...

■ SDNCN     0808  D  07
■ SDNCN     1010  E  07
■ SDNCN     1212  F   07
▲ SDNCN     1616  H  11
▲ SDNCN     2020  K  11
▲ SDNCN     2525  M 11

62˚30‘

für Wsp.-Typ: 
DCGT, DCMT ■ 07 02...  DCGT, DCMT, DCMW  ▲ 11 T3...

■ SSDCN      1212  F   09
■ SSDCN      1616  H  09
▲ SSDCN      2020  K  12
▲ SSDCN      2525  M 12
für Wsp.-Typ:
SCMT ■ 09 T3...  ▲ 12 04...

45˚

45˚

■ STGCR/L   0808  D  09
■ STGCR/L   1010  E  09
▲ STGCR/L   1212  F   11
▲ STGCR/L   1616  H  11
● STGCR/L   1616  H  16
● STGCR/L   2020  K  16
● STGCR/L   2525  M 16

90˚

90˚

■ STFCR/L   0808  D  09
■ STFCR/L   1010  E  09
▲ STFCR/L   1212  F   11
▲ STFCR/L   1616  H  11
● STFCR/L   1616  H  16
● STFCR/L   2020  K  16
● STFCR/L   2525  M 16

90˚ 90˚

für Wsp.-Typ:
TCMT   ■ 09 02...  ▲ 11 02... ● 16 T3...

■ STTCR/L   0808  D  09
■ STTCR/L   1616  H  11
▲ STTCR/L   1616  H  16
▲ STTCR/L   2020  K  16
▲ STTCR/L   2525  M 16

60˚

60˚

für Wsp.-Typ:  TCMT   ■ 11 02...  ▲ 16 T3...

S-Klemmhalter mit Schraubenspannung
TYPE TYPE

■ MVQNR/L  2020  K  16-K 
■ MVQNR/L  2525  M 16-K 
■ MVQNR/L  3225  P  16-K 

für Wsp.-Typ: VNMG ■ 16 04...

117˚30‘

Ersatzteile können bei uns erfragt werden.

Alle Abbildungen zeigen Klemmhalter/Bohrstangen rechts         R/L: Bitte bei allen Angeboten dieser Seite rechte (R)- 
 Wendeschneidplatten zum Drehen s. Katalog ab S. 8	 oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.!

für Wsp.-Typ: 
TCMT   ■ 09 02...  ▲ 11 02... ● 16 T3...



28

■ SVVBN      2020  K  16
■ SVVBN      2525  M 16
■ SVVBN      3225   P  16

für Wsp.-Typ: VBMT, VBGT ■ 16 04...

72˚30‘■ SVHCR/L   2020  K  16
■ SVHCR/L   2525  M 16
■ SVHCR/L   3225  P  16

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT ■ 16 04...

107˚30‘

■ SVJBR/L   2020  K  16
■ SVJBR/L   2525  M 16
■ SVJBR/L   3225  P  16

für Wsp.-Typ: VBMT, VBGT ■ 16 04...

93˚

93˚ 50˚

■ SVJCR/L   2020  K  16
■ SVJCR/L   2525  M 16
■ SVJCR/L   3225  P  16

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT ■ 16 04...

93˚

■ SVVCN      2020  K  16
■ SVVCN      2525  M 16
■ SVVCN      3225   P  16 

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT ■ 16 04...

72˚30‘

S-Klemmhalter mit Schraubenspannung
TYPE TYPE

■ S  16  R	 PWLNR/L 06
■ S  20  S 	 PWLNR/L 06
■ S  25  T 	 PWLNR/L 06

▲ S  25  T 	 PWLNR/L 08
▲ S  32  U	 PWLNR/L 08
▲ S  40  V 	 PWLNR/L 08

für Wsp.-Typ: WNMG
■ 06 04...  ▲ 08 04...

95˚

TYPE

■ S  25  T 	 PCLNR/L12
■ S  32  U	 PCLNR/L12
■ S  40  V	 PCLNR/L12

für Wsp.-Typ: 
CNMA, CNMG, CNMM ■ 12 04...

95˚ ■ S  25  T 	 PTFNR/L16
■ S  32  U	 PTFNR/L16
■ S  40  V	 PTFNR/L22

für Wsp.-Typ: 
TNMA, TNMG, TNMM ■ 16 04...

90˚

■ S  32  UPDUNR/L  15 EX 
■ S  40  V PDUNR/L  15 EX 
■ S  50  W PDUNR/L 15 EX 

für Wsp.-Typ: 
DNMG  ■ 15 06...

93˚

90˚

93˚

TYPE

■ S  25  T 	 MTFNR/L16
■ S  32  U	 MTFNR/L16
▲ S  40  V	 MTFNR/L22

für Wsp.-Typ: TNMG
■ 16 04...  ▲ 22 04...

TYPE

93˚
■ S  25  T 	 MTUNR/L16
■ S  32  U	 MTUNR/L16
▲ S  40  V	 MTUNR/L22

für Wsp.-Typ: TNMG
■ 16 04...  ▲ 22 04...

93˚
■ S  25  T MVUNR/L16-K 
■ S  32  U MVUNR/L16-K 
■ S  40  V MVUNR/L16-K 

für Wsp.-Typ: VNMG ■ 16 04...

TYPE

95˚
■ S  20  S 	 MWLNR/L06
■ S  25  T 	 MWLNR/L06
■ S  32  U	 MWLNR/L06
▲ S  25  T	 MWLNR/L08
▲ S  32  U	 MWLNR/L08
▲ S  40  V	 MWLNR/L08

P-Bohrstangen mit Kniehebelspannung

Bohrstangen

M-Bohrstangen mit Pratzenspannung

für Wsp.-Typ: WNMG ■ 06 04... ▲ 08 04...

■ S  32  U	 PDUNR/L15
■ S  40  V 	 PDUNR/L15

für Wsp.-Typ: 
DNMA, DNMG  ■ 15 04...

Alle Abbildungen zeigen Klemmhalter/Bohrstangen rechts         R/L: Bitte bei allen Angeboten dieser Seite rechte (R)- 
 Wendeschneidplatten zum Drehen s. Katalog ab S. 8	 oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.!

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung
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■ CKJNR/L	 2020  K  16
■ CKJNR/L	 2525  M 16
■ CKJNR/L	 3225  P  16	

für Wendeschneidplatten Typ:  
■ KNUX 16 04... R/L 11
■ KNUX 16 04... R/L 12

93˚

30˚

■ S  10  M 	 SDQCR/L  07
■ S  12  M 	 SDQCR/L  07
■ S  16  R	 SDQCR/L  07
■ S  20  S SDQCR/L 07 

107˚30‘

▲ S  20  S SDQCR/L 11 
▲ S  25  T SDQCR/L 11 
▲ S  32   U SDQCR/L 11 
▲ S  40  V SDQCR/L 11 

für Wsp.-Typ: DCGT, DCMT ■ 07 02...  
DCGT, DCMT DCMW ▲ 11 T3...

● S  25  T SVUBR/L  16 
● S  32  U SVUBR/L  16 
● S  40  V SVUBR/L  16  

für Wsp.-Typ: VBMT, VBGT ● 16 04...

93˚

● S  25  T SVUCR/L  16 
● S  32  U SVUCR/L  16 

● S  40  V SVUCR/L  16 

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT ● 16 04...

93˚

■ S  10  M 	 SDUCR/L  07
■ S  12  M 	 SDUCR/L  07
■ S  16  R	 SDUCR/L  07
▲ S  20  S 	 SDUCR/L  11
▲ S  25  T 	 SDUCR/L  11
▲ S  32  U  SDUCR/L  11 
▲ S  40  V  SDUCR/L  11 

93˚

für Wsp.-Typ: DCMT  ■ 07 02...  ▲ 11 T3...

■ S  12  M SDUCR/L  07-EX 
■ S  16  R SDUCR/L  07-EX 
■ S  20  S SDUCR/L  07-EX 
▲ S  20  S SDUCR/L  11-EX 
▲ S  25  T SDUCR/L  11-EX 
▲ S  32  U SDUCR/L  11-EX 
▲ S  40  V SDUCR/L  11-EX  

93˚

für Wsp.-Typ: DCGT, DCMT ■ 07 02...  
DCGT, DCMT DCMW ▲ 11 T3...

Klemmhalter und Bohrstangen für KNUX-Wendeschneidplatten

■ S  25  T   CKUNR/L 16 
■   S  32  U CKUNR/L 16 
■   S  40  V CKUNR/L 16 

für Wendeschneidplatten Typ:  
■ KNUX 16 04 05 R/L 11 / R/L 12
■ KNUX 16 04 10 R/L 11 / R/L 12

93˚

S-Bohrstangen mit Schraubenspannung

■ S  10  M 	 STFCR/L   09
▲ S  12  M 	 STFCR/L   11
▲ S  16  R	 STFCR/L   11
▲ S  20  S STFCR/L   11 
● S  25  T STFCR/L   16 
●  S  32  U STFCR/L   16 

 ●  S  40  V S  TFCR/L   16

90˚

für Wsp.-Typ: TCMT  ■ 09 02...  ▲ 11 02...  ● 16 T3...

▲ S  16  R  SVQCR/L  11 
▲ S  20  S  SVQCR/L  11 
◆ S  16  R  SVQCR/L  13 
◆ S  20  S SVQCR/L  13 

S  25  T SVQCR/L  16 

107˚30‘

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT  ▲ 11 03...  ● 16 04..., VCGT ◆ 13 03...

für Wsp.-Typ: CCMT  ■ 06 02...  ▲ 09 T3... ● 12 04...

■ S  10  M 	 SCLCR/L   06
▲ S  12  M 	 SCLCR/L   06
▲ S  16  R	 SCLCR/L   09
▲ S  20  S   SCLCR/L   09
● S  25  T   SCLCR/L  12
● S  32  U   SCLCR/L  12 
● S  40  V   SCLCR/L  12   

95˚ ▲ S  25  T SSKCR/L   09 
● S  32  U SSKCR/L   12 

für Wsp.-Typ: 
SCMT ▲ 09 T3...  ● 12 04...

75˚

TYPE TYPE

TYPE TYPE

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25
Gewindeklemmhalter und Bohrer s. Katalog S. 15

Ersatzteile können bei uns erfragt werden.

Alle Abbildungen zeigen Klemmhalter/Bohrstangen rechts         R/L: Bitte bei allen Angeboten dieser Seite rechte (R)- 
 Wendeschneidplatten zum Drehen s. Katalog ab S. 8	 oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.!
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Klemmhalter und Bohrstangen s. Katalog ab S. 26

90˚

90˚

60˚

90˚

60˚

KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52

55˚

90˚
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90˚

90˚

60˚

90˚

60˚

KNUX 16 04 05  L 11 7,22
KNUX 16 04 05  L 12 7,22
KNUX 16 04 05  R11 7,22
KNUX 16 04 05  R12 7,22
KNUX 16 04 10  L 11 7,22
KNUX 16 04 10  L 12 7,22
KNUX 16 04 10  R11 7,22
KNUX 16 04 10  R12 7,22

RCMX 10 03 MO 4,68
RCMX 12 04 MO 6,26
RCMX 16 06 MO 10,80
RCMX 20 06 MO 16,30

SCMT 09 T3 04 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 04 SMP 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SC 4,36 3,46
SCMT 09 T3 08 SMP 4,36 3,46
SCMT 12 04 04 SC 5,06 4,24
SCMT 12 04 08 SMP 5,06

SNMG 12 04 08  C 4,44
SNMG 12 04 12  C 4,44
SNMG 15 06 12 C, SR 7,12
SNMG 19 06 12 C, SR 9,32

SNMG 12 04 04 SM 4,44
SNMG 12 04 04 SVQ 3,44
SNMG 12 04 08 SM 4,44
SNMG 12 04 08 SVQ 3,44
SNMG 12 04 12 SM 4,44

SNMM 12 04 08 SH 4,44
SNMM 12 04 12 SH 4,44
SNMM 15 06 12 SH 7,12
SNMM 19 06 12 SH 9,32
SNMM 19 06 16 SH 9,32

SPMR 09 03 08 3,32
SPMR 12 03 04 4,36
SPMR 12 03 08 4,36

SPUN 12 03 08 4,36

TCMT 09 02 04 SC 3,52
TCMT 11 02 02 SC 3,66 3,06
TCMT 11 02 04 SMP 3,66 3,06
TCMT 11 02 08 SMP 3,66 3,06
TCMT 16 T3 04 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 04 SMP 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SC 4,38 3,66
TCMT 16 T3 08 SMP 4,38 3,66

TNMG 16 04 04  C 3,86
TNMG 16 04 08  C 3,86
TNMG 16 04 12  C 3,86
TNMG 22 04 08  C 5,52
TNMG 22 04 12  C 5,52

55˚

90˚



▲ A  16  M SVQCR/L 11 
▲  A  20  Q SVQCR/L 11

●  A  25  R SVQCR/L 16 
●  A  32  S SVQCR/L 16
●  A  40  T SVQCR/L 16

30

■ A  16  M PWLNR/L  06
▲ A  20  Q PWLNR/L  06 
▲ A  25  R PWLNR/L  08
▲ A  32  S PWLNR/L  08
▲ A  40  T PWLNR/L  08

95˚

TYPE

■ A  16  M PCLNR/L 09 
■ A  20  Q PCLNR/L 09
▲ A  25  R PCLNR/L 12 
▲ A  32  S	 PCLNR/L	 12
▲ A  40  T PCLNR/L 12 

95˚ ■ A  25  R PTFNR/L 16 
■ A  32  S PTFNR/L 161
▲ A  40  T PTFNR/L 22 

90˚

■ A  25  R PSKNR/L 12
■ A  32  S PSKNR/L 12 
■ A  40  T PSKNR/L 12

75˚

■ A  25  R	 PDUNR/L 	 11
▲ A  32  S 	 PDUNR/L 	 15
▲ A  40  T PDUNR/L 15 

93˚

TYPE

P-Bohrstangen mit Kniehebelspannung mit Innenkühlung

Bohrstangen

■ A  12  K	 SDQCR/L 	 07
■ A  16  M 	 SDQCR/L 	 07
■ A  20  Q	 SDQCR/L  	11
■ A  25  R	 SDQCR/L  	11
▲ A  32  S 	 SDQCR/L  	11
▲ A  40  T 	 SDQCR/L  	11

107˚30‘

für Wsp.-Typ:  DCGT, DCMT, DCMW  ■ 07 02...  ▲ 11 T3...
107˚30‘

▲ A  16  M SVUCR/L 11 
▲  A  20  Q SVUCR/L 11 

●  A  25  R SVUCR/L 16 
●  A  32  S SVUCR/L 16
●  A  40  T SVUCR/L 16

93˚

■ A  12  K	 SDUCR/L	 07
■ A  16  M 	 SDUCR/L	 07
■ A  20  Q	 SDUCR/L	 11
▲ A  25  R	 SDUCR/L	 11
▲ A  32  S 	 SDUCR/L	 11
▲ A  40  T 	 SDUCR/L	 11

93˚

für Wsp.-Typ:  DCGT, DCMT, DCMW  ■ 07 02...  ▲ 11 T3...

S-Bohrstangen mit Schraubenspannung mit Innenkühlung

■ A  10  H STFCR/L 09 
▲  A  12  K STFCR/L 11 
▲ A  16  M   STFCR/L 11 
▲ A  20  Q    STFCR/L   11
●   A  25  R STFCR/L 16 
● A  32  S    STFCR/L 16  
●

90˚

 A  40  T STFCR/L 16 
 für Wsp.-Typ: TCGT, TCMT, TCMW
■ 09 02...  ▲ 11 02...  ● 16 T3...

für Wsp.-Typ: 
CCGT, CCMT, CCMW  ■ 06 02...  ▲ 09 T3... ● 12 04...

■ A  08  F 	 SCLCR/L 	 06
■ A  10  H	 SCLCR/L 	 06
■ A  12  K	 SCLCR/L 	 06
▲ A  16  M  SCLCR/L 09
▲ A  20  Q  SCLCR/L    09
▲ A  25  R   SCLCR/L 09
●  A  32  S SCLCR/L 12       
● A  40  T   SCLCR/L 12       

95˚
■ A  12  K SDUCR/L 07-EX 
■  A  16  M SDUCR/L 07-EX
■  A  20  Q SDUCR/L 11-EX
▲ A  25  R SDUCR/L 11-EX 

93˚

TYPE TYPE

für Wsp.-Typ:  DCGT, DCMT, DCMW  ■ 07 02...  ▲ 11 T3...

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT   ▲ 11 03...   ● 16 04...

für Wsp.-Typ: VCGT, VCMT   ▲ 11 03...   ● 16 04...

für Wsp.-Typ: CNMG ■ 09 03...  ▲ 12 04...	 für Wsp.-Typ: TNMA, TNMG, TNMM  ■ 16 04...  ▲ 22 04...

für Wsp.-Typ: WNMG    ■ 06 04...  ▲ 08 04...für Wsp.-Typ: DNMG ■ 11 04...  ▲ 15 06...

Ersatzteile können bei uns erfragt werden.

Alle Abbildungen zeigen Klemmhalter/Bohrstangen rechts   R/L: Bitte bei allen Angeboten dieser Seite rechte (R)- 
 Wendeschneidplatten zum Drehen s. Katalog ab S. 8	 oder linke (L)-Ausführung bei der Bestellung angeben.!

für Wsp.-Typ: SNMG ■ 12 04...

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung
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4214.62.017,5 217,40 17,5 127 55 56 53 25 40
4214.62.018 217,40 18 128 55 57 54 25 40
4214.62.018,5                 217,40 18,5 130 55 59 56 25 40
4214.62.019 217,40 19 131 55 60 57 25 40
4214.62.020 217,40 20 136 55 64 60 25 40

4224.62.022 217,40 22 142 55 69 66 25 40
4224.62.024 217,40 24 155 55 76 72 25 40
4224.62.025 217,40 25 154 55 79 75 25 40

4234.63.026 260,20 26 157 55 81 78 32 40
4234.63.027 260,20 27 160 55 84 81 32 40
4234.63.028 260,20 28 164 55 87 84 32 40
4234.63.029 260,20 29 167 55 90 87 32 40
4234.63.030 260,20 30 172 55 94 90 32 40

4244.64.031 290,00 31 181 60 97 93 40 50
4244.64.032 290,00 32 184 60 100 96 40 50
4244.64.034 290,00 34 191 60 106 102 40 50
4244.64.035 290,00 35 195 60 109 105 40 50
4244.64.038 328,80 38 206 60 118 114 40 50
4244.64.039 328,80 39 209 60 121 117 40 50
4244.64.040 328,80 40 213 60 124 120 40 50

4254.64.042 334,40 42 225 65 130 126 40 60
4254.64.043 334,40 43 229 65 133 129 40 60
4254.64.045 334,40 45 237 65 140 135 40 60
4254.64.048 334,40 48 248 65 149 144 40 60
4254.64.049 370,20 49 251 65 152 147 40 60
4254.64.050 370,20 50 255 65 155 150 40 60
4254.64.052 370,20 52 262 65 161 156 40 60
4254.64.054 370,20 54 269 65 167 162 40 60
4254.64.055 370,20 55 274 65 171 165 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

4114.62.017,5 180,20 17,5 108 55 39 35 25 40
4114.62.018 180,20 18 108 55 40 36 25 40
4114.62.018,5 180,20 18,5 113 55 41 37 25 40
4114.62.019 180,20 19 113 55 42 38 25 40
4114.62.020 180,20 20 113 55 44 40 25 40

4124.62.022 189,20 22 123 55 48 44 25 40
4124.62.024 189,20 24 123 55 52 48 25 40
4124.62.025 189,20 25 123 55 54 50 25 40

4134.63.026 226,20 26 133 55 56 52 32 40
4134.63.027 226,20 27 133 55 58 54 32 40
4134.63.028 226,20 28 133 55 60 56 32 40
4134.63.029 226,20 29 133 55 62 58 32 40
4134.63.030 226,20 30 133 55 64 60 32 40

4144.64.031 252,20 31 153 60 66 62 40 50
4144.64.032 252,20 32 153 60 68 64 40 50
4144.64.034 252,20 34 153 60 73 68 40 50
4144.64.035 252,20 35 153 60 75 70 40 50
4144.64.038 304,00 38 163 60 80 75 40 50
4144.64.039 304,00 39 163 60 82 78 40 50
4144.64.040 304,00 40 163 60 84 80 40 50

4154.64.042 326,40 42 193 65 88 84 40 60
4154.64.043 326,40 43 193 65 91 85 40 60
4154.64.045 326,40 45 193 65 95 90 40 60
4154.64.048 326,40 48 193 65 101 95 40 60
4154.64.049 326,40 49 213 65 103 98 40 60
4154.64.050 326,40 50 213 65 105 100 40 60
4154.64.052 326,40 52 213 65 110 104 40 60
4154.64.054 326,40 54 213 65 114 108 40 60
4154.64.055 326,40 55 213 65 116 110 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

Bohrer Serie 41 Längenverhältnis 2D

Bohrer
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4214.62.017,5 217,40 17,5 127 55 56 53 25 40
4214.62.018 217,40 18 128 55 57 54 25 40
4214.62.018,5 217,40 18,5 130 55 59 56 25 40
4214.62.019 217,40 19 131 55 60 57 25 40
4214.62.020 217,40 20 136 55 64 60 25 40

4224.62.022                            217,40 22 142 55 69 66 25 40
4224.62.024                 217,40 24 155 55 76 72 25 40
4224.62.025 217,40 25 154 55 79 75 25 40

4234.63.026 260,20 26 157 55 81 78 32 40
4234.63.027 260,20 27 160 55 84 81 32 40
4234.63.028 260,20 28 164 55 87 84 32 40
4234.63.029 260,20 29 167 55 90 87 32 40
4234.63.030 260,20 30 172 55 94 90 32 40

4244.64.031 290,00 31 181 60 97 93 40 50
4244.64.032 290,00 32 184 60 100 96 40 50
4244.64.034 290,00 34 191 60 106 102 40 50
4244.64.035 290,00 35 195 60 109 105 40 50
4244.64.038 328,80 38 206 60 118 114 40 50
4244.64.039 328,80 39 209 60 121 117 40 50
4244.64.040 328,80 40 213 60 124 120 40 50

4254.64.042 334,40 42 225 65 130 126 40 60
4254.64.043 334,40 43 229 65 133 129 40 60
4254.64.045 334,40 45 237 65 140 135 40 60
4254.64.048 334,40 48 248 65 149 144 40 60
4254.64.049 370,20 49 251 65 152 147 40 60
4254.64.050 370,20 50 255 65 155 150 40 60
4254.64.052 370,20 52 262 65 161 156 40 60
4254.64.054 370,20 54 269 65 167 162 40 60
4254.64.055 370,20 55 274 65 171 165 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

4114.62.017,5 180,20 17,5 108 55 39 35 25 40
4114.62.018 180,20 18 108 55 40 36 25 40
4114.62.018,5 180,20 18,5 113 55 41 37 25 40
4114.62.019 180,20 19 113 55 42 38 25 40
4114.62.020 180,20 20 113 55 44 40 25 40

4124.62.022 189,20 22 123 55 48 44 25 40
4124.62.024 189,20 24 123 55 52 48 25 40
4124.62.025 189,20 25 123 55 54 50 25 40

4134.63.026 226,20 26 133 55 56 52 32 40
4134.63.027 226,20 27 133 55 58 54 32 40
4134.63.028 226,20 28 133 55 60 56 32 40
4134.63.029 226,20 29 133 55 62 58 32 40
4134.63.030 226,20 30 133 55 64 60 32 40

4144.64.031 252,20 31 153 60 66 62 40 50
4144.64.032 252,20 32 153 60 68 64 40 50
4144.64.034 252,20 34 153 60 73 68 40 50
4144.64.035 252,20 35 153 60 75 70 40 50
4144.64.038 304,00 38 163 60 80 75 40 50
4144.64.039 304,00 39 163 60 82 78 40 50
4144.64.040 304,00 40 163 60 84 80 40 50

4154.64.042 326,40 42 193 65 88 84 40 60
4154.64.043 326,40 43 193 65 91 85 40 60
4154.64.045 326,40 45 193 65 95 90 40 60
4154.64.048 326,40 48 193 65 101 95 40 60
4154.64.049 326,40 49 213 65 103 98 40 60
4154.64.050 326,40 50 213 65 105 100 40 60
4154.64.052 326,40 52 213 65 110 104 40 60
4154.64.054 326,40 54 213 65 114 108 40 60
4154.64.055 326,40 55 213 65 116 110 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

Bohrer Serie 41 Längenverhältnis 2D

Bohrer
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4214.62.017,5 217,40 17,5 127 55 56 53 25 40
4214.62.018 217,40 18 128 55 57 54 25 40
4214.62.018,5 217,40 18,5 130 55 59 56 25 40
4214.62.019 217,40 19 131 55 60 57 25 40
4214.62.020 217,40 20 136 55 64 60 25 40

4224.62.022 217,40 22 142 55 69 66 25 40
4224.62.024 217,40 24 155 55 76 72 25 40
4224.62.025 217,40 25 154 55 79 75 25 40

4234.63.026 260,20 26 157 55 81 78 32 40
4234.63.027                            260,20 27 160 55 84 81 32 40
4234.63.028 260,20 28 164 55 87 84 32 40
4234.63.029 260,20 29 167 55 90 87 32 40
4234.63.030 260,20 30 172 55 94 90 32 40

4244.64.031 290,00 31 181 60 97 93 40 50
4244.64.032 290,00 32 184 60 100 96 40 50
4244.64.034 290,00 34 191 60 106 102 40 50
4244.64.035 290,00 35 195 60 109 105 40 50
4244.64.038 328,80 38 206 60 118 114 40 50
4244.64.039 328,80 39 209 60 121 117 40 50
4244.64.040 328,80 40 213 60 124 120 40 50

4254.64.042 334,40 42 225 65 130 126 40 60
4254.64.043 334,40 43 229 65 133 129 40 60
4254.64.045 334,40 45 237 65 140 135 40 60
4254.64.048 334,40 48 248 65 149 144 40 60
4254.64.049 370,20 49 251 65 152 147 40 60
4254.64.050 370,20 50 255 65 155 150 40 60
4254.64.052 370,20 52 262 65 161 156 40 60
4254.64.054 370,20 54 269 65 167 162 40 60
4254.64.055 370,20 55 274 65 171 165 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

4114.62.017,5 180,20 17,5 108 55 39 35 25 40
4114.62.018 180,20 18 108 55 40 36 25 40
4114.62.018,5 180,20 18,5 113 55 41 37 25 40
4114.62.019 180,20 19 113 55 42 38 25 40
4114.62.020 180,20 20 113 55 44 40 25 40

4124.62.022 189,20 22 123 55 48 44 25 40
4124.62.024 189,20 24 123 55 52 48 25 40
4124.62.025 189,20 25 123 55 54 50 25 40

4134.63.026 226,20 26 133 55 56 52 32 40
4134.63.027 226,20 27 133 55 58 54 32 40
4134.63.028 226,20 28 133 55 60 56 32 40
4134.63.029 226,20 29 133 55 62 58 32 40
4134.63.030 226,20 30 133 55 64 60 32 40

4144.64.031 252,20 31 153 60 66 62 40 50
4144.64.032 252,20 32 153 60 68 64 40 50
4144.64.034 252,20 34 153 60 73 68 40 50
4144.64.035 252,20 35 153 60 75 70 40 50
4144.64.038 304,00 38 163 60 80 75 40 50
4144.64.039 304,00 39 163 60 82 78 40 50
4144.64.040 304,00 40 163 60 84 80 40 50

4154.64.042 326,40 42 193 65 88 84 40 60
4154.64.043 326,40 43 193 65 91 85 40 60
4154.64.045 326,40 45 193 65 95 90 40 60
4154.64.048 326,40 48 193 65 101 95 40 60
4154.64.049 326,40 49 213 65 103 98 40 60
4154.64.050 326,40 50 213 65 105 100 40 60
4154.64.052 326,40 52 213 65 110 104 40 60
4154.64.054 326,40 54 213 65 114 108 40 60
4154.64.055 326,40 55 213 65 116 110 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

Bohrer Serie 41 Längenverhältnis 2D

Bohrer
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4214.62.017,5 217,40 17,5 127 55 56 53 25 40
4214.62.018 217,40 18 128 55 57 54 25 40
4214.62.018,5 217,40 18,5 130 55 59 56 25 40
4214.62.019 217,40 19 131 55 60 57 25 40
4214.62.020 217,40 20 136 55 64 60 25 40

4224.62.022 217,40 22 142 55 69 66 25 40
4224.62.024 217,40 24 155 55 76 72 25 40
4224.62.025 217,40 25 154 55 79 75 25 40

4234.63.026 260,20 26 157 55 81 78 32 40
4234.63.027 260,20 27 160 55 84 81 32 40
4234.63.028 260,20 28 164 55 87 84 32 40
4234.63.029 260,20 29 167 55 90 87 32 40
4234.63.030 260,20 30 172 55 94 90 32 40

4244.64.031 290,00 31 181 60 97 93 40 50
4244.64.032 290,00 32 184 60 100 96 40 50
4244.64.034 290,00 34 191 60 106 102 40 50
4244.64.035 290,00 35 195 60 109 105 40 50
4244.64.038 328,80 38 206 60 118 114 40 50
4244.64.039 328,80 39 209 60 121 117 40 50
4244.64.040 328,80 40 213 60 124 120 40 50

4254.64.042 334,40 42 225 65 130 126 40 60
4254.64.043 334,40 43 229 65 133 129 40 60
4254.64.045 334,40 45 237 65 140 135 40 60
4254.64.048 334,40 48 248 65 149 144 40 60
4254.64.049 370,20 49 251 65 152 147 40 60
4254.64.050 370,20 50 255 65 155 150 40 60
4254.64.052 370,20 52 262 65 161 156 40 60
4254.64.054 370,20 54 269 65 167 162 40 60
4254.64.055 370,20 55 274 65 171 165 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

4114.62.017,5 180,20 17,5 108 55 39 35 25 40
4114.62.018 180,20 18 108 55 40 36 25 40
4114.62.018,5 180,20 18,5 113 55 41 37 25 40
4114.62.019 180,20 19 113 55 42 38 25 40
4114.62.020 180,20 20 113 55 44 40 25 40

4124.62.022 189,20 22 123 55 48 44 25 40
4124.62.024 189,20 24 123 55 52 48 25 40
4124.62.025 189,20 25 123 55 54 50 25 40

4134.63.026 226,20 26 133 55 56 52 32 40
4134.63.027 226,20 27 133 55 58 54 32 40
4134.63.028 226,20 28 133 55 60 56 32 40
4134.63.029 226,20 29 133 55 62 58 32 40
4134.63.030 226,20 30 133 55 64 60 32 40

4144.64.031 252,20 31 153 60 66 62 40 50
4144.64.032 252,20 32 153 60 68 64 40 50
4144.64.034 252,20 34 153 60 73 68 40 50
4144.64.035 252,20 35 153 60 75 70 40 50
4144.64.038 304,00 38 163 60 80 75 40 50
4144.64.039 304,00 39 163 60 82 78 40 50
4144.64.040 304,00 40 163 60 84 80 40 50

4154.64.042 326,40 42 193 65 88 84 40 60
4154.64.043 326,40 43 193 65 91 85 40 60
4154.64.045 326,40 45 193 65 95 90 40 60
4154.64.048 326,40 48 193 65 101 95 40 60
4154.64.049 326,40 49 213 65 103 98 40 60
4154.64.050 326,40 50 213 65 105 100 40 60
4154.64.052 326,40 52 213 65 110 104 40 60
4154.64.054 326,40 54 213 65 114 108 40 60
4154.64.055 326,40 55 213 65 116 110 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

Bohrer Serie 41 Längenverhältnis 2D

Bohrer

31Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

4214.62.017,5 217,40 17,5 127 55 56 53 25 40
4214.62.018 217,40 18 128 55 57 54 25 40
4214.62.018,5 217,40 18,5 130 55 59 56 25 40
4214.62.019 217,40 19 131 55 60 57 25 40
4214.62.020 217,40 20 136 55 64 60 25 40

4224.62.022 217,40 22 142 55 69 66 25 40
4224.62.024 217,40 24 155 55 76 72 25 40
4224.62.025 217,40 25 154 55 79 75 25 40

4234.63.026 260,20 26 157 55 81 78 32 40
4234.63.027 260,20 27 160 55 84 81 32 40
4234.63.028 260,20 28 164 55 87 84 32 40
4234.63.029 260,20 29 167 55 90 87 32 40
4234.63.030 260,20 30 172 55 94 90 32 40

4244.64.031 290,00 31 181 60 97 93 40 50
4244.64.032 290,00 32 184 60 100 96 40 50
4244.64.034 290,00 34 191 60 106 102 40 50
4244.64.035 290,00 35 195 60 109 105 40 50
4244.64.038 328,80 38 206 60 118 114 40 50
4244.64.039 328,80 39 209 60 121 117 40 50
4244.64.040 328,80 40 213 60 124 120 40 50

4254.64.042 334,40 42 225 65 130 126 40 60
4254.64.043 334,40 43 229 65 133 129 40 60
4254.64.045 334,40 45 237 65 140 135 40 60
4254.64.048                           334,40 48 248 65 149 144 40 60
4254.64.049 370,20 49 251 65 152 147 40 60
4254.64.050                   370,20 50 255 65 155 150 40 60
4254.64.052            370,20 52 262 65 161 156 40 60
4254.64.054            370,20 54 269 65 167 162 40 60
4254.64.055            370,20 55 274 65 171 165 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

WCMX 03

WCMX 04

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

4114.62.017,5 180,20 17,5 108 55 39 35 25 40
4114.62.018 180,20 18 108 55 40 36 25 40
4114.62.018,5 180,20 18,5 113 55 41 37 25 40
4114.62.019 180,20 19 113 55 42 38 25 40
4114.62.020 180,20 20 113 55 44 40 25 40

4124.62.022 189,20 22 123 55 48 44 25 40
4124.62.024 189,20 24 123 55 52 48 25 40
4124.62.025 189,20 25 123 55 54 50 25 40

4134.63.026 226,20 26 133 55 56 52 32 40
4134.63.027 226,20 27 133 55 58 54 32 40
4134.63.028 226,20 28 133 55 60 56 32 40
4134.63.029 226,20 29 133 55 62 58 32 40
4134.63.030 226,20 30 133 55 64 60 32 40

4144.64.031 252,20 31 153 60 66 62 40 50
4144.64.032 252,20 32 153 60 68 64 40 50
4144.64.034 252,20 34 153 60 73 68 40 50
4144.64.035 252,20 35 153 60 75 70 40 50
4144.64.038 304,00 38 163 60 80 75 40 50
4144.64.039 304,00 39 163 60 82 78 40 50
4144.64.040 304,00 40 163 60 84 80 40 50

4154.64.042 326,40 42 193 65 88 84 40 60
4154.64.043 326,40 43 193 65 91 85 40 60
4154.64.045 326,40 45 193 65 95 90 40 60
4154.64.048 326,40 48 193 65 101 95 40 60
4154.64.049 326,40 49 213 65 103 98 40 60
4154.64.050 326,40 50 213 65 105 100 40 60
4154.64.052 326,40 52 213 65 110 104 40 60
4154.64.054 326,40 54 213 65 114 108 40 60
4154.64.055 326,40 55 213 65 116 110 40 60

TYPE Werkzeug
D

mm
L

mm
L1

mm
L2

mm
a

mm
Preis

€/Stück
d

mm
d1

mm

Bohrer Serie 41 Längenverhältnis 2D

Bohrer

4214.62.017,5  17,5   127      55       56       53      25      40
4214.62.018	  18      128      55       57       54      25      40
4214.62.018,5	  18,5   130      55       59       56      25      40
4214.62.019  19      131      55       60       57      25      40
4214.62.020  20      136      55       64       60      25      40

4224.62.022	          22      142      55       69       66      25      40
4224.62.024	          24      155      55       76       72      25      40
4224.62.025 25      154      55       79       75      25      40

4234.63.026 26      157      55       81       78      32      40
4234.63.027	 27      160      55       84       81      32      40
4234.63.028 28      164      55       87       84      32      40
4234.63.029 29      167      55       90       87      32      40
4234.63.030 30      172      55       94       90      32      40

4244.64.031	          31      181      60       97       93      40      50
4244.64.032	 32      184      60     100       96      40      50
4244.64.034	 34      191      60     106     102      40      50
4244.64.035	 35      195      60     109     105      40      50
4244.64.038	 38      206      60     118     114      40      50
4244.64.039	 39      209      60     121     117      40      50
4244.64.040	 40      213      60     124     120      40      50

4254.64.042 42      225      65     130     126      40      60
4254.64.043          43      229      65     133     129      40      60
4254.64.045	     45      237      65     140     135      40      60
4254.64.048	     48      248      65     149     144      40      60
4254.64.049          49      251      65     152     147      40      60
4254.64.050	     50      255      65     155     150      40      60
4254.64.052	     52      262      65     161     156      40      60
4254.64.054	     54      269      65     167     162      40      60
4254.64.055	     55      274      65     171     165      40      60

TYPE Werkzeug
D 

mm
L 

mm
L1

mm
L2

mm
a 

mm
d 

mm
d1

mm

WCMX 03 

WCMX 04 

WCMX 05

WCMX 06

WCMX 08

Bohrer Serie 42 Längenverhältnis 3D

Wendeschneidplatten zum Bohren s. Katalog S. 25	 Lieferzeit auf Anfrage

Bohrer

www.canelatools.com
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i

42..
D L L1 a d

4214.62.017,5

4214.62.018

4214.62.018,5

4214.62.019

4214.62.020

4224.62.022

4224.62.024

4224.62.025

4234.63.026

4234.63.027

4234.63.028

4234.63.029

4234.63.030

4244.64.031

4244.64.032

4244.64.034

4244.64.035

4244.64.038

4244.64.039

4244.64.040

4254.64.042

4254.64.043

4254.64.045

4254.64.048

4254.64.049

4254.64.050

4254.64.052

4254.64.054

4254.64.055

WCMX 0302..

WCMX 0302..

WCMX 0302..

WCMX 0302..

WCMX 0302..

WCMX 0402..

WCMX 0402..

WCMX 0402..

WCMX 0503..

WCMX 0503..

WCMX 0503..

WCMX 0503..

WCMX 0503..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 06T3..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

WCMX 0804..

0,220
0,230
0,240
0,240
0,250
0,400
0,450
0,475
0,475
0,500
0,550
0,570
0,600
0,850
0,900
0,975
1,000
1,170
1,200
1,300
1,600
1,750
1,900
2,250
2,200
2,400
2,500
2,700
2,850

L2 d1

17,5
18

18,5
19
20
22
24
25
26
27
28
29
30
31
32
34
35
38
39
40
42
43
45
48
49
50
52
54
55

127
128
130
131
136
142
150
154
162
165
169
172
177
186
189
196
200
211
214
218
225
229
237
248
251
255
262
269
274

55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

53
54
56
57
60
66
72
75
78
81
84
87
90
93
96

102
105
114
117
120
126
129
135
144
147
150
156
162
165

40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

56
57
59
60
64
69
76
79
81
84
87
90
94
97

100
106
109
118
121
124
130
133
140
149
152
155
161
167
171

25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

+1,00Ü19,5

+0,90Ü19,8

+0,85Ü20,2

+0,80Ü20,6

+0,75Ü21,5

+1,25Ü24,5

+0,75Ü25,5

+0,50Ü26,0

+2,50Ü31,0

+2,20Ü31,4

+2,10Ü32,2

+1,80Ü32,6

+1,80Ü33,0

+3,50Ü38,0

+3,20Ü38,4

+2,80Ü39,6

+2,50Ü40,0

+1,80Ü41,0

+1,50Ü41,6

+1,20Ü42,0

+4,20Ü51,0

+4,00Ü51,4

+3,60Ü52,2

+2,70Ü53,4

+2,50Ü54,0

+2,20Ü54,4

+1,80Ü55,6

+1,20Ü56,4

+0,80Ü56,6

1622
1622
1622
1622
1622
1225
1225
1225
1630
1630
1630
1630
1630
1635
1635
1635
1635
1635
1635
1635
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640

5507
5507
5507
5507
5507
5507
5507
5507
5509
5509
5509
5509
5509
5510
5510
5510
5510
5510
5510
5510
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515

Nm

0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9 
0.9
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

WCMX s

H02

WCMX 0302..

WCMX 0402..

WCMX 0503..

WCMX 06T3..

WCMX 0804..

d

WCMX

l

2,38
2,38
3,18
3,97
4,76

5,56
6,35
7,94
9,52

12,70

3,46
3,99
5,07
6,14
8,14

DRILLS

Drills

Characteristics:
Helical flute indexable insert drill that provides 

faster cutting speeds and efficient chip removal 

for use on conventional and C.N.C. machines.

It works well on steels, alloyed steels, stainless 

steels and refractories.

Max. hole depth = 3 x Diameter (D)

Reference
Radial Adj. Dmax

Insert size

Reference /

80º trigon positive insert with 7º clearance.

BOHRER

Bohrer

Eigenschaften:
Spiralförmige Wendeschneidplatten-Bohrer um 

eine höhere Schnittgeschwindigkeit und einen 

guten Spanabfluß zu erreichen. Sie werden in 

konventionellen CNC-Drehmaschinen eingesetzt.

Empfohlen für Stahl und auch für legierten,

rostfreien und hitzebeständigen Stahl.

Max. Bohrtiefe = 3 x Durchmesser (D)

Bezeichnung
Radiale Anp. Dmax

Wendeschneidplatte

Bez.

80º trigon positive Wendeschneidplatte mit 7º Freiwinkel.

Kg

s

d

l

D

L2
a

L

d d1

L1

H www.canelatools.comH06

i

42..
D L L1 a d

4214.62.017,5
4214.62.018
4214.62.018,5
4214.62.019
4214.62.020
4224.62.022
4224.62.024
4224.62.025
4234.63.026
4234.63.027
4234.63.028
4234.63.029
4234.63.030
4244.64.031
4244.64.032
4244.64.034
4244.64.035
4244.64.038
4244.64.039
4244.64.040
4254.64.042
4254.64.043
4254.64.045
4254.64.048
4254.64.049
4254.64.050
4254.64.052
4254.64.054
4254.64.055

WCMX 0302..
WCMX 0302..
WCMX 0302..
WCMX 0302..
WCMX 0302..
WCMX 0402..
WCMX 0402..
WCMX 0402..
WCMX 0503..
WCMX 0503..
WCMX 0503..
WCMX 0503..
WCMX 0503..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 06T3..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..
WCMX 0804..

0,220
0,230
0,240
0,240
0,250
0,400
0,450
0,475
0,475
0,500
0,550
0,570
0,600
0,850
0,900
0,975
1,000
1,170
1,200
1,300
1,600
1,750
1,900
2,250
2,200
2,400
2,500
2,700
2,850

L2 d1

17,5
18

18,5
19
20
22
24
25
26
27
28
29
30
31
32
34
35
38
39
40
42
43
45
48
49
50
52
54
55

127
128
130
131
136
142
150
154
162
165
169
172
177
186
189
196
200
211
214
218
225
229
237
248
251
255
262
269
274

55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

53
54
56
57
60
66
72
75
78
81
84
87
90
93
96

102
105
114
117
120
126
129
135
144
147
150
156
162
165

40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

56
57
59
60
64
69
76
79
81
84
87
90
94
97

100
106
109
118
121
124
130
133
140
149
152
155
161
167
171

25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

+1,00Ü19,5
+0,90Ü19,8
+0,85Ü20,2
+0,80Ü20,6
+0,75Ü21,5
+1,25Ü24,5
+0,75Ü25,5
+0,50Ü26,0
+2,50Ü31,0
+2,20Ü31,4
+2,10Ü32,2
+1,80Ü32,6
+1,80Ü33,0
+3,50Ü38,0
+3,20Ü38,4
+2,80Ü39,6
+2,50Ü40,0
+1,80Ü41,0
+1,50Ü41,6
+1,20Ü42,0
+4,20Ü51,0
+4,00Ü51,4
+3,60Ü52,2
+2,70Ü53,4
+2,50Ü54,0
+2,20Ü54,4
+1,80Ü55,6
+1,20Ü56,4
+0,80Ü56,6

1622
1622
1622
1622
1622
1225
1225
1225
1630
1630
1630
1630
1630
1635
1635
1635
1635
1635
1635
1635
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640
1640

5507
5507
5507
5507
5507
5507
5507
5507
5509
5509
5509
5509
5509
5510
5510
5510
5510
5510
5510
5510
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515
5515

Nm

0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9 
0.9
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

WCMX 
s

H02

WCMX 0302..
WCMX 0402..
WCMX 0503..
WCMX 06T3..
WCMX 0804..

d

WCMX

l

2,38
2,38
3,18
3,97
4,76

5,56
6,35
7,94
9,52

12,70

3,46
3,99
5,07
6,14
8,14

DRILLS Drills

Characteristics:
Helical flute indexable insert drill that provides 
faster cutting speeds and efficient chip removal 
for use on conventional and C.N.C. machines.
It works well on steels, alloyed steels, stainless 
steels and refractories.
Max. hole depth = 3 x Diameter (D)

Reference Radial Adj. Dmax Insert size

Reference /

80º trigon positive insert with 7º clearance.

BOHRER Bohrer

Eigenschaften:
Spiralförmige Wendeschneidplatten-Bohrer um 
eine höhere Schnittgeschwindigkeit und einen 
guten Spanabfluß zu erreichen. Sie werden in 
konventionellen CNC-Drehmaschinen eingesetzt.
Empfohlen für Stahl und auch für legierten,
rostfreien und hitzebeständigen Stahl.
Max. Bohrtiefe = 3 x Durchmesser (D)

Bezeichnung Radiale Anp. Dmax Wendeschneidplatte

Bez.

80º trigon positive Wendeschneidplatte mit 7º Freiwinkel.

Kg

s
d

l

D

L2
a

L

d d1

L1

H
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i

1748.93 45º
D D2 L l3 a

1748.93.050
1748.93.063
1748.93.080
1748.93.100
1748.93.125
1748.90.160
1748.90.200

SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..

0,350
0,800
1,150
1,700
2,750
4,600
6,600

d

50
63
80

100
125
160
200

62
75
92

112
132
172
212

40
50
50
50
63
63
63

20
20
22
25
30
30
40

22
22
27
32
40
40
60

6
6
6
6
6
6
6

4
5
6
6
7
8

10

1748.93.050
1748.93.063
1748.93.080
1748.93.100
1748.93.125
1748.90.160
1748.90.200

-
-
-
-
-

40
50

DIN
2079 Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

SE..
l s

12,70
12,70

4,76
4,76

12,70
12,70

d

SEHT SEHT-AL

SEHW

F17-18

SEH.. 1204.. 
SEMT 1204..

SEMT

1550
1550
1550
1550
1550
1550
1550

5520
5520
5520

-
-
-
-

912,10
912,10
912,12

-
-

912,52
912,56

-
-
-

5620
5620
5620
5620

Fresas de planearFRESAS DE PLANEAR Y ACHAFLANAR

Medida plaquitaReferencia

Referencia

Ref.

Plaquitas cuadradas positivas con 20º incidencia.

Características:
Fresa de planear superpositiva con un ángulo 
de ataque de 45º, que reduce las fuerzas de 
corte y permite grandes avances en máquinas 
de capacidad limitada.
Trabaja bien con aceros, aceros inoxidables, 
aceros aleados, fundición y aleaciones de 
aluminio.

Frese per spianaturaFRESE PER SPIANATURA E SMUSSI

Dimensioni insertoRiferimento

Riferimento

Riferimento /

Inserti quadrati positivi con angolo di spoglia 20º.

Caratteristiche:
Fresa per spianatura super positiva con angolo
d’incidenza 45º che diminuisce le forze di taglio
e permette un’avanzamento rapido in una 
macchina con potenza limitata.
Lavora bene acciaio, acciaio inossidabile,
acciao legato, ghisa e leghe di alluminio.

Kg

s

l

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F
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i

1748.93 45º
D D2 L l3 a

1748.93.050
1748.93.063
1748.93.080
1748.93.100
1748.93.125
1748.90.160
1748.90.200

SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..

0,350
0,800
1,150
1,700
2,750
4,600
6,600

d

50
63
80

100
125
160
200

62
75
92

112
132
172
212

40
50
50
50
63
63
63

20
20
22
25
30
30
40

22
22
27
32
40
40
60

6
6
6
6
6
6
6

4
5
6
6
7
8

10

1748.93.050
1748.93.063
1748.93.080
1748.93.100
1748.93.125
1748.90.160
1748.90.200

-
-
-
-
-

40
50

DIN
2079 Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

SE..
l s

12,70
12,70

4,76
4,76

12,70
12,70

d

SEHT SEHT-AL

SEHW

F17-18

SEH.. 1204.. 
SEMT 1204..

SEMT

1550
1550
1550
1550
1550
1550
1550

5520
5520
5520

-
-
-
-

912,10
912,10
912,12

-
-

912,52
912,56

-
-
-

5620
5620
5620
5620

Fresas de planearFRESAS DE PLANEAR Y ACHAFLANAR

Medida plaquitaReferencia

Referencia

Ref.

Plaquitas cuadradas positivas con 20º incidencia.

Características:
Fresa de planear superpositiva con un ángulo 
de ataque de 45º, que reduce las fuerzas de 
corte y permite grandes avances en máquinas 
de capacidad limitada.
Trabaja bien con aceros, aceros inoxidables, 
aceros aleados, fundición y aleaciones de 
aluminio.

Frese per spianaturaFRESE PER SPIANATURA E SMUSSI

Dimensioni insertoRiferimento

Riferimento

Riferimento /

Inserti quadrati positivi con angolo di spoglia 20º.

Caratteristiche:
Fresa per spianatura super positiva con angolo
d’incidenza 45º che diminuisce le forze di taglio
e permette un’avanzamento rapido in una 
macchina con potenza limitata.
Lavora bene acciaio, acciaio inossidabile,
acciao legato, ghisa e leghe di alluminio.

Kg

s

l

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F
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0440.90 75º
D D2 L l3 a

0440.90.040
0440.90.050
0440.90.063
0440.90.080
0440.90.100
0440.90.125
0440.90.160
0440.90.200

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

0,250
0,300
0,700
1,100
1,800
3,500
5,600
9,150

SP..
l s

12,70 3,18 12,70

d

SPKN SPKR

SPUN

F19-20

0440.90.040
0440.90.050
0440.90.063
0440.90.080
0440.90.100
0440.90.125
0440.90.160
0440.90.200

SP.. 1203.. 

1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

2066
2066
2066
2066
2066
2066
2066
2066

-
3012
3012
3012
3012
3012
3012
3012

1058
912,10
912,12
912,17
912,20

-
912,52
912,56

-
4012
4012
4012
4012
4012
4012
4012

d

40
50
63
80

100
125
160
200

46
56
69
86

106
131
166
206

40
40
50
50
50
63
63
63

18
20
22
25
30
30
30
40

16
22
27
32
40
40
40
60

9
9
9
9
9
9
9
9

3
3
4
5
6
6
7
8

Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Reference /

Square positive inserts with 11º clearance.

Characteristics:
General purpose positive milling cutter
with 75º entering angle. Its strong inserts
accept high cutting depths and high 
feed per teeth.
Recommended for manual machines 
as well as for C.N.C. machines.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Bez.

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Eigenschaften:
Positiver Planfräser mit 75º Einstellwinkel 
für allgemeine Anwendungen. Seine
starken Wendeschneidplatten akzeptieren
einen hohen Vorschub pro Zahn.
Für manuelle und CNC-Maschinen 
geeignet.

Kg

l

s

d

D

l3

D2

d

a

L

75º

F

www.canelatools.comF42

i

0440.90 75º
D D2 L l3 a

0440.90.040
0440.90.050
0440.90.063
0440.90.080
0440.90.100
0440.90.125
0440.90.160
0440.90.200

SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..
SP.. 1203..

0,250
0,300
0,700
1,100
1,800
3,500
5,600
9,150

SP..
l s

12,70 3,18 12,70

d

SPKN SPKR

SPUN

F19-20

0440.90.040
0440.90.050
0440.90.063
0440.90.080
0440.90.100
0440.90.125
0440.90.160
0440.90.200

SP.. 1203.. 

1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

2066
2066
2066
2066
2066
2066
2066
2066

-
3012
3012
3012
3012
3012
3012
3012

1058
912,10
912,12
912,17
912,20

-
912,52
912,56

-
4012
4012
4012
4012
4012
4012
4012

d

40
50
63
80

100
125
160
200

46
56
69
86

106
131
166
206

40
40
50
50
50
63
63
63

18
20
22
25
30
30
30
40

16
22
27
32
40
40
40
60

9
9
9
9
9
9
9
9

3
3
4
5
6
6
7
8

Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Reference /

Square positive inserts with 11º clearance.

Characteristics:
General purpose positive milling cutter
with 75º entering angle. Its strong inserts
accept high cutting depths and high 
feed per teeth.
Recommended for manual machines 
as well as for C.N.C. machines.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Bez.

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Eigenschaften:
Positiver Planfräser mit 75º Einstellwinkel 
für allgemeine Anwendungen. Seine
starken Wendeschneidplatten akzeptieren
einen hohen Vorschub pro Zahn.
Für manuelle und CNC-Maschinen 
geeignet.

Kg

l

s

d

D

l3

D2

d

a

L

75º

F

www.canelatools.comF38

i

0748.90 45º
D D2 L l3 a

0748.90.050
0748.90.063
0748.90.080
0748.90.100
0748.90.125
0748.90.160
0748.90.200

SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..

0,350
0,850
1,200
1,850
3,250
4,600
9,100

d

50
63
80

100
125
160
200

63
76
93

113
138
173
213

40
50
50
50
63
63
63

20
20
22
25
30
30
40

22
22
27
32
40
40
60

6
6
6
6
6
6
6

4
5
6
6
7
8

10

0748.90.050
0748.90.063
0748.90.080
0748.90.100
0748.90.125
0748.90.160
0748.90.200

-
-
-
-
-

40
50

1006L
1006L
1006L
1006L
1006L
1006L
1006L

2063
2063
2063
2063
2063
2063
2063

3010
3010
3010
3010
3010
3010
3010

4016
4012
4012
4012
4012
4012
4012

912,10
912,10
912,12
912,17

-
912,52
912,56

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

DIN
2079

SEK..
l s

12,70 3,18 12,70

d

SEKN

SEKR

F18

SEK.. 1203.. 

Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Super positive milling cutter with 
45º entering angle that decreases 
cutting forces and allows a quick 
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed 
steels, stainless steels, refractory 
casts and aluminium alloys.

Reference

Reference /

 Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft 
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit 
beschränkter Leistung erlaubt.
Für Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Guß und Aluminium-
Legierungen empfohlen.

Bezeichnung

Bez.

 Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.

Kg

s

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F

www.canelatools.comF38

i

0748.90 45º
D D2 L l3 a

0748.90.050
0748.90.063
0748.90.080
0748.90.100
0748.90.125
0748.90.160
0748.90.200

SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..
SEK.. 1203..

0,350
0,850
1,200
1,850
3,250
4,600
9,100

d

50
63
80

100
125
160
200

63
76
93

113
138
173
213

40
50
50
50
63
63
63

20
20
22
25
30
30
40

22
22
27
32
40
40
60

6
6
6
6
6
6
6

4
5
6
6
7
8

10

0748.90.050
0748.90.063
0748.90.080
0748.90.100
0748.90.125
0748.90.160
0748.90.200

-
-
-
-
-

40
50

1006L
1006L
1006L
1006L
1006L
1006L
1006L

2063
2063
2063
2063
2063
2063
2063

3010
3010
3010
3010
3010
3010
3010

4016
4012
4012
4012
4012
4012
4012

912,10
912,10
912,12
912,17

-
912,52
912,56

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

DIN
2079

SEK..
l s

12,70 3,18 12,70

d

SEKN

SEKR

F18

SEK.. 1203.. 

Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Super positive milling cutter with 
45º entering angle that decreases 
cutting forces and allows a quick 
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed 
steels, stainless steels, refractory 
casts and aluminium alloys.

Reference

Reference /

 Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft 
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit 
beschränkter Leistung erlaubt.
Für Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, Guß und Aluminium-
Legierungen empfohlen.

Bezeichnung

Bez.

 Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.

Kg

s

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F

CANELA F29

i

1748.99 45º
D L l3 a

1748.99.160
1748.99.200
1748.99.250
1748.99.315
1748.99.400
1748.99.500

SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..

5,450
9,000

14,250
31,000
47,500
85,000

d

160
200
250
315
400
500

63
63
63
63
63
63

30
40
40
40
40
40

40
60
60
60
60
60

6
6
6
6
6
6

10
12
16
20
22
28

1748.99.160
1748.99.200
1748.99.250
1748.99.315
1748.99.400
1748.99.500

40
50
50

50/60
50/60
50/60

DIN
2079

1550
1550
1550
1550
1550
1550

5620
5620
5620
5620
5620
5620

1460
1460
1460
1460
1460
1460

6748
6748
6748
6748
6748
6748

1788
1788
1788
1788
1788
1788

Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

SE..
l s

12,70
12,70

4,76
4,76

12,70
12,70

d

SEHT SEHT-AL

SEHW

F17-18

SEH.. 1204.. 
SEMT 1204..

SEMT

Face milling cutters FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 
45º entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.
It works well on steels, stainless steel, 
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Reference

Reference /

Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄser PLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft 
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschränkter Leistung erlaubt. Für 
Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,
Guß und Aluminium-Legierungen 
empfohlen.

Bezeichnung

Bez.

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.

Kg

s

l

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F

CANELA F29

i

1748.99 45º
D L l3 a

1748.99.160
1748.99.200
1748.99.250
1748.99.315
1748.99.400
1748.99.500

SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..
SE.. 1204..

5,450
9,000

14,250
31,000
47,500
85,000

d

160
200
250
315
400
500

63
63
63
63
63
63

30
40
40
40
40
40

40
60
60
60
60
60

6
6
6
6
6
6

10
12
16
20
22
28

1748.99.160
1748.99.200
1748.99.250
1748.99.315
1748.99.400
1748.99.500

40
50
50

50/60
50/60
50/60

DIN
2079

1550
1550
1550
1550
1550
1550

5620
5620
5620
5620
5620
5620

1460
1460
1460
1460
1460
1460

6748
6748
6748
6748
6748
6748

1788
1788
1788
1788
1788
1788

Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

SE..
l s

12,70
12,70

4,76
4,76

12,70
12,70

d

SEHT SEHT-AL

SEHW

F17-18

SEH.. 1204.. 
SEMT 1204..

SEMT

Face milling cutters FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 
45º entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.
It works well on steels, stainless steel, 
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Reference

Reference /

Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄser PLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft 
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschränkter Leistung erlaubt. Für 
Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,
Guß und Aluminium-Legierungen 
empfohlen.

Bezeichnung

Bez.

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.

Kg

s

l

d

D

l3

D2

d

a

L

45º

F

32

Lieferzeit auf Anfrage Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Fräswerkzeuge

32 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Planmesserkopf 90° für SPMT 12 04 08

0240.90.040        3 123,00 40 40 16 18 11
0240.90.050        4 134,20 50 40 22 20 11
0240.90.063        5 164,40 63 50 27 22 11
0240.90.080        6 227,20 80 50 27 22 11
0240.90.100        8 291,20 100 50 32 25 11
0240.90.125        8 384,80 125 63 40 30 11
0240.90.160 10 486,40 160 63 40 30 11
0240.90.200 12 622,20 200 63 60 40 11
0240.90.250 16 768,40 250 63 60 40 11

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Planmesserkopf 45° für SEKN 12 03..., SEKR 12 03...

0748.90.050         4 150,80 50 63 40 22 20        6
0748.90.063         5 194,60 63 76 50 22 20        6
0748.90.080         6 270,60 80 93 50 27 22        6
0748.90.100         6 317,40 100 113 50 32 25        6
0748.90.125         7 404,00 125 138 63 40 30        6
0748.90.160         8 510,80 160 173 63 40 30        6
0748.90.200 10 653,40 200 213 63 60 30        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Fräswerkzeuge

für Wsp.-Typ: SPMT 12 04 08

für Wsp.-Typ: SEKN 12 03 AFTN; SEKR 12 03 AFN-MX

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Planmesserkopf 90° für CCMT 09 T3...

0334.90.040        5 147,80 40 40 16 18         8
0334.90.050        5 175,80 50 40 22 20         8
0334.90.052        5 175,80 52 50 22 20         8
0334.90.063        6 199,40 63 50 27 22         8
0334.90.066        6 199,40 66 50 27 22         8
0334.90.080        7 259,20 80 50 27 22         8

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: CCMT 09 T3...

Planmesserkopf 75° für SPKN 12 03..., SPKR 12 03..., SPUN 12 03...

0440.90.040        3 132,20 40 46 40 16 18        9
0440.90.050        3 141,00 50 56 40 22 20        9
0440.90.063        4 181,80 63 69 50 27 22        9
0440.90.080        5 257,60 80 86 50 32 25        9
0440.90.100        6 302,40 100 106 50 40 29        9
0440.90.125        6 400,40 125 131 63 40 30        9
0440.90.160        7 508,80 160 166 63 40 30        9
0440.90.200        8 761,00 200 206 63 60 40        9

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: SPKN 12 03 EDTR; SPKR 12 03 EDR-MX; SPUN 12 03 rr

32 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Planmesserkopf 90° für SPMT 12 04 08

0240.90.040        3 123,00 40 40 16 18 11
0240.90.050        4 134,20 50 40 22 20 11
0240.90.063        5 164,40 63 50 27 22 11
0240.90.080        6 227,20 80 50 27 22 11
0240.90.100        8 291,20 100 50 32 25 11
0240.90.125        8 384,80 125 63 40 30 11
0240.90.160 10 486,40 160 63 40 30 11
0240.90.200 12 622,20 200 63 60 40 11
0240.90.250 16 768,40 250 63 60 40 11

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Planmesserkopf 45° für SEKN 12 03..., SEKR 12 03...

0748.90.050         4 150,80 50 63 40 22 20        6
0748.90.063         5 194,60 63 76 50 22 20        6
0748.90.080         6 270,60 80 93 50 27 22        6
0748.90.100         6 317,40 100 113 50 32 25        6
0748.90.125         7 404,00 125 138 63 40 30        6
0748.90.160         8 510,80 160 173 63 40 30        6
0748.90.200 10 653,40 200 213 63 60 30        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Fräswerkzeuge

für Wsp.-Typ: SPMT 12 04 08

für Wsp.-Typ: SEKN 12 03 AFTN; SEKR 12 03 AFN-MX

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Planmesserkopf 90° für CCMT 09 T3...

0334.90.040        5 147,80 40 40 16 18         8
0334.90.050        5 175,80 50 40 22 20         8
0334.90.052        5 175,80 52 50 22 20         8
0334.90.063        6 199,40 63 50 27 22         8
0334.90.066        6 199,40 66 50 27 22         8
0334.90.080        7 259,20 80 50 27 22         8

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: CCMT 09 T3...

Planmesserkopf 75° für SPKN 12 03..., SPKR 12 03..., SPUN 12 03...

0440.90.040        3 132,20 40 46 40 16 18        9
0440.90.050        3 141,00 50 56 40 22 20        9
0440.90.063        4 181,80 63 69 50 27 22        9
0440.90.080        5 257,60 80 86 50 32 25        9
0440.90.100        6 302,40 100 106 50 40 29        9
0440.90.125        6 400,40 125 131 63 40 30        9
0440.90.160        7 508,80 160 166 63 40 30        9
0440.90.200        8 761,00 200 206 63 60 40        9

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: SPKN 12 03 EDTR; SPKR 12 03 EDR-MX; SPUN 12 03 rr

Planmesserkopf 45°  für SEKN 12 03..., SEKR 12 03...

0748.90.050 	 4            50      63      40      22     20        6
0748.90.063 	 5            63      76      50      22      20        6
0748.90.080 	 6            80      93      50      27       22        6
0748.90.100 	 6         100    113      50      32       25        6
0748.90.125 	 7                125    138      63      40       30        6
0748.90.160 	 8                160    173      63      40       30        6
0748.90.200       10      200    213      63      60       30        6

TYPE
D 

mm
D2

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm

für Wsp.-Typ: SEKN 12 03 AFTN; SEKR 12 03 AFN-MX

Planmesserkopf 75°  für SPKN 12 03..., SPKR 12 03..., SPUN 12 03...

0440.90.040	 3           40      46      40      16       18        9
0440.90.050	 3         50      56      40      22      20        9
0440.90.063	 4           63      69      50      27       22       9
0440.90.080	 5         80      86      50      32       25        9
0440.90.100	 6                100    106      50      40       29        9
0440.90.125	 6                125    131      63      40       30        9
0440.90.160	 7                160    166      63      40       30        9
0440.90.200	 8       200    206      63      60       40        9

D
mm

D
mm

L 
mm

d
mm

I
mm

a
TYPE   2 3 mm

für Wsp.-Typ: SPKN 12 03 EDTR; SPKR 12 03 EDR-MX; SPUN 12 03 rr

Planmesserkopf 45°  für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.90.160 	   8 	     160     172      63      40       29        6
1748.90.200       10             200     212      63      60       40        6

TYPE
 D 

mm
D2

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm

33Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Planmesserkopf 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.90.050         4 127,80 50 62 40 22 20        6
1748.90.063         5 157,40 63 75 50 22 20        6
1748.90.080         6 223,00 80 92 50 27 22        6
1748.90.100         6 261,80 100 112 50 32 26        6
1748.90.125         7 384,80 125 132 63 40 29        6
1748.90.160         8 486,40 160 172 63 40 29        6
1748.90.200 10 622,20 200 212 63 60 40        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Eckmesserkopf 90° für TPKN 16 03..., TPKR 16 03..., TPUN 16 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0130.90.040        3 126,00 40 40 16 18 13
0130.90.050.4     4 134,20 50 40 22 20 13
0130.90.050.3     3 122,00 50 40 22 20 13
0130.90.063        4 164,40 63 50 27 22 13
0130.90.080        5 227,20 80 50 32 25 13
0130.90.100        6 291,20 100 50 40 29 13
0130.90.125        6 384,80 125 63 40 30 13
0130.90.160        7 472,20 160 63 40 30 13
0130.90.200        8 690,00 200 63 60 40 13

Eckmesserkopf 90° für TCMT 16 T3...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0134.90.040         3 132,20 40 40 16 18 13
0134.90.050         4 134,20 50 40 22 20 13
0134.90.063         5 164,40 63 50 27 22 13
0134.90.080         6 227,20 80 50 32 25 13
0134.90.100         7 291,20 100 50 40 30 13
0134.90.125         8 400,40 125 63 40 30 13
0134.90.160 10 508,60 160 63 40 30 13

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

für Wsp.-Typ: TPKN 16 03 PPTR; TPKR 16 03 PPR-MX; TPUN 16 03 rr

für Wsp.-Typ: TCMT 16 T3...

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Plan- und Anfasfräser 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.07.032        2 157,40 32 44 125 40 32        6
1748.07.040        3 189,00 40 52 125 40 32        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Planmesserkopf 45°  für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...  mit Innenkühlung

1748.93.050	  4 	 	   50	 62	 40	 22	 20	 6
1748.93.063	  5 	 	   63	 75	 50	 22	 20	 6
1748.93.080	  6 	   80	 92	 50	 27	 22	 6
1748.93.100	  6 	 100	 112	 50	 32	 25	 6
1748.93.125	  7 	 125	 132	 63	 40	 30	 6

TYPE
D 

mm
D2

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm

33Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Planmesserkopf 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.90.050         4 127,80 50 62 40 22 20        6
1748.90.063         5 157,40 63 75 50 22 20        6
1748.90.080         6 223,00 80 92 50 27 22        6
1748.90.100         6 261,80 100 112 50 32 26        6
1748.90.125         7 384,80 125 132 63 40 29        6
1748.90.160         8 486,40 160 172 63 40 29        6
1748.90.200 10 622,20 200 212 63 60 40        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Eckmesserkopf 90° für TPKN 16 03..., TPKR 16 03..., TPUN 16 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0130.90.040        3 126,00 40 40 16 18 13
0130.90.050.4     4 134,20 50 40 22 20 13
0130.90.050.3     3 122,00 50 40 22 20 13
0130.90.063        4 164,40 63 50 27 22 13
0130.90.080        5 227,20 80 50 32 25 13
0130.90.100        6 291,20 100 50 40 29 13
0130.90.125        6 384,80 125 63 40 30 13
0130.90.160        7 472,20 160 63 40 30 13
0130.90.200        8 690,00 200 63 60 40 13

Eckmesserkopf 90° für TCMT 16 T3...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0134.90.040         3 132,20 40 40 16 18 13
0134.90.050         4 134,20 50 40 22 20 13
0134.90.063         5 164,40 63 50 27 22 13
0134.90.080         6 227,20 80 50 32 25 13
0134.90.100         7 291,20 100 50 40 30 13
0134.90.125         8 400,40 125 63 40 30 13
0134.90.160 10 508,60 160 63 40 30 13

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

für Wsp.-Typ: TPKN 16 03 PPTR; TPKR 16 03 PPR-MX; TPUN 16 03 rr

für Wsp.-Typ: TCMT 16 T3...

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Plan- und Anfasfräser 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.07.032        2 157,40 32 44 125 40 32        6
1748.07.040        3 189,00 40 52 125 40 32        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

mit Innenkühlung

CORTATEC Hartmetallwerkzeuge – Spitzenqualität für die Zerspanung
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1748.07
D D2 L d a

1748.07.032
1748.07.040

SE.. 1204..
SE.. 1204..

0,800
0,900

1748.07.032
1748.07.040

1550
1550

5520
5520

L2

32
40

44
52

125
125

32
32

40
40

6
6

2
3

Nm

4.0
4.0

SE..
l s

12,70
12,70

4,76
4,76

12,70
12,70

d

SEHT SEHT-AL

SEHW

F17-18

SEH.. 1204.. 
SEMT 1204..

SEMT

Face milling cuttersFACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 45º 
entering angle that decreases cutting forces 
and allows a quick feed in a limited capacity 
machine.
It works well on steels, stainless steel, alloyed 
steels, cast iron and aluminium alloys.

Reference /

Square positive inserts with 20º clearance.

PlanfrÄserPLAN- UND ANFASFRÄSER 

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Extra positiver Planfräser mit 45º 
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschränkter Leistung erlaubt. Für 
Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,
Guß und Aluminium-Legierungen 
empfohlen.

Bez.

Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 20º Freiwinkel.
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0130.90 90º
D L l3 a

0130.90.040
0130.90.050
0130.90.050.Z=3
0130.90.063
0130.90.080
0130.90.100
0130.90.125
0130.90.160
0130.90.200

TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

0,200
0,300
0,350
0,650
1,050
1,650
2,850
4,400
8,250

TP..
l s

16,50 3,18 9,52

d

TPKN TPKR

TPUN

F21-22

TP.. 1603..

d

40
50
50
63
80

100
125
160
200

40
40
40
50
50
50
63
63
63

18
20
20
22
25
30
30
30
40

16
22
22
27
32
40
40
40
60

13
13
13
13
13
13
13
13
13

3
4
3
4
5
6
6
7
8

0130.90.040
0130.90.050
0130.90.050.Z=3
0130.90.063
0130.90.080
0130.90.100
0130.90.125
0130.90.160
0130.90.200

-
-
-
-
-
-
-

40
50

1006
1016
1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064

-
-
-

3016
3016
3016
3016
3016
3016

1058
912,10
912,10
912,12
912,16
912,20

-
912,52
912,56

-
-
-

4016
4016
4016
4016
4016
4016

DIN
2079 Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

SQUARE SHOULDER CUTTERS Facing square shoulder cutters

Insert sizeReference

Reference /

Triangular positive inserts with 11º clearance.

Characteristics:
Positive general milling cutter with an exact 
angle of 90º that uses very strong inserts 
allowing deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.
It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 6º
Radial 1º

Reference

ECKFRÄSER EckfrÄser

WendeschneidplatteBezeichnung

Bez.

Dreikantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine 
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90º und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub 
pro Zahn erlauben. Für konventionelle 
Fräsmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Für TPUN und TPKN
Wendeschneidplatten.

Bezeichnung

Kg

l

s

d

D

l3

d

a

L

F

www.canelatools.comF92

i

0130.90 90º
D L l3 a

0130.90.040
0130.90.050
0130.90.050.Z=3
0130.90.063
0130.90.080
0130.90.100
0130.90.125
0130.90.160
0130.90.200

TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

0,200
0,300
0,350
0,650
1,050
1,650
2,850
4,400
8,250

TP..
l s

16,50 3,18 9,52

d

TPKN TPKR

TPUN

F21-22

TP.. 1603..

d

40
50
50
63
80

100
125
160
200

40
40
40
50
50
50
63
63
63

18
20
20
22
25
30
30
30
40

16
22
22
27
32
40
40
40
60

13
13
13
13
13
13
13
13
13

3
4
3
4
5
6
6
7
8

0130.90.040
0130.90.050
0130.90.050.Z=3
0130.90.063
0130.90.080
0130.90.100
0130.90.125
0130.90.160
0130.90.200

-
-
-
-
-
-
-

40
50

1006
1016
1006
1006
1006
1006
1006
1006
1006

5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004

2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064
2064

-
-
-

3016
3016
3016
3016
3016
3016

1058
912,10
912,10
912,12
912,16
912,20

-
912,52
912,56

-
-
-

4016
4016
4016
4016
4016
4016

DIN
2079 Nm

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

SQUARE SHOULDER CUTTERS Facing square shoulder cutters

Insert sizeReference

Reference /

Triangular positive inserts with 11º clearance.

Characteristics:
Positive general milling cutter with an exact 
angle of 90º that uses very strong inserts 
allowing deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.
It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 6º
Radial 1º

Reference

ECKFRÄSER EckfrÄser

WendeschneidplatteBezeichnung

Bez.

Dreikantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine 
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90º und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub 
pro Zahn erlauben. Für konventionelle 
Fräsmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Für TPUN und TPKN
Wendeschneidplatten.

Bezeichnung

Kg

l

s

d

D

l3

d

a

L

F
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0140.90 90º
D L l3 a

0140.90.063
0140.90.080
0140.90.100
0140.90.125
0140.90.160
0140.90.200

TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..

0,600
0,950
1,450
2,600
4,500
7,750

d

63
80

100
125
160
200

50
50
50
63
63
63

22
25
30
30
30
40

27
32
40
40
40
60

18
18
18
18
18
18

3
4
5
6
7
8

0140.90.063
0140.90.080
0140.90.100
0140.90.125
0140.90.160
0140.90.200

-
-
-
-

40
50

1008
1008
1008
1008
1008
1008

5005
5005
5005
5005
5005
5005

2088
2088
2088
2088
2088
2088

3022
3022
3022
3022
3022
3022

912,12
912,16
912,20

-
912,52
912,56

4022
4022
4022
4022
4022
4022

DIN
2079 Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

TP..
l s

22,00 4,76 12,70

d

TPKN

TPUN

F21-22

TP.. 2204..

SQUARE SHOULDER CUTTERS Facing square shoulder cutters

Insert sizeReference

Characteristics:
Positive general milling cutter with an 
exact angle of 90º that uses very strong 
inserts allowing deep passes and high 
feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.
It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 6º
Radial 1º

Reference

Reference /

Triangular positive inserts with 11º clearance.

ECKFRÄSER EckfrÄser

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine 
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90º und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen und 
Bearbeitungszentren geeignet. Für TPUN 
und TPKN Wendeschneidplatten.

Bezeichnung

Bez.

Dreikantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

l

s

d

D

l3

d

a

L

F
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0140.90 90º
D L l3 a

0140.90.063
0140.90.080
0140.90.100
0140.90.125
0140.90.160
0140.90.200

TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..
TP.. 2204..

0,600
0,950
1,450
2,600
4,500
7,750

d

63
80

100
125
160
200

50
50
50
63
63
63

22
25
30
30
30
40

27
32
40
40
40
60

18
18
18
18
18
18

3
4
5
6
7
8

0140.90.063
0140.90.080
0140.90.100
0140.90.125
0140.90.160
0140.90.200

-
-
-
-

40
50

1008
1008
1008
1008
1008
1008

5005
5005
5005
5005
5005
5005

2088
2088
2088
2088
2088
2088

3022
3022
3022
3022
3022
3022

912,12
912,16
912,20

-
912,52
912,56

4022
4022
4022
4022
4022
4022

DIN
2079 Nm

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

TP..
l s

22,00 4,76 12,70

d

TPKN

TPUN

F21-22

TP.. 2204..

SQUARE SHOULDER CUTTERS Facing square shoulder cutters

Insert sizeReference

Characteristics:
Positive general milling cutter with an 
exact angle of 90º that uses very strong 
inserts allowing deep passes and high 
feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.
It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 6º
Radial 1º

Reference

Reference /

Triangular positive inserts with 11º clearance.

ECKFRÄSER EckfrÄser

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine 
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90º und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen und 
Bearbeitungszentren geeignet. Für TPUN 
und TPKN Wendeschneidplatten.

Bezeichnung

Bez.

Dreikantige positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

l

s

d

D

l3

d

a

L

F

CANELA F81

1230.93 90º
D L l3 a

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

0,200
0,300
0,650
1,150
1,700
2,850
4,400

d

40
50
63
80

100
125
160

40
40
50
50
50
63
63

18
20
22
22
25
30
30

16
22
27
27
32
40
40

14
14
14
14
14
14
14

4
5
6
7
8
8
9

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

-
-
-
-
-
-

40

DIN
2079 Nm

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

5515
5515
5515
5515

-
-
-

1058
912,10
912,12
912,12
912,16

-
912,52

-
-
-
-

5615
5615
5615

iAP..
l s

17,00 4,76 9,52

d

APHT-AL APKT

APMT

F11

AP.. 1604..

Facing square shoulder cutters SQUARE SHOULDER CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified 
manufacture with internal coolant and 
an exact angle of 90º that uses very 
strong inserts allowing deep passes 
and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling 
machines and machining centers.

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

EckfrÄser ECKFRÄSER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine
Anwendungen mit einem genauen 
Einstellwinkel von 90º und stabilen 
Wendeschneidplatten, die hohe 
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen 
und Bearbeitungszentren geeignet.

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

D
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d

a

L

d

s
r

l

F

CANELA F81

1230.93 90º
D L l3 a

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

0,200
0,300
0,650
1,150
1,700
2,850
4,400

d

40
50
63
80

100
125
160

40
40
50
50
50
63
63

18
20
22
22
25
30
30

16
22
27
27
32
40
40

14
14
14
14
14
14
14

4
5
6
7
8
8
9

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

-
-
-
-
-
-

40

DIN
2079 Nm

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

5515
5515
5515
5515

-
-
-

1058
912,10
912,12
912,12
912,16

-
912,52

-
-
-
-

5615
5615
5615

iAP..
l s

17,00 4,76 9,52

d

APHT-AL APKT

APMT

F11

AP.. 1604..

Facing square shoulder cutters SQUARE SHOULDER CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified 
manufacture with internal coolant and 
an exact angle of 90º that uses very 
strong inserts allowing deep passes 
and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling 
machines and machining centers.

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

EckfrÄser ECKFRÄSER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine
Anwendungen mit einem genauen 
Einstellwinkel von 90º und stabilen 
Wendeschneidplatten, die hohe 
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen 
und Bearbeitungszentren geeignet.

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

D

l3

d

a

L

d

s
r

l

F

CANELA F81

1230.93 90º
D L l3 a

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

0,200
0,300
0,650
1,150
1,700
2,850
4,400

d

40
50
63
80

100
125
160

40
40
50
50
50
63
63

18
20
22
22
25
30
30

16
22
27
27
32
40
40

14
14
14
14
14
14
14

4
5
6
7
8
8
9

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

-
-
-
-
-
-

40

DIN
2079 Nm

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

5515
5515
5515
5515

-
-
-

1058
912,10
912,12
912,12
912,16

-
912,52

-
-
-
-

5615
5615
5615

iAP..
l s

17,00 4,76 9,52

d

APHT-AL APKT

APMT

F11

AP.. 1604..

Facing square shoulder cutters SQUARE SHOULDER CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified 
manufacture with internal coolant and 
an exact angle of 90º that uses very 
strong inserts allowing deep passes 
and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling 
machines and machining centers.

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

EckfrÄser ECKFRÄSER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine
Anwendungen mit einem genauen 
Einstellwinkel von 90º und stabilen 
Wendeschneidplatten, die hohe 
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen 
und Bearbeitungszentren geeignet.

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

D

l3

d

a

L

d

s
r

l

F

33

 Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

33Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Planmesserkopf 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.90.050         4 127,80 50 62 40 22 20        6
1748.90.063         5 157,40 63 75 50 22 20        6
1748.90.080         6 223,00 80 92 50 27 22        6
1748.90.100         6 261,80 100 112 50 32 26        6
1748.90.125         7 384,80 125 132 63 40 29        6
1748.90.160         8 486,40 160 172 63 40 29        6
1748.90.200 10 622,20 200 212 63 60 40        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Eckmesserkopf 90° für TPKN 16 03..., TPKR 16 03..., TPUN 16 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0130.90.040        3 126,00 40 40 16 18 13
0130.90.050.4     4 134,20 50 40 22 20 13
0130.90.050.3     3 122,00 50 40 22 20 13
0130.90.063        4 164,40 63 50 27 22 13
0130.90.080        5 227,20 80 50 32 25 13
0130.90.100        6 291,20 100 50 40 29 13
0130.90.125        6 384,80 125 63 40 30 13
0130.90.160        7 472,20 160 63 40 30 13
0130.90.200        8 690,00 200 63 60 40 13

Eckmesserkopf 90° für TCMT 16 T3...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0134.90.040         3 132,20 40 40 16 18 13
0134.90.050         4 134,20 50 40 22 20 13
0134.90.063         5 164,40 63 50 27 22 13
0134.90.080         6 227,20 80 50 32 25 13
0134.90.100         7 291,20 100 50 40 30 13
0134.90.125         8 400,40 125 63 40 30 13
0134.90.160 10 508,60 160 63 40 30 13

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

für Wsp.-Typ: TPKN 16 03 PPTR; TPKR 16 03 PPR-MX; TPUN 16 03 rr

für Wsp.-Typ: TCMT 16 T3...

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Plan- und Anfasfräser 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.07.032        2 157,40 32 44 125 40 32        6
1748.07.040        3 189,00 40 52 125 40 32        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

33Tel. +49 (0)2053/49 37 88 Fax +49 (0)2053/49 37 89 info@posso.biz

Planmesserkopf 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.90.050         4 127,80 50 62 40 22 20        6
1748.90.063         5 157,40 63 75 50 22 20        6
1748.90.080         6 223,00 80 92 50 27 22        6
1748.90.100         6 261,80 100 112 50 32 26        6
1748.90.125         7 384,80 125 132 63 40 29        6
1748.90.160         8 486,40 160 172 63 40 29        6
1748.90.200 10 622,20 200 212 63 60 40        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

Eckmesserkopf 90° für TPKN 16 03..., TPKR 16 03..., TPUN 16 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0130.90.040        3 126,00 40 40 16 18 13
0130.90.050.4     4 134,20 50 40 22 20 13
0130.90.050.3     3 122,00 50 40 22 20 13
0130.90.063        4 164,40 63 50 27 22 13
0130.90.080        5 227,20 80 50 32 25 13
0130.90.100        6 291,20 100 50 40 29 13
0130.90.125        6 384,80 125 63 40 30 13
0130.90.160        7 472,20 160 63 40 30 13
0130.90.200        8 690,00 200 63 60 40 13

Eckmesserkopf 90° für TCMT 16 T3...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0134.90.040         3 132,20 40 40 16 18 13
0134.90.050         4 134,20 50 40 22 20 13
0134.90.063         5 164,40 63 50 27 22 13
0134.90.080         6 227,20 80 50 32 25 13
0134.90.100         7 291,20 100 50 40 30 13
0134.90.125         8 400,40 125 63 40 30 13
0134.90.160 10 508,60 160 63 40 30 13

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

für Wsp.-Typ: TPKN 16 03 PPTR; TPKR 16 03 PPR-MX; TPUN 16 03 rr

für Wsp.-Typ: TCMT 16 T3...

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25 Lieferzeit auf Anfrage

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Plan- und Anfasfräser 45° für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.07.032        2 157,40 32 44 125 40 32        6
1748.07.040        3 189,00 40 52 125 40 32        6

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
D2

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

Eckmesserkopf 90°  für TPKN 16 03..., TPKR 16 03..., TPUN 16 03...

TYPE
D 

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm
0130.90.040	 3     40      40      16      18       13
0130.90.050.4	 4     50     40     22      20       13
0130.90.050.3	 3     50      40      22      20       13
0130.90.063	 4                 63      50      27      22       13
0130.90.080	 5                 80      50      32      25       13
0130.90.100	 6       100      50      40      29       13
0130.90.125	 6   125      63      40      30   13
0130.90.160	 7   160      63      40      30       13
0130.90.200	 8             200      63      60      40       13

für Wsp.-Typ: TPKN 16 03 PPTR; TPKR 16 03 PPR-MX; TPUN 16 03 rr

für Wsp.-Typ: SEHT 12 04 AFTN; SEHW 12 04 AFTN

Plan- und Anfasfräser 45°  für SEHT 12 04..., SEHW 12 04...

1748.07.032        2	 32      44      125      40       32        6
1748.07.040        3	 40      52      125      40       32        6

TYPE
D 

mm
D2

mm
L 

mm
L2

mm
d 

mm
a 

mm

34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160 63 40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Eckmesserkopf 90°  für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
 D 

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm
0140.90.063	 3        63      50      27      22       18
0140.90.080	 4     80      50      32      25       18
0140.90.100	 5   100      50      40      29       18
0140.90.125	 6   125      63      40      30       18
0140.90.160	 7           160      63      40      30       18
0140.90.200	 8        200      63      60      40       18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90°   für APKT 16 04

TYPE
D 

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm
1230.90.125      8	      125      63      40      30       14
1230.90.160      9	      160      63      40      30       14

34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160      63      40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM                       
                        APKT 16 04 PDFR-AL
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i

1220.93 90º
D L l3 a

1220.93.032
1220.93.040
1220.93.050
1220.93.063

AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..

0,160
0,240
0,400
0,900

d

32
40
50
63

40
40
40
50

18
18
20
20

16
16
22
22

9
9
9
9

5
6
7
9

1220.93.032
1220.93.040
1220.93.050
1220.93.063

1225
1225
1225
1225

5507
5507
5507
5507

1058
1058

912,10
912,10

Nm

0.9
0.9
0.9
0.9

AP..
l s

9,52 3,18 6,35

d

APHT-AL

APKT

F11

AP.. 1003..

FRESAS DE ESCUADRAR Fresas de escuadrar y planear

Medida plaquitaReferencia

Características:
Fresa positiva multidiente para aplicaciones
diversas con un ángulo exacto de 90º. 
Usa plaquitas muy robustas que permiten
pasadas profundas y grandes avances por
diente. Recomendada para fresadoras 
convencionales y centros de mecanizado.

Referencia

Ref.

Plaquitas paralelógramas positivas con 11º incidencia.

FRESE PER SPALLAMENTI RETTI Frese per spallamenti retti

Dimensioni insertoRiferimento

Caratteristiche:
Fresa multitagliente positiva con un angolo 
esatto  di 90º per diverse applicazioni. Usa 
inserti molto robusti che permettono di fare 
passate profonde e un’alto avanzamento 
per dente.
Raccomandata per fresatrici convenzionali 
e centri di lavoro.

Riferimento

Riferimento /

Inserti parallelogrammi positivi con angolo di spoglia 11º.

Kg

d

s
r

l

D

l3

d

a

L

F
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i

1220.93 90º
D L l3 a

1220.93.032
1220.93.040
1220.93.050
1220.93.063

AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..

0,160
0,240
0,400
0,900

d

32
40
50
63

40
40
40
50

18
18
20
20

16
16
22
22

9
9
9
9

5
6
7
9

1220.93.032
1220.93.040
1220.93.050
1220.93.063

1225
1225
1225
1225

5507
5507
5507
5507

1058
1058

912,10
912,10

Nm

0.9
0.9
0.9
0.9

AP..
l s

9,52 3,18 6,35

d

APHT-AL

APKT

F11

AP.. 1003..

FRESAS DE ESCUADRAR Fresas de escuadrar y planear

Medida plaquitaReferencia

Características:
Fresa positiva multidiente para aplicaciones
diversas con un ángulo exacto de 90º. 
Usa plaquitas muy robustas que permiten
pasadas profundas y grandes avances por
diente. Recomendada para fresadoras 
convencionales y centros de mecanizado.

Referencia

Ref.

Plaquitas paralelógramas positivas con 11º incidencia.

FRESE PER SPALLAMENTI RETTI Frese per spallamenti retti

Dimensioni insertoRiferimento

Caratteristiche:
Fresa multitagliente positiva con un angolo 
esatto  di 90º per diverse applicazioni. Usa 
inserti molto robusti che permettono di fare 
passate profonde e un’alto avanzamento 
per dente.
Raccomandata per fresatrici convenzionali 
e centri di lavoro.

Riferimento

Riferimento /

Inserti parallelogrammi positivi con angolo di spoglia 11º.

Kg

d

s
r

l

D

l3

d

a

L

F

CANELA F81

1230.93 90º
D L l3 a

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

0,200
0,300
0,650
1,150
1,700
2,850
4,400

d

40
50
63
80

100
125
160

40
40
50
50
50
63
63

18
20
22
22
25
30
30

16
22
27
27
32
40
40

14
14
14
14
14
14
14

4
5
6
7
8
8
9

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

-
-
-
-
-
-

40

DIN
2079 Nm

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

5515
5515
5515
5515

-
-
-

1058
912,10
912,12
912,12
912,16

-
912,52

-
-
-
-

5615
5615
5615

iAP..
l s

17,00 4,76 9,52

d

APHT-AL APKT

APMT

F11

AP.. 1604..

Fresas de escuadrar y planear FRESAS DE ESCUADRAR

Medida plaquitaReferencia

Referencia

Características:
Fresa positiva para aplicaciones diversas
con refrigeración interior y un ángulo 
exacto de 90º. Usa plaquitas muy robustas
que permiten pasadas profundas y grandes
avances por diente.
Recomendada para fresadoras
convencionales y centros de mecanizado.

Ref.

Plaquitas paralelógramas positivas con 11º incidencia.

Frese per spallamenti retti FRESE PER SPALLAMENTI RETTI

Dimensioni insertoRiferimento

Riferimento

Caratteristiche:
Fresa positiva con refrigerazione interna 
con un angolo esatto di 90º per diverse 
applicazioni. Usa inserti molto robusti che 
permettono di fare passate profonde e 
un’alto avanzamento per dente.
Raccomandata per fresatrici convenzionali
e centri di lavoro.

Riferimento /

Inserti parallelogrammi positivi con angolo di spoglia 11º.

Kg

D

l3

d

a

L

d

s
r

l

F

CANELA F81

1230.93 90º
D L l3 a

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..
AP.. 1604..

0,200
0,300
0,650
1,150
1,700
2,850
4,400

d

40
50
63
80

100
125
160

40
40
50
50
50
63
63

18
20
22
22
25
30
30

16
22
27
27
32
40
40

14
14
14
14
14
14
14

4
5
6
7
8
8
9

1230.93.040
1230.93.050
1230.93.063
1230.93.080
1230.93.100
1230.90.125
1230.90.160

-
-
-
-
-
-

40

DIN
2079 Nm

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

1240
1240
1240
1240
1240
1240
1240

5515
5515
5515
5515

-
-
-

1058
912,10
912,12
912,12
912,16

-
912,52

-
-
-
-

5615
5615
5615

iAP..
l s

17,00 4,76 9,52

d

APHT-AL APKT

APMT

F11

AP.. 1604..

Facing square shoulder cutters SQUARE SHOULDER CUTTERS

Insert sizeReference

Reference

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified 
manufacture with internal coolant and 
an exact angle of 90º that uses very 
strong inserts allowing deep passes 
and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling 
machines and machining centers.

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

EckfrÄser ECKFRÄSER

WendeschneidplatteBezeichnung

Bezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckmesserkopf für allgemeine
Anwendungen mit einem genauen 
Einstellwinkel von 90º und stabilen 
Wendeschneidplatten, die hohe 
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen 
und Bearbeitungszentren geeignet.

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.

Kg

D

l3

d

a

L

d

s
r

l

F
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i

1220.07
D L d a

1220.07.012
1220.07.016
1220.07.020
1220.07.025

AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..
AP.. 1003..

0,100
0,200
0,200
0,350

1
2
3
4

1220.07.012
1220.07.016
1220.07.020
1220.07.025

1425
1425
1225
1225

5507
5507
5507
5507

L2

12
16
20
25

90
90
95
95

16
20
20
25

9
9
9
9

25
25
30
30

Nm

0.9
0.9
0.9
0.9

AP..
l s

9,52 3,18 6,35

d

APHT-AL

APKT

F11

AP.. 1003..

SQUARE SHOULDER CUTTERS Facing square shoulder cutters

Insert sizeReference

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified 
manufacture with an exact angle of 90º 
that uses very strong inserts allowing 
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling 
machines and machining centers.

Reference

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

ECKFRÄSER EckfrÄser

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Eckfräser für allgemeine Anwendungen
mit einem genauen Einstellwinkel von 90º und 
stabilen Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub pro 
Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

Bezeichnung

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.
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Facing square shoulder cutters SQUARE SHOULDER CUTTERS

Insert sizeReference

Characteristics:
Positive multi-tooth milling cutter 
for diversified manufacture with an 
exact angle of 90º that uses very 
strong inserts allowing deep passes 
and high feed per teeth.
Recommended for conventional 
milling machines and machining 
centers.

Reference

Reference /

Parallelogram positive inserts with 11º clearance.

EckfrÄser ECKFRÄSER

WendeschneidplatteBezeichnung

Eigenschaften:
Positiver Mehrzahn-Eckfräser für 
allgemeine Anwendungen mit einem 
genauen Einstellwinkel von 90º und 
stabilen Wendeschneidplatten, die 
hohe Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.
Für konventionelle Fräsmaschinen 
und Bearbeitungszentren geeignet.

Bezeichnung

Bez.

Parallelogramme positive Wendeschneidplatten mit 11º Freiwinkel.
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34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160 63 40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE 2 
mm

D 
mm

L 
m
L

m
d 

mm
a 

mm
1220.07.012      1                  12      90      25       16        9
1220.07.016     2                  16    90      25       20        9
1220.07.020        3           20      95      30       20        9
1220.07.025        4           25      95      30       25        9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Lieferzeit auf Anfrage Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160 63 40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
D 

mm
L 

mm
L2

mm
d 

mm
a 

mm
1230.07.020        1	 20     100      30      20       14
1230.07.025      2	        25     100      30      25       14
1230.07.032     3	          32     110      35      32       14
1230.07.040      4	          40     110      35      32       14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Plan- und Eckmesserkopf 90°   für APKT 16 04  mit Innenkühlung
D

mm
L 

mm
d

TYPE    mm
I3

mm
a 

mm
1230.93.040        4	 	 40 	 40	 16 	 18	 14
1230.93.050        5	 50 	 40	 22 	 20	 14
1230.93.063        6	 	 63 	 50	 27 	 22	 14
1230.93.080        7	 80 	 50	 27 	 22	 14
1230.93.100        8	 100 	 50	 32 	 25	 14

34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160 63 40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM                                  
                        APKT 16 04 PDFR-AL

mit Innenkühlung

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03  mit Innenkühlung

TYPE
D 

mm
L 

mm
d 

mm
I3

mm
a 

mm
1220.93.032	 5	 32	 40	 16 	 18	 9
1220.93.040	 6	 40	 40	 16	 18	 9
1220.93.050	 7	 50	 40	 22	 20	 9
1220.93.063	 9	 63	 50	 22	 20	 9

34 – Spitzenqualität seit über 30 Jahren

Lieferzeit auf Anfrage

Eckmesserkopf 90° für TPKN 22 04..., TPKR 22 04..., TPUN 22 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

0140.90.063        3 164,40 63 50 27 22 18
0140.90.080        4 227,20 80 50 32 25 18
0140.90.100        5 291,20 100 50 40 29 18
0140.90.125        6 384,80 125 63 40 30 18
0140.90.160        7 486,40 160 63 40 30 18
0140.90.200        8 725,00 200 63 60 40 18

für Wsp.-Typ: TPKN 22 04 PDTR; TPKR 22 04 PDR-MX; TPUN 22 04 rr

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1220.90.032        5 155,20 32 40 16 20         9
1220.90.040        6 161,20 40 40 16 20         9
1220.90.050        7 172,20 50 40 22 25         9
1220.90.063        9 213,80 63 50 22 25         9

Wendeschneidplatten zum Fräsen s. Katalog S. 25

Plan- und Eckmesserkopf 90° für APKT 16 04

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
d

mm
I3

mm
a

mm

1230.90.040        4 118,00 40 40 16 20 14
1230.90.050        5 120,20 50 40 22 22 14
1230.90.063        6 142,60 63 50 27 25 14
1230.90.080        7 185,00 80 50 27 25 14
1230.90.100        8 237,20 100 50 32 26 14
1230.90.125        8 400,40 125 63 40 30 14
1230.90.160        9 581,20 160 63 40 30 14

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 10 03...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1220.07.012        1 87,20 12 90 25 16         9
1220.07.016        2 75,40 16 90 25 20         9
1220.07.020        3 86,40 20 95 30 20         9
1220.07.025        4 98,00 25 95 30 25         9

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
APKT 10 03 PDFR-AL

Schaftfräser für APKT 16 04...

TYPE
Preis

€/Stück
D

mm
L

mm
L2

mm
d

mm
a

mm

1230.07.020        1 81,40 20 100 30 20 14
1230.07.025        2 92,20 25 100 30 25 14
1230.07.032        3 97,60 32 110 35 32 14
1230.07.040        4 105,80 40 110 35 32 14

für Wsp.-Typ: APKT 16 04 PDSR-MM
APKT 16 04 PDFR-AL

für Wsp.-Typ: APKT 10 03 PDSR-MM
                        APKT 10 03 PDFR-AL

mit Innenkühlung
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Verpackungseinheiten
Wendeschneidplatten unbeschichtet, beschichtet	 10 Stück

Wendeschneidplatten CBN, PKD 	 1 Stück

Ersatzteile für Klemmhalter, Bohrstangen und Fräser	 1 Stück

Änderungen und Irrtum vorbehalten
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